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Tarcza do szlifowania metalu 115 x 6,0 x 22
mm 08190 STHOR

Cena brutto 2,13 zt

Cena netto 1,73 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 08190

Kod producenta 08190

Kod EAN 5906083081903
Producent Sthor

Jednostka SZT

Srednica zewnetrzna [mm] 115

Grubos¢ [mm] 6,0
Zastosowanie metal

Srednica wewnetrzna [mm] 22.2

Opis produktu

Tarcza do szlifowania metalu 115 x 6,0 x 22 mm STHOR 08190

Tarcza szlifierska o wypuktym profilu przeznaczona do obrdébki stali, stali nierdzewnej oraz metali kolorowych. Konstrukcja
Jkorundowa zapewnia trwatos¢ podczas intensywnych prac szlifierskich.

Srednica zewnetrzna 115 mm

Grubos¢ tarczy 6,0 mm

Otwér montazowy 22 mm

Materiat écierny Korund

Charakterystyka techniczna tarczy szlifierskiej
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Wypukty profil tarczy

Ksztatt tarczy typu 27 zapewnia wiekszg powierzchnie kontaktu z materiatem podczas szlifowania pod katem, co przyspiesza
usuwanie materiatu i utatwia prace na wiekszych powierzchniach.

Materiat scierny korundowy

Ziarna korundu charakteryzujg sie twardoscig 9 w skali Mohsa, co pozwala na efektywne szlifowanie stali weglowych, nierdzewnych
oraz stopéw metali bez szybkiego zuzycia tarczy.

Grubosé 6,0 mm

Zwiekszona grubos¢ tarczy w poréwnaniu do standardowych 4-5 mm zapewnia wiekszg stabilnos¢ podczas pracy oraz dtuzsza
zywotnos¢, szczegdlnie przy intensywnym uzytkowaniu.

Otwoér montazowy 22 mm

Standardowy rozmiar otworu kompatybilny z wiekszoscig szlifierek katowych 115 mm dostepnych na rynku, bez koniecznosci
stosowania pierscieni redukcyjnych.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 08190

Srednica zewnetrzna 115 mm

Grubos¢ tarczy 6,0 mm

Srednica otworu montazowego 22 mm

Materiat Scierny Korund

Typ profilu Wypukty (Type 27)
Przeznaczenie Metal, stal, stal nierdzewna

Zastosowanie tarczy szlifierskiej

e Szlifowanie powierzchni stalowych przed spawaniem lub malowaniem
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e Usuwanie rdzy, zgorzeliny spawalniczej i powtok lakierniczych
e Fazowanie i gratowanie krawedzi po cieciu

¢ Wyréwnywanie spoin spawalniczych

¢ Obrébka powierzchniowa stali nierdzewnej

e Przygotowanie powierzchni metalowych pod klejenie

¢ Usuwanie nieréwnosci i wad odlewniczych

¢ Szlifowanie profili stalowych i elementéw konstrukcyjnych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Tarcza pasuje do wszystkich szlifierek katowych o $rednicy tarczy 115 mm (4,5 cala) wyposazonych w wrzeciono M14 lub gwint 5/8".

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng predkos¢ obrotowg narzedzia - powinna by¢ réwna lub wyzsza niz
wartosc¢ podana na tarczy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan tarczy - pekniecia lub odpryski dyskwalifikuja ja z uzycia. Tarcza powinna
by¢ montowana wytacznie za pomocg dedykowanej nakretki mocujgcej, bez stosowania podktadek zwiekszajgcych luz.

Podczas szlifowania zaleca sie utrzymywanie kata nachylenia szlifierki miedzy 15-30 stopni wzgledem obrabianej powierzchni.
Zbyt ptaski kat moze prowadzi¢ do zablokowania tarczy, natomiast praca krawedzig boczng narazona jest na pekniecie.

Tarcze szlifierskie wymagajg przechowywania w suchych warunkach, z dala od Zrédet wilgoci. Wilgo¢ moze ostabi¢ spoiwo
tgczace ziarna Scierne, co zwieksza ryzyko rozpadu tarczy podczas pracy.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ tarcze tnace do metalu 115 mm oraz tarcze listkowe do szlifowania
wykonczeniowego. W przypadku prac przy stali nierdzewnej zaleca sie stosowanie tarcz dedykowanych, ktére nie zawieraja
zelaza i nie powodujg korozji kontaktowe;.
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