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Opis produktu

Tarcza do szlifowania metalu 230 x 6,0 x 22

mm 08193 STHOR

Cena brutto 8,36 zt

Cena netto 6,80 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 08193

Kod producenta 08193

Kod EAN 5906083081934
Producent Sthor

Jednostka SZT

Srednica zewnetrzna [mm] 230

Grubos¢ [mm] 6,0

Zastosowanie metal

Srednica wewnetrzna [mm] 22.2

Tarcza do szlifowania metalu 230 x 6,0 x 22 mm STHOR 08193

Tarcza szlifierska przeznaczona do obrébki powierzchni metalowych w szlifierkach katowych. Srednica 230 mm oraz grubos¢

16,0 mm zapewniajg efektywne szlifowanie stali, usuwanie rdzy i przygotowanie powierzchni pod spawanie lub malowanie.
Srednica tarczy 230 mm

Grubo$¢ 6,0 mm

Otwér osadzenia 22 mm

Model 08193

Charakterystyka techniczna tarczy szlifierskiej

Srednica 230 mm - kompatybilno$¢ z duzymi szlifierkami
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Wymiar 230 mm (9 cali) to standardowy rozmiar dla profesjonalnych szlifierek katowych duzej mocy. Tarcza wspétpracuje z
urzadzeniami o mocy od 2000W wzwyz, zapewniajac odpowiednig predkos¢ obwodowa do efektywnego szlifowania metalu.

Grubos¢ 6,0 mm - réownowaga miedzy trwatoscia a wydajnoscia

Grubos$¢ 6 mm stanowi kompromis miedzy zywotnoscia tarczy a szybkoscig obrébki. Grubsze tarcze zuzywaja sie wolniej podczas
intensywnego szlifowania, co przektada sie na dtuzszy czas pracy miedzy wymianami narzedzia.

Otwor montazowy 22 mm - standard europejski

Srednica otworu 22 mm to najczesciej stosowany wymiar w szlifierkach katowych dostepnych na rynku europejskim. Przed zakupem
nalezy zweryfikowac Srednice wrzeciona w posiadanej szlifierce - informacja ta znajduje sie w instrukcji obstugi urzadzenia.

Przeznaczenie - materiaty metalowe

Tarcza zaprojektowana do szlifowania stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, zeliwa oraz innych stopéw metali. Nie nadaje sie do
obrébki kamienia, betonu czy ceramiki - do tych materiatéw wymagane sa tarcze z innym sktadem Scierniwa.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 08193

Srednica zewnetrzna 230 mm

Grubos¢ tarczy 6,0 mm

Srednica otworu osadzenia 22 mm

Typ tarczy Do szlifowania (typ 27 - profil wypukty)
Materiat obrabiany Metal (stal, stal nierdzewna, zeliwo)

Zastosowanie tarczy szlifierskiej 230 mm

e Szlifowanie powierzchni spawanych - usuwanie nadmiaru materiatu i wygtadzanie spoin
e Usuwanie rdzy i powtok malarskich z elementéw stalowych

¢ Przygotowanie powierzchni metalu przed spawaniem lub malowaniem

e Fazowanie krawedzi blach i profili stalowych

e Czyszczenie powierzchni po cieciu termicznym (palnikiem, plazma)

¢ Obrébka konstrukcji stalowych w budownictwie i przemysle
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¢ Naprawa i renowacja elementéw metalowych w warsztatach mechanicznych

¢ Szlifowanie odlewéw zeliwnych i stalowych
Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ tarczy z szlifierka
Przed montazem tarczy nalezy sprawdzi¢ trzy parametry: $rednice maksymalng obstugiwang przez szlifierke (oznaczenie na
obudowie urzadzenia), srednice wrzeciona (zazwyczaj 22 mm w szlifierkach 230 mm) oraz maksymalng predkos¢ obrotowa tarczy

wyrazong w obr/min. Predkos¢ obrotowa szlifierki nie moze przekracza¢ wartosci maksymalnej podanej na tarczy - przekroczenie
tego parametru grozi rozpadem tarczy podczas pracy.

Uzytkowanie i bezpieczehstwo

Podczas pracy z tarczami szlifierskimi obowigzuje stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej: okularéw ochronnych lub
przytbicy, rekawic roboczych oraz odziezy ochronnej. Szlifowanie metalu generuje iskry i gorgce odtamki materiatu, ktére
moga spowodowad poparzenia lub uszkodzenie oczu.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan tarczy - pekniecia, odpryski lub deformacje dyskwalifikujg tarcze z dalszego
uzytkowania. Tarcza powinna by¢ zamontowana zgodnie z kierunkiem obrotéw wskazanym strzatka na jej powierzchni.

Maksymalna predkosc¢ obrotowa tarczy podana przez producenta nie moze byc¢ przekroczona. Zbyt wysokie obroty prowadza
do przegrzania $cierniwa i moga spowodowac rozpad tarczy. Informacja o dopuszczalnych obrotach znajduje sie na etykiecie
tarczy.

Przechowywanie tarcz szlifierskich
Tarcze nalezy przechowywac w suchym pomieszczeniu, w pozycji poziomej lub zawieszone na dedykowanych uchwytach. Wilgo¢

ostabia spoiwo tgczace ziarna Scierne, co moze prowadzi¢ do przedwczesnego zniszczenia tarczy. Nalezy unika¢ narazania tarcz na
uderzenia mechaniczne oraz przechowywania ich w miejscach o duzych wahaniach temperatury.
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