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Opis produktu

Imetalowych.

Grubos$¢ 6,8 mm

Charakterystyka tarczy szlifierskiej VOREL

Srednica tarczy 230 mm

Otwér mocujacy 22,2 mm

Tarcza do szlifowania metalu 230x6,8x22

08669 VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Srednica zewnetrzna [mm]
Grubos$¢ [mm]
Zastosowanie

Srednica wewnetrzna [mm]

Materiat écierny Elektrokorund

8,37 zt

6,80 zt
Dostepny od reki
natychmiast
08669

08669
5906083086694
Vorel

SZT

230

6,8

metal

22.2

Tarcza do szlifowania metalu 230x6,8x22 mm VOREL 08669

Tarcza szlifierska z elektrokorundu przeznaczona do obrébki stali i metali kolorowych. Konstrukcja wypukta, zbrojona, ze
spoiwem zywicznym zapewnia stabilng prace przy usuwaniu zadzioréw, wygtadzaniu spawéw i obrébce powierzchni

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/tarcza-do-szlifowania-metalu-230x6-8x22-08669-vorel-p-334.html

Materiat scierny z elektrokorundu

Elektrokorund charakteryzuje sie wysokga twardoscig i odpornoscia na Scieranie. Pozwala na efektywng obrébke zaréwno stali
konstrukcyjnej, jak i metali kolorowych. Ziarna $cierne zachowuja wtasciwosci ciecia przez caty okres uzytkowania tarczy.

Konstrukcja zbrojona i wypukta

Zbrojenie siatka szklang zwieksza wytrzymatos¢é mechaniczng tarczy i minimalizuje ryzyko pekniecia podczas pracy. Profil wypukty
utatwia dostep do trudno dostepnych miejsc i zapewnia stabilny kontakt z obrabiana powierzchnia.

Spoiwo zywiczne

Zywica syntetyczna tgczaca ziarna $cierne zapewnia elastyczno$¢ tarczy i pochtania wibracje podczas szlifowania. Spoiwo zachowuje
stabilnos¢ w szerokim zakresie temperatur generowanych podczas obrébki metalu.

Srednia granulacja ziaren

Ziarnisto$¢ dobrana do uniwersalnych zastosowan - pozwala na efektywne usuwanie materiatu przy zachowaniu kontroli nad jakoscig
powierzchni. Stosowana do wstepnego i Sredniego szlifowania przed wykonczeniem.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 08669

Srednica zewnetrzna 230 mm

Grubos¢ tarczy 6,8 mm

Srednica otworu 22,2 mm

Materiat Scierny Elektrokorund
Granulacja Srednia

Spoiwo Zywiczne
Konstrukcja Zbrojona, wypukta
Przeznaczenie Metale

Zastosowanie tarczy szlifierskiej 230 mm

e Szlifowanie powierzchni stali konstrukcyjnej i narzedziowej
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¢ Obrébka metali kolorowych - aluminium, miedzi, mosigdzu

e Usuwanie rdzy, zgorzeliny i powtok lakierniczych z powierzchni metalowych
¢ Wygtadzanie i wyréwnywanie spoin spawalniczych

¢ Usuwanie zadzioréw po cieciu i wierceniu metalu

¢ Przygotowanie powierzchni przed malowaniem lub spawaniem

¢ Fazowanie krawedzi elementéw metalowych

e Czyszczenie i renowacja narzedzi oraz czesci maszyn

Kompatybilnos¢ ze szlifierkami katowymi

Dobér szlifierki do tarczy 230 mm
Tarcza wspétpracuje ze szlifierkami katowymi o Srednicy tarczy 230 mm i gwincie wrzeciona M14. Otwdr mocujacy 22,2 mm jest

standardem dla tej klasy narzedzi. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ maksymalne dopuszczalne obroty tarczy i szlifierki - parametry
muszg by¢ zgodne. Zalecana moc silnika to minimum 2000 W dla efektywnej pracy z tarczami tego rozmiaru.

Uzytkowanie i bezpieczehstwo

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan tarczy - pekniecia i uszkodzenia dyskwalifikujg jg z uzycia. Tarcza musi by¢
zamontowana zgodnie z kierunkiem obrotéw oznaczonym na etykiecie. Podczas szlifowania zaleca sie prace pod katem 15-30
stopni do powierzchni, co zapewnia optymalny kontakt i wydajnos¢ obrébki.

Maksymalna temperatura pracy nie powinna przekracza¢ 200°C - nadmierne nagrzewanie skraca zywotnos¢ tarczy i moze
prowadzi¢ do uszkodzenia spoiwa. W przypadku pracy z metalami o niskiej przewodnosci cieplnej zaleca sie stosowanie
przerw technologicznych.

Przechowywanie tarcz szlifierskich
Tarcze nalezy przechowywac w suchym pomieszczeniu, w pozycji poziomej lub pionowej na specjalnych uchwytach. Unika¢ kontaktu

z wilgocia, substancjami chemicznymi i Zrédtami ciepta. Temperatura przechowywania od 5°C do 35°C. Nie sktadowac tarcz jedna na
drugiej bez przektadek - moze to prowadzi¢ do deformacji.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ tarcze tnace do ciecia profili oraz tarcze listkowe do wykanczania
powierzchni. Dla prac wymagajgcych precyzji przydatne beda tarcze diamentowe, a do usuwania farb i rdzy - szczotki

druciane na trzpieniu.
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