Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica tarczy 125 mm
Grubo$¢ 6,0 mm
Otwér montazowy 22,23 mm

Maks. obroty 12 200 rpm

Charakterystyka techniczna
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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/tarcza-do-szlifowania-metalu-geko-
premium-125x6-inox-5-25-100-g78218-p-19971.html

Tarcza do szlifowania metalu GEKO PREMIUM
125x6 Inox (5 25 100) G78218

16,10 zt

13,09 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G78218

G78218
5901477100086

Narzedzia GEKO

Tarcza do szlifowania metalu GEKO PREMIUM 125x6 Inox G78218

|Korundowa tarcza szlifierska przeznaczona do obrébki stali nierdzewnej i innych metali. Konstrukcja wzmocniona wiéknem

szklanym zapewnia stabilng prace przy szlifowaniu zaréwno powierzchni ptaskich, jak i krawedzi.

Elektrokorund jako scierniwo

Ziarna z tlenku glinu charakteryzujg sie twardoscig i odpornosciag na wykruszanie. Materiat ten skutecznie usuwa naddatki metalu

przy szlifowaniu stali weglowej, nierdzewnej oraz stopéw zelaza, zachowujac ostro$¢ przez dtuzszy czas pracy.
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Spoiwo zywiczne wzmochnione

Zywica syntetyczna wigze ziarna $cierne i zapewnia elastyczno$¢ tarczy podczas pracy. Wzmocnienie tkaning z wtékna szklanego
zwieksza wytrzymatos$¢ mechaniczng i chroni przed peknieciem przy obcigzeniach bocznych.

Grubos¢ 6 mm

Tarcze o grubosci 6 mm stosuje sie do szlifowania powierzchniowego i fazowania krawedzi. Wieksza powierzchnia robocza niz w
tarczach cietych zapewnia stabilno$¢ podczas usuwania rdzy, spawéw oraz wyréwnywania powierzchni.

Predkos¢ obwodowa 80 m/s

Maksymalna dopuszczalna predkos¢ liniowa okresla bezpieczne parametry pracy. Przy srednicy 125 mm odpowiada to maksymalnie
12 200 obrotom na minute — wartos¢ nalezy sprawdzi¢ w specyfikacji szlifierki przed montazem.

Specyfikacja techniczna

Model G78218

Seria GEKO Premium

Rodzaj ziarna $ciernego Elektrokorund (tlenek glinu)

Rodzaj spoiwa Zywiczne wzmocnione wtdéknem szklanym
Srednica zewnetrzna 125 mm

Grubos¢ tarczy 6,0 mm

Srednica otworu montazowego 22,23 mm

Maksymalne obroty 12 200 rpm

Dopuszczalna predkos¢ obwodowa 80 m/s

Przeznaczenie Szlifowanie metalu, stal nierdzewna (Inox)

Zastosowanie

e Szlifowanie powierzchniowe stali nierdzewnej i weglowej

e Usuwanie rdzy i powtok malarskich z powierzchni metalowych

¢ Wyréwnywanie spoin spawalniczych i usuwanie zadzioréw

e Fazowanie krawedzi blach i profili stalowych

¢ Przygotowanie powierzchni przed malowaniem lub spawaniem

¢ Usuwanie nieréwnosci i $sladéw obrébki mechanicznej

¢ Szlifowanie konstrukcji stalowych i elementéw stalowych

¢ Obrébka powierzchni w warsztatach mechanicznych i Slusarskich
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Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzenie kompatybilnosci
Przed montazem nalezy upewnic sie, ze szlifierka katowa obstuguje tarcze o srednicy 125 mm i posiada wrzeciono 22,23 mm (M14).

Maksymalne obroty narzedzia nie mogga przekracza¢ 12 200 rpm — parametr ten jest zazwyczaj podany na tabliczce znamionowej
urzadzenia.

Bezpieczenstwo podczas pracy
Tarcza musi by¢ montowana z uzyciem odpowiednich podktadek i dokrecana zgodnie z instrukcja szlifierki. Przed uruchomieniem

nalezy sprawdzi¢, czy tarcza nie ma pekniec ani uszkodzen. Obowigzuje stosowanie srodkéw ochrony osobistej: okulary ochronne,
rekawice robocze oraz ochrona stuchu.

Przechowywanie

Tarcze nalezy przechowywac w suchym miejscu, z dala od Zrédet wilgoci. Unika¢ uderzen mechanicznych i przechowywaé w pozycji
poziomej lub zawieszone, aby zapobiec deformacji. Wilgo¢ moze ostabié¢ spoiwo zywiczne i obnizy¢ wytrzymatos¢ tarczy.
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