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Opis produktu

Tarcza do szlifowania stali nierdzewnej 115 x
6,0 X 22 mm YT-5946 YATO

Cena brutto 2,19 zt

Cena netto 1,78 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-5946

Kod producenta YT-5946

Kod EAN 5906083959462
Producent YATO
Zastosowanie INOX

Srednica wewnetrzna [mm] 22.2

Jednostka SZT

Srednica zewnetrzna [mm] 115

Grubos¢ [mm] 6,0

Tarcza do szlifowania stali nierdzewnej 115 x 6,0 x 22 mm YATO YT-5946

Tarcza szlifierska przeznaczona do obrébki stali nierdzewnej w szlifierkach katowych. Srednica 115 mm oraz grubo$¢ 6,0 mm
Jumozliwiajg efektywne usuwanie nadmiaru materiatu, wygtadzanie powierzchni i przygotowanie elementéw stalowych do
dalszej obrdébki.

Srednica tarczy 115 mm

Grubo$¢ 6,0 mm

Otwér mocujgcy 22 mm

Materiat obrabiany Stal nierdzewna

Charakterystyka techniczna tarczy szlifierskiej

Srednica 115 mm - kompatybilno$¢ z popularnymi szlifierkami
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Tarcza o $rednicy 115 mm wspoétpracuje ze standardowymi szlifierkami katowymi (tzw. "czwdrkami"). Przed zakupem nalezy
sprawdzi¢ maksymalng $rednice tarczy dopuszczong przez producenta narzedzia oraz upewnic sie, ze ostona ochronna pomiesci
tarcze o tej wielkosci.

Grubos¢ 6,0 mm - szybkie usuwanie materiatu
Zwiekszona grubos¢ tarczy wptywa na jej trwatos¢ i stabilnos¢ podczas pracy. Tarcze 6 mm sg przeznaczone do szlifowania

wstepnego, usuwania spawoéw, gratowania oraz wyréwnywania powierzchni. Nie nadaja sie do precyzyjnego ciecia - do tego celu
stosuje sie tarcze ciefnsze (1-3 mm).

Otwoér 22 mm - standard w maszynach recznych
Otwor montazowy o Srednicy 22 mm jest najpopularniejszym standardem w szlifierkach katowych matych i srednich rozmiaréw.

Tarcza montowana jest na wrzecionie za pomoca nakretki dociskowej. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ srednice wrzeciona w
dokumentaciji szlifierki.

Specjalizacja w obrébce stali nierdzewnej
Tarcze do stali nierdzewnej réznia sie sktadem ziarna sciernego od tarcz uniwersalnych. Materiat scierny jest dobrany tak, aby

minimalizowad nagrzewanie sie obrabianego elementu i zapobiegad zanieczyszczeniu powierzchni czastkami zelaza, co mogtoby
prowadzic¢ do korozji stali nierdzewnej.

Specyfikacja techniczna

Model YT-5946

Producent YATO

Srednica zewnetrzna 115 mm

Grubos¢ tarczy 6,0 mm

Srednica otworu montazowego 22 mm

Przeznaczenie Szlifowanie stali nierdzewnej
Typ narzedzia Tarcza szlifierska

Zastosowanie tarczy szlifierskiej 115 mm

¢ Usuwanie spawdéw i nadlewdw po spawaniu elementéw ze stali nierdzewnej
e Gratowanie krawedzi po cieciu blach i profili stalowych
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¢ Wygtadzanie powierzchni przed malowaniem lub polerowanie

¢ Wyréwnywanie nieréwnosci na konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie powierzchni do spawania - usuwanie rdzy i zanieczyszczen
e Obrébka elementéw w przemysle spozywczym i chemicznym

e Renowacja elementéw ze stali nierdzewnej w budownictwie

e Prace konserwacyjne przy urzadzeniach i maszynach
Jak sprawdzi¢ kompatybilnosc tarczy z szlifierka?
Przed montazem tarczy nalezy sprawdzi¢ trzy parametry: maksymalng Srednice tarczy dopuszczong przez producenta szlifierki

(podana w instrukcji lub na tabliczce znamionowej), Srednice otworu montazowego (22 mm to standard dla wiekszosci matych
szlifierek) oraz maksymalng predkos¢ obrotowg tarczy, ktéra musi by¢ wyzsza lub réwna predkosci obrotowej wrzeciona szlifierki.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z tarcza szlifierskg nalezy stosowac Srodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne, rekawice odporne na
przeciecia oraz ochronniki stuchu. Szlifierka musi by¢ wyposazona w sprawng ostone ochronng, ustawiong miedzy operatorem
a tarcza.

Przed kazdym uzyciem warto sprawdzic¢ stan tarczy - pekniecia, wyszczerbienia lub widoczne uszkodzenia dyskwalifikujg ja z
dalszego uzytkowania. Nie nalezy stosowac nadmiernego nacisku podczas szlifowania - ciezar szlifierki wystarcza do
efektywnej pracy. Zbyt duzy nacisk prowadzi do przegrzewania tarczy i obrabianego materiatu.

Tarcze do stali nierdzewnej nie powinny by¢ uzywane do obrébki stali weglowej lub innych metali zawierajacych zelazo,
poniewaz moze to prowadzi¢ do zanieczyszczenia powierzchni i pdzniejszej korozji stali nierdzewnej. Po zakonhczeniu pracy
tarcze nalezy przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczong przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki stali nierdzewnej warto rozwazy¢ zakup tarcz o réznych grubosciach: cienkie tarcze tngce (1-2 mm)

do precyzyjnego ciecia, tarcze szlifierskie (6 mm) do usuwania materiatu oraz tarcze lamelkowe do wykanczania i polerowania
powierzchni. Przydatne moga by¢ réwniez szczotki druciane do czyszczenia powierzchni przed szlifowaniem.
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