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Opis produktu

Srednica 125 mm

Tarcza do szlifowania stali nierdzewne]
125x6,8x22 mm YT-5947 YATO

Cena brutto 3,15 zt

Cena netto 2,56 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-5947

Kod producenta YT-5947

Kod EAN 5906083959479
Producent YATO

Grubos¢ [mm] 6,8

Srednica wewnetrzna [mm] 22.2

Srednica zewnetrzna [mm] 125
Zastosowanie INOX

Jednostka SZT

Tarcza do szlifowania stali nierdzewnej 125x6,8x22 mm YATO YT-5947

Tarcza szlifierska korundowa przeznaczona do obrébki stali nierdzewnej szlifierkami katowymi. Wypukty profil Scierniwa
Jumozliwia szlifowanie w trudno dostepnych miejscach oraz usuwanie spawéw i nieréwnosci.

Grubos¢ scierniwa 6,8 mm

Otwér montazowy 22 mm

Materiat $cierny Korund

Charakterystyka techniczna tarczy szlifierskiej

Materiat scierny korundowy

Ziarna korundu zapewniaja skuteczne szlifowanie stali nierdzewnej bez ryzyka zanieczyszczenia powierzchni zelazem. Twardos¢
korundu pozwala na efektywne usuwanie materiatu przy zachowaniu wtasciwosci antykorozyjnych obrabianego elementu.
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Srednica 125 mm

Rozmiar dostosowany do popularnych szlifierek katowych 125 mm. Tarcza wspétpracuje z narzedziami o mocy 600-1400 W,
osiagajac obroty robocze 10000-12000 obr/min, co zapewnia wydajnos$¢ obrébki przy zachowaniu kontroli nad procesem.

Grubos¢ 6,8 mm

Zwiekszona grubosc¢ scierniwa w poréwnaniu do tarcz tnacych (1-3 mm) umozliwia agresywne usuwanie materiatu. Tarcza nadaje sie
do zdzierania spawdéw, wyréwnywania nieréwnosci oraz fazowania krawedzi po cieciu.

Wypukty profil tarczy

Zaokraglony ksztatt powierzchni roboczej pozwala na szlifowanie w zagtebieniach, narozach i trudno dostepnych miejscach.
Umozliwia obrébke pod zmiennym katem bez ryzyka zahaczenia krawedzig tarczy o materiat.

Specyfikacja techniczna

Model YT-5947

Producent YATO

Srednica tarczy 125 mm

Grubos¢ Scierniwa 6,8 mm

Srednica otworu montazowego 22 mm (standard dla szlifierek 125 mm)
Materiat Scierny Korund

Przeznaczenie Stal nierdzewna (kwasoodporna)

Typ tarczy Tarcza szlifierska wypukta

Zastosowanie tarczy szlifierskiej do stali nierdzewnej

¢ Usuwanie spawdw i nadlewdw po spawaniu stali kwasoodpornej

¢ Wyréwnywanie i wygtadzanie powierzchni elementéw ze stali nierdzewnej
e Fazowanie krawedzi blach i profili po cieciu

¢ Usuwanie zadziordéw, rys i lokalnych uszkodzen powierzchni

¢ Przygotowanie powierzchni pod dalszg obrébke lub wykonczenie

e Szlifowanie w trudno dostepnych miejscach dzieki wypuktemu profilowi

e Prace remontowe i konserwacyjne przy konstrukcjach ze stali nierdzewnej
¢ Obrébka elementéw barier, balustrad i konstrukcji architektonicznych
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Kompatybilnos¢ z narzedziem
Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy Srednica otworu montazowego (22 mm) odpowiada wrzecionu szlifierki. Wiekszos¢ szlifierek

katowych 125 mm posiada wrzeciono M14, ktére wymaga uzycia nakretki mocujacej z gwintem M14 i podktadka dociskowa.
Maksymalna predkos¢ obrotowa tarczy jest oznaczona na etykiecie - nie nalezy jej przekraczac.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas szlifowania stali nierdzewnej nalezy uzywac tarczy wytacznie do tego materiatu - kontakt z zelazem lub stalg weglowa
moze przenies¢ zanieczyszczenia, ktére spowodujg korozje powierzchni. Tarcza wymaga mocowania zgodnie z instrukcjg
szlifierki, z zachowaniem wtasciwego kierunku obrotu oznaczonego strzatka.

Podczas pracy nalezy utrzymywac kat szlifowania 15-30 stopni wzgledem obrabianej powierzchni. Zbyt duzy docisk skraca
zywotnos¢ tarczy i obniza jako$¢ obrébki. Prace nalezy prowadzi¢ w krétkich cyklach z przerwami na chtodzenie zaréwno
tarczy, jak i materiatu. Zuzyta tarcza wymaga wymiany, gdy jej sSrednica zmniejszy sie o okoto 10-15 mm lub gdy pojawig sie
pekniecia i wykruszenia.

Produkty powigzane
Do pracy z tarczami szlifierskimi zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony: okulary lub przytbica ochronna, rekawice odporne na

scieranie, maska przeciwpytowa klasy FFP2. Przy intensywnej pracy warto rozwazy¢ zakup zestawu tarcz wymiennych oraz
szczotke druciang do czyszczenia powierzchni przed szlifowaniem.
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