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Tarcza listkowa"CYRKON" 125mm P60 GEKO
PREMIUM G78512

Cena brutto 26,58 zt

Cena netto 21,61 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G78512

Kod producenta G78512

Kod EAN 5901477118586
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Tarcza listkowa cyrkonowa 125mm P60 GEKO PREMIUM G78512

Tarcza listkowa wachlarzowa klasy premium z ziarnami tlenku cyrkonu, przeznaczona do profesjonalnej obrébki stali
nierdzewnej, stopowych i narzedziowych. Konstrukcja z wtékna szklanego zapewnia réwnomierne szlifowanie przez caty okres
uzytkowania.

Srednica tarczy 125 mm

Granulacja P60

Ziarno scierne Tlenek cyrkonu

Maks. predkoé¢ 12 200 obr./min

Charakterystyka techniczna

Ziarno z tlenku cyrkonu

Tlenek cyrkonu charakteryzuje sie zdolnosScig do samoostrzenia podczas pracy. W przeciwienstwie do standardowego korundu,
ziarna cyrkonowe pekajg podczas obrébki, odstaniajgc nowe ostre krawedzie. Zapewnia to stabilng wydajnos¢ szlifowania przez caty
okres uzytkowania tarczy, szczegdlnie przy obrébce twardych materiatéw.
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Granulacja P60
Gradacja 60 oznacza srednig wielkos¢ ziarna okoto 250 mikrometréw. Taka granulacja stanowi kompromis pomiedzy wydajnoscia

usuwania materiatu a jakoscig uzyskanej powierzchni. Stosowana do szlifowania zgrubnego i wykanczajacego, pozostawia
powierzchnie wymagajgcg minimalnej dodatkowej obrdébki.

Konstrukcja wachlarzowa

Listki Scierne utozone radialnie na tarczy nosnej z wtdékna szklanego pracuja stopniowo, zuzywajac sie rbwnomiernie. Konstrukcja ta
zapewnia statg wysokos¢ roboczg tarczy i przewidywalng agresywnos¢ szlifowania. Elastyczne listki dopasowuja sie do profilu
obrabianej powierzchni.

Parametry predkosciowe

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12 200 obr./min odpowiada predkosci liniowej 80 m/s na obwodzie tarczy. Parametry te okreslajg
bezpieczne warunki pracy i sg dostosowane do standardowych szlifierek katowych 125 mm. Przekroczenie tych wartosci moze
prowadzi¢ do uszkodzenia tarczy.

Specyfikacja techniczna

Model G78512

Typ tarczy Listkowa wachlarzowa
Rodzaj ziarna $ciernego Tlenek cyrkonu (ZrOz)
Srednica zewnetrzna 125 mm

Srednica otworu montazowego 22,2 mm

Granulacja P60

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12 200 obr./min
Maksymalna predkos¢ liniowa 80 m/s

Materiat tarczy nosnej Wiékno szklane

Klasa produktu Premium

Zastosowanie

» Szlifowanie stali nierdzewnej (kwasoodpornej) — usuwanie Sladéw spawania, wyréwnywanie powierzchni

¢ Obrébka stali stopowych — przygotowanie powierzchni pod spawanie, usuwanie zadzioréw

e Szlifowanie stali weglowych — wyréwnywanie blach, czyszczenie powierzchni spawanych

¢ Obrébka stali narzedziowych — przygotowanie powierzchni przed obrébka cieplng

¢ Szlifowanie zeliwa — usuwanie nieréwnosci odlewdw, czyszczenie powierzchni

¢ Obrébka metali kolorowych — aluminium, miedz, mosiadz (z zachowaniem ostroznosci przy miekkich materiatach)
¢ Wykanczanie blach metalowych — przygotowanie pod malowanie lub powlekanie

oferta wa?na 3 dni



e Czyszczenie stali obrabianej cieplnie — usuwanie zgorzeliny, wyréwnywanie powierzchni
Kompatybilnos¢ narzedzi
Tarcza pasuje do szlifierek katowych 125 mm z gwintem wrzeciona M14 |ub z tulejg redukcyjna. Przed montazem nalezy sprawdzi¢

maksymalng predkos¢ obrotowa szlifierki — nie moze przekraczac¢ 12 200 obr./min. Standardowe szlifierki 125 mm pracujg w
zakresie 10 000-12 000 obr./min, co miesci sie w normie bezpieczenstwa.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy nalezy utrzymywac kat nachylenia tarczy wzgledem obrabianej powierzchni w zakresie 10-15 stopni. Zbyt duzy
kat powoduje przedwczesne zuzycie liskéw, zbyt maty — zmniejsza efektywnos¢ szlifowania. Tarcza pracuje optymalnie przy
srednim docisku — nadmierny nacisk skraca zywotnos¢, a zbyt staby wydtuza czas obrébki bez poprawy jakosci.

Przy szlifowaniu stali nierdzewnej zaleca sie prowadzenie tarczy w jednym kierunku, co zapobiega zanieczyszczeniu materiatu
czgstkami zelaza. Regularne zmiany kierunku ruchu przy obrébce stali weglowych wydtuzajg zywotnos¢ tarczy. Nalezy unikad
szlifowania w tym samym miejscu przez dtuzszy czas — powoduje to lokalne przegrzanie materiatu.

Przechowywanie
Tarcze listkowe nalezy przechowywac w suchym pomieszczeniu, w pozycji ptaskiej lub zawieszone. Wilgo¢ ostabia spoiwo taczace

ziarna Scierne z podtozem. Unika¢ przechowywania w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych —

degradacja wtékna szklanego moze obnizy¢ wytrzymatos¢ tarczy.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ tarcze o innych gradacjach: P40 do szlifowania zgrubnego z szybkim
usuwaniem materiatu, P80 do wykanczania z gtadszg powierzchnig kohcowa, P120 do szlifowania finiszowego przed

poleraniem. Przy intensywnej pracy przydatne sg tarcze diamentowe do ciecia oraz szczotki druciane do czyszczenia spawdw.
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