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Tarcza listkowa"SILIKON" 125mm P40 GEKO
PREMIUM G78411

Cena brutto 33,64 zt

Cena netto 27,35 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G78411

Kod producenta G78411

Kod EAN 5901477118517
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Tarcza listkowa wachlarzowa 125 mm P40 z weglikiem krzemu GEKO Premium
IG78411

Tarcza listkowa klasy premium z ziarnem z weglika krzemu, przeznaczona do szlifowania metali niezelaznych, kamienia, szkta
li tworzyw sztucznych. Konstrukcja wachlarzowa na bazie z wtékna szklanego zapewnia réwnomierne zuzycie materiatu
Sciernego.

Srednica tarczy 125 mm

Granulacja P40

Ziarno scierne Weglik krzemu

|Predkos¢ obrotowa 12 200 obr./min

Charakterystyka techniczna

Weglik krzemu jako materiat scierny

Weglik krzemu (SiC) charakteryzuje sie ostrymi krawedziami ziaren i duzg twardoscia, co sprawia, ze efektywnie szlifuje materiaty o
niskiej lub $redniej twardosci, szczegdlnie metale niezelazne i niemetaliczne. W przeciwienstwie do elektrokorundu, lepiej sprawdza
sie przy obrébce aluminium, szkta czy kamienia.
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Granulacja P40 — gruboziarnista obrobka

Granulacja P40 (wedtug normy FEPA) oznacza grubosc¢ ziarna okoto 425 mikrometréw. Tarcze o tej gradacji stosuje sie do usuwania
duzych nieréwnosci, zdzierania farby, rdzy lub spawéw. Pozostawia charakterystyczng, widoczng fakture, wymagajaca dalszego
wygtadzania przy uzyciu drobniejszych gradacji.

Baza z widkna szklanego

Podtoze z widkna szklanego zapewnia stabilnos¢ wymiarowg i odpornos¢ na temperature podczas pracy. Listki Scierne rozmieszczone
wachlarzowo zuzywajg sie réwnomiernie, odstaniajac kolejne warstwy ziarna, co wydtuza zywotnos¢ tarczy i utrzymuje stata
wydajnos¢ szlifowania.

Parametry predkosciowe

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12 200 obr./min i predkos¢ liniowa 80 m/s okreslajg bezpieczne warunki pracy. Przed montazem
nalezy sprawdzi¢, czy parametry szlifierki katowej nie przekraczajg tych wartosci — uzycie tarczy przy wyzszych obrotach moze
prowadzi¢ do jej uszkodzenia lub oderwania listkdw.

Specyfikacja techniczna

Model G78411

Typ tarczy Listkowa wachlarzowa
Materiat Scierny Weglik krzemu (SiC)
Srednica zewnetrzna 125 mm

Srednica otworu montazowego 22,2 mm

Granulacja P40

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12 200 obr./min
Maksymalna predkos¢ liniowa 80 m/s

Klasa produktu Premium

Zastosowanie

¢ Szlifowanie aluminium i stopéw aluminiowych — usuwanie $ladéw obrébki, przygotowanie pod anodowanie
Obrébka tytanu — fazowanie, usuwanie zadzioréw, wygtadzanie spawéw

Szlifowanie metali kolorowych — miedz, mosiadz, braz

¢ Prace kamieniarskie — wyréwnywanie krawedzi, usuwanie nieréwnosci na kamieniu naturalnym

oferta wa?na 3 dni



Obrébka wiékna szklanego — przycinanie, fazowanie krawedzi kompozytéw

e Szlifowanie tworzyw sztucznych — polipropylen, poliweglan, ABS

e Obrébka szkta — fazowanie, usuwanie ostrych krawedzi (wymaga ochtadzania)
e Usuwanie powtok — farby, lakiery, rdza z podtozy niemetalicznych

Sprawdzanie kompatybilnosci narzedzia
Przed zakupem upewnij sie, ze szlifierka katowa ma maksymalna predkosc¢ obrotowa nieprzekraczajaca 12 200 obr./min oraz

wrzeciono o $rednicy 22,2 mm (standardowy rozmiar M14). Sprawdz dane na tabliczce znamionowej urzadzenia lub w instrukcji

obstugi.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z tarcza listkowa nalezy utrzymywac kat nachylenia szlifierki w zakresie 15-30 stopni wzgledem obrabianej
powierzchni. Zbyt ptaski kat zmniejsza wydajnos¢, zbyt stromy powoduje przedwczesne zuzycie listkéw lub ich oderwanie.
Szlifowanie nalezy prowadzi¢ ruchem jednostajnym, bez nadmiernego docisku — ciezar samej szlifierki wystarcza do
efektywnej pracy.

Weglik krzemu generuje podczas pracy wiecej pytu niz elektrokorund, dlatego zaleca sie stosowanie odsysania lub prace w
wentylowanych pomieszczeniach. Przy obrébce aluminium nalezy regularnie oczyszczad tarcze z nalepionych czastek
materiatu, ktére moga zatykac przestrzenie miedzy listkami i obniza¢ wydajnos¢ szlifowania.

Tarcze nalezy przechowywaé w suchych warunkach, z dala od Zzrédet wilgoci. Wilgo¢ moze ostabi¢ wigzanie ziaren sciernych i
spowodowac przedwczesne wykruszanie sie materiatu. Przed kazdym uzyciem warto sprawdzi¢ stan listkéw — uszkodzone,
naderwane lub oderwane listki dyskwalifikujg tarcze z dalszej pracy.

Produkty powigzane

Do prac wykonczeniowych po szlifowaniu tarcza P40 przydadza sie tarcze listkowe o drobniejszych gradacjach: P60, P80 lub
P120. Do obrébki stali konstrukcyjnych i zeliwa warto rozwazy¢ tarcze z elektrokorundem zamiast weglika krzemu.
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