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Tarcza polerska 125mm STPM14-01 SCHMITH

Cena brutto 10,21 zt

Cena netto 8,30 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy STPM14-01

Kod producenta STPM14-01
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Tarcza polerska 125mm STPM14-01 SCHMITH

Tarcza polerska przeznaczona do wykanczania powierzchni metalowych. Stosowana w obrébce detali ze stali kwasoodpornej,
aluminium oraz innych materiatéw wymagajacych nadania gtadkiego, potyskujacego wykonczenia.

Srednica 125 mm
|Producent SCHMITH
IModel STPM14-01

lllo$¢ w opakowaniu 10 szt.

Charakterystyka

Uniwersalnos¢ materiatowa

Tarcza wspotpracuje z metalami o réznej twardosci i strukturze. Nadaje sie do obrébki stali kwasoodpornej, aluminium oraz innych
stopéw metalicznych, co eliminuje koniecznos¢ posiadania osobnych narzedzi dla réznych materiatéw.

Srednica 125 mm

Wymiar odpowiadajacy standardowym szlifierkom katowym z gwintem M14. Srednica 125 mm zapewnia optymalng predkos¢
obwodowa przy typowych obrotach narzedzia, co przektada sie na efektywnos$¢ polerowania przy zachowaniu kontroli nad procesem.
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Proces polerowania

Tarcza usuwa drobne rysy i Slady obrébki mechanicznej, nadajac powierzchni jednolity potysk. Stosowana jako jeden z koncowych
etapdw obrdébki, po szlifowaniu grubszymi scierniwami.

Pakowanie zbiorcze

Produkt sprzedawany w opakowaniach zbiorczych po 10 sztuk. Rozwigzanie dedykowane uzytkownikom profesjonalnym, warsztatom
oraz zaktadom produkcyjnym, gdzie zuzycie materiatéw eksploatacyjnych jest znaczne.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model STPM14-01
Srednica tarczy 125 mm
Jednostka miary sztuka

llos¢ sprzedazowa 10 szt.

Ilos¢ w opakowaniu 10 szt.

Kod EAN 5902004758640

Zastosowanie

¢ Polerowanie elementéw ze stali kwasoodpornej w przemysle spozywczym i chemicznym
¢ Wykanczanie detali aluminiowych w konstrukcjach lekkich

¢ Nadawanie potysku elementom dekoracyjnym i architektonicznym

¢ Usuwanie $ladéw spawania i przygotowanie powierzchni do lakierowania

e Obrébka komponentéw w warsztatach mechanicznych

e Renowacja powierzchni metalowych w procesach konserwacji

¢ Przygotowanie elementéw metalowych do proceséw galwanicznych

¢ Wykanczanie detali w produkcji seryjnej

Uzytkowanie i konserwacja

Kompatybilnos¢ narzedzia

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy szlifierka katowa posiada gwint M14 oraz czy Srednica ostony pozwala na zamontowanie
tarczy 125 mm. Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obrotowa powinna by¢ zgodna z parametrami podanymi przez producenta
tarczy.
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Technika polerowania
Podczas pracy nalezy utrzymywac staty, umiarkowany docisk oraz ptynnie przemieszczac narzedzie po powierzchni. Zbyt duzy nacisk

moze prowadzi¢ do przegrzania materiatu i przedwczesnego zuzycia tarczy. Zaleca sie prace przy srednich obrotach, dostosowanych
do rodzaju obrabianego metalu.

Bezpieczenstwo pracy

Obowigzkowe jest stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej: okulary ochronne, rekawice oraz odziez robocza. Nalezy zabezpieczy¢
stanowisko pracy przed iskrami i pytem metalicznym, a w pomieszczeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Produkty powigzane

W procesie obrébki wykonczeniowej warto rozwazy¢ uzycie past polerskich, ktére zwiekszajg efektywnos¢ procesu oraz
poprawiajg jakos¢ uzyskanego potysku. Do prac przygotowawczych przydatne mogag by¢ tarcze szlifierskie o wiekszej gradacji
Scierniwa.
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