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Tarcza polerska do szlifowania gresu na
sucho 100mm GR200 G78932 GEKO

Cena brutto 15,44 zt

Cena netto 12,55 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G78932

Kod producenta G78932

Kod EAN 5901477164927
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Tarcza polerska diamentowa GEKO G78932 - 100mm, gradacja 200, praca na sucho

Diamentowa tarcza polerska przeznaczona do szlifowania i polerowania na sucho materiatéw kamiennych i ceramicznych.

Mocowanie na rzep zapewnia szybka wymiane tarczy podczas wieloetapowego procesu polerowania.
Srednica tarczy 100 mm

Gradacja 200

Typ pracy Na sucho

IMocowanie Rzep

Charakterystyka techniczna

Nasyp diamentowy

Ziarna diamentowe w warstwie roboczej zapewniajg efektywne szlifowanie twardych materiatéw kamiennych. Diament
charakteryzuje sie trwatoscig i zachowaniem wiasciwosci Sciernych podczas dtugotrwatej pracy.
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Praca na sucho

Konstrukcja tarczy umozliwia prace bez chtodzenia woda, co upraszcza proces i eliminuje koniecznos¢ odprowadzania zawiesiny
Sciernej. Wymaga stosowania szlifierki z regulacja obrotéw.

Mocowanie na rzep

System mocowania na rzep pozwala na szybka wymiane tarcz bez uzycia narzedzi. Praktyczne rozwigzanie przy wieloetapowym
polerowaniu, gdzie stosuje sie kolejne gradacje.

Gradacja 200

Ziarnistos¢ 200 stanowi etap posredni w procesie polerowania. Stosowana po wstepnym szlifowaniu gradacjg 50-100, przed
przejsciem do gradacji wykonczeniowych 400-3000.

Specyfikacja techniczna

Model G78932

Producent GEKO

Srednica tarczy 100 mm

Gradacja 200 (GR200)

Typ nasypu Diamentowy

Typ mocowania Rzep (rzep mocujacy)

Metoda pracy Na sucho (bez chtodzenia woda)
Zalecane narzedzie Szlifierka katowa z regulacjg obrotéw

Zastosowanie

e Szlifowanie i polerowanie gresu porcelanowego

e Obrébka ptytek ceramicznych - powierzchnie i krawedzie
e Polerowanie granitu i marmuru

¢ Wykanczanie betonu architektonicznego

e Fazowanie krawedzi ptytek po cieciu

e Usuwanie rys i nieréwnosci z powierzchni kamiennych

e Renowacja powierzchni ceramicznych i kamiennych

Proces polerowania - dob6r gradacji

Proces polerowania materiatéw kamiennych i ceramicznych wymaga zastosowania kilku etapéw z uzyciem tarcz o rosngcej
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gradacji. System gradacji okresla wielkos¢ ziaren Sciernych - im wyzsza liczba, tym drobniejsze ziarna.
Etapy polerowania na sucho

Etap 1 - Szlifowanie wstepne: Gradacja 50-100 - usuwanie gtebokich rys, nieréwnosci, wyréwnywanie powierzchni po cieciu.
Etap 2 - Szlifowanie posrednie: Gradacja 200-400 - usuwanie $ladéw po szlifowaniu wstepnym, wygtadzanie powierzchni.
Etap 3 - Polerowanie wykonczeniowe: Gradacja 800-1500 - uzyskiwanie potysku, usuwanie drobnych zarysowan.

Etap 4 - Polerowanie finalne: Gradacja 3000 - uzyskiwanie efektu lustra, maksymalny potysk.

Tarcza o gradacji 200 nalezy do etapu szlifowania posredniego. Stosuje sie ja po wstepnym wyréwnaniu powierzchni tarczami
o gradacji 50 lub 100, a przed przejsciem do etapdéw wykonczeniowych. Pomijanie etapéw posrednich prowadzi do
przedtuzenia czasu pracy i szybszego zuzycia tarcz wykonczeniowych.

Uzytkowanie i konserwacja

Wymagania dotyczace narzedzia

Tarcza wymaga zastosowania szlifierki katowej z regulacja obrotéw. Praca na sucho generuje wiecej ciepta niz szlifowanie na
mokro, dlatego kontrola predkosci obrotowej jest kluczowa dla zapobiegania przegrzaniu materiatu i tarczy. Zalecane obroty
zaleza od obrabianego materiatu - dla gresu i granitu stosuje sie nizsze obroty niz dla materiatéw miekkich.

Przygotowanie powierzchni

Przed rozpoczeciem polerowania nalezy oczysci¢ powierzchnie z luznych czastek, pytu i zanieczyszczen. Pozostatosci z
poprzedniego etapu szlifowania mogg powodowad zarysowania podczas przejscia na drobniejsza gradacje. Powierzchnia
powinna by¢ sucha - obecnos¢ wilgoci zmniejsza efektywnos¢ pracy na sucho.

Technika pracy

Podczas pracy nalezy utrzymywac réwnomierny, umiarkowany nacisk i ptynne ruchy. Zbyt duzy nacisk moze prowadzi¢ do
przegrzania materiatu i przedwczesnego zuzycia tarczy. Praca powinna odbywac sie w krétkich cyklach z przerwami na
ochtodzenie tarczy i materiatu. Nalezy unika¢ dtugotrwatego szlifowania jednego miejsca.

Kontrola stanu tarczy

Regularnie sprawdzaj stan warstwy diamentowej. Widoczne zuzycie ziaren, utrata wtasciwosci Sciernych lub uszkodzenia
mechaniczne to sygnat do wymiany tarczy. Zuzyta tarcza wydtuza czas pracy i moze powodowac nieréwnomierne
wykonczenie powierzchni.

Bezpieczenstwo pracy
Praca na sucho generuje duze ilosci pytu zawierajacego czastki krzemionki. Obowigzkowe jest stosowanie odpowiedniej ochrony drég

oddechowych (maska klasy FFP2 lub FFP3), ochrony oczu i stuchu. Zaleca sie prace w dobrze wentylowanych pomieszczeniach lub z
systemem odpylania.
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Produkty powigzane

W ofercie GEKO dostepne sg tarcze polerskie 100mm w petnym zakresie gradacji: 50, 100, 200, 400, 800, 1500, 3000.
Kompletny zestaw gradacji umozliwia przeprowadzenie petnego procesu polerowania od wstepnego szlifowania do

wykonczenia lustrzanego.
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