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Tarcza polerska do szlifowania gresu na
sucho 125mm GR100 G78938 GEKO

Cena brutto 25,88 zt

Cena netto 21,04 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G78938

Kod producenta G78938

Kod EAN 5901477164989

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Tarcza polerska diamentowa 125mm GR100 do gresu - GEKO G78938

Diamentowa tarcza polerska przeznaczona do szlifowania i polerowania na sucho materiatéw kamiennych i ceramicznych.
Nasyp diamentowy zapewnia trwatos¢ i efektywnos¢ obrébki, a system mocowania rzepowego umozliwia szybka wymiane
tarczy podczas pracy.

Srednica 125 mm

Gradacja GR100

INasyp Diamentowy

[Mocowanie Rzep

Charakterystyka techniczna

Gradacja GR100 - etap wstepnego szlifowania

Ziarnisto$¢ 100 odpowiada wstepnej fazie obrébki. Usuwa wieksze nieréwnosci, rysy i zgrubne $lady ciecia. Po uzyciu tej gradacji
powierzchnia wymaga dalszego polerowania tarczami o wyzszej ziarnistosci dla uzyskania gtadkiego wykonczenia.

Praca na sucho

oferta wa?na 3 dni
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Tarcza nie wymaga chtodzenia wodg podczas uzytkowania. Eliminuje to koniecznos¢ stosowania systeméw wodnych i upraszcza
proces obrébki. Zalecane jest stosowanie szlifierki z regulacjg obrotéw dla kontroli temperatury i jakosci szlifowania.

Nasyp diamentowy

Czastki diamentowe osadzone w matrycy zapewniajg trwatos¢ i skutecznos¢ szlifowania twardych materiatéw. Diamenty
charakteryzuja sie wysoka odpornoscia na scieranie, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ tarczy w poréwnaniu z
konwencjonalnymi scierniwami.

Mocowanie rzepowe

System typu velcro umozliwia montaz tarczy bez dodatkowych narzedzi. Pozwala na btyskawiczng wymiane miedzy réznymi
gradacjami podczas sekwencyjnego polerowania. Tarcza mocowana jest do talerza szlifierki wyposazonego w rzep.

Specyfikacja techniczna

Model G78938

Producent GEKO

Srednica tarczy 125 mm

Gradacja GR100

Typ nasypienia Diamentowe

System mocowania Rzep (velcro)

Metoda pracy Na sucho

Przeznaczenie Gres, ptytki ceramiczne, granit, marmur, beton

Zastosowanie

e Szlifowanie powierzchni ptyt gresowych po cieciu

¢ Wyréwnywanie krawedzi ptytek ceramicznych

e Fazowanie krawedzi gresu i granitu

¢ Usuwanie sladéw po pitowaniu kamienia naturalnego

e Przygotowanie powierzchni marmuru do dalszego polerowania
¢ Obrébka krawedzi betonowych elementéw architektonicznych
¢ Wstepne szlifowanie schodéw kamiennych

e Naprawa uszkodzonych powierzchni ptytek

Sekwencja polerowania - dobdér gradacji

Proces polerowania materiatéw kamiennych i ceramicznych wymaga stopniowego przechodzenia przez kolejne gradacje.
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Kazdy etap usuwa $lady po poprzednim i przygotowuje powierzchnie do nastepnego:
Dostepne gradacje w ofercie GEKO

GR50 - usuwanie gtebokich rys i wyréwnywanie duzych nieréwnosci
GR100 - wstepne szlifowanie, usuwanie Sladéw ciecia (ten produkt)
GR200 - szlifowanie $rednie, wyréwnywanie powierzchni

GR400 - szlifowanie drobne, przygotowanie do polerowania

GR800 - polerowanie wstepne, uzyskiwanie matowego potysku
GR1500 - polerowanie zaawansowane, satynowe wykonczenie
GR3000 - polerowanie finiszowe, lustrzane wykonczenie

Dla typowego procesu polerowania gresu zaleca sie rozpoczecie od gradacji GR100 lub GR200 (w zaleznosci od stanu
powierzchni), a nastepnie przejscie przez kolejne stopnie az do uzyskania pozadanego efektu. Pominiecie etapéw moze
skutkowa¢ nieréwnomiernym wykonczeniem.

Uzytkowanie i konserwacja

Wymagania dotyczace narzedzia

Tarcza wspétpracuje ze szlifierkami katowymi o $rednicy tarczy 125 mm wyposazonymi w talerz rzepowy. Zalecane jest
stosowanie urzadzen z mozliwoscig regulacji predkosci obrotowej. Dla gradacji GR100 optymalne obroty wynoszg 3000-5000
obr/min - nizsze wartos$ci zmniejszaja ryzyko przegrzania materiatu i tarczy.

Technika pracy
Podczas szlifowania nalezy utrzymywac réwnomierny, umiarkowany docisk i prowadzi¢ szlifierke ptynnymi ruchami. Zbyt silny

nacisk powoduje przegrzanie powierzchni i przyspieszone zuzycie nasypienia diamentowego. Zalecane jest okresowe
podnoszenie tarczy dla ochtodzenia strefy obrébki.

Kontrola zuzycia

Tarcza wymaga wymiany gdy: spadek wydajnosci szlifowania staje sie wyrazny, powierzchnia nie osigga zatozonej gtadkosci
mimo prawidtowe]j techniki pracy, lub gdy warstwa diamentowa zostata catkowicie $carta. Zywotno$¢ tarczy zalezy od
twardosci obrabianego materiatu i parametréw pracy.

Produkty powigzane

Dla kompletnego procesu polerowania zaleca sie posiadanie zestawu tarcz w réznych gradacjach (50, 100, 200, 400, 800,

1500, 3000). Pomocne beda réwniez: talerz rzepowy do szlifierki katowej (jesli nie jest dotaczony do narzedzia), szlifierka
katowa 125 mm z regulacjg obrotéw, Srodki ochrony osobistej (okulary, maska przeciwpytowa, rekawice).
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