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‘ o Tarcza polerska filcowa 125mm (5/200)

Cena brutto 33,95 zt

Cena netto 27,60 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy GO00315

Kod producenta G00315

Kod EAN 5901477184444

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Tarcza polerska filcowa 125mm G00315

Tarcza filcowa petna przeznaczona do prac polerskich z uzyciem past. Konstrukcja z 8-milimetrowej warstwy filcu na dysku ze
widkna szklanego zapewnia stabilng prace przy obrébce metali kolorowych, stali weglowej i nierdzewnej oraz aluminium.

Srednica tarczy 125 mm
Otwoér montazowy 22,23 mm
Grubos¢ filcu 8 mm

IModel GO0315

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja warstwowa
Warstwa filcowa o grubosci 8 mm zamocowana na dysku nosnym ze widkna szklanego. Takie potgczenie zapewnia rGwnomierne

rozktadanie nacisku podczas polerowania i stabilnos¢ tarczy przy wyzszych obrotach. Dysk nosny wzmacnia catg konstrukcje i
zapobiega odksztatceniom.

Otwor montazowy 22,23 mm

Standardowy rozmiar otworu kompatybilny z wiekszoscia szlifierek katowych 125 mm. Srednica 22,23 mm to najpopularniejszy
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standard w narzedziach elektrycznych — sprawdz $rednice wrzeciona w instrukcji maszyny przed montazem.

Struktura filcu

Filc o odpowiedniej gestosci skutecznie przenosi paste polerska na obrabiang powierzchnie. Materiat ten nie rysuje metalu podczas
pracy i pozwala uzyska¢ gtadka, btyszczaca powierzchnie przy odpowiednim doborze pasty i parametréw pracy.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Tarcza wspotpracuje z réznymi rodzajami past polerskich dostosowanych do konkretnych materiatéw. Mozliwo$¢ obrébki metali
kolorowych, stali weglowej, kwasoodpornej i aluminium czyni ja uniwersalnym narzedziem w warsztacie.

Specyfikacja techniczna

Model G00315

Srednica tarczy 125 mm (5")

Srednica otworu montazowego 22,23 mm

Grubos¢ warstwy filcowej 8 mm

Materiat warstwy roboczej Filc

Materiat dysku nosnego Wiékno szklane

Typ konstrukgji Tarcza petna (bez otworéw)

Materiaty do obrébki Metale kolorowe, stal weglowa, stal kwasoodporna,
aluminium

Zastosowanie

¢ Polerowanie powierzchni metalowych w warsztatach Slusarskich

¢ Wykanczanie spawdw i usuwanie sladéw obrébki mechanicznej

e Przygotowanie powierzchni pod lakierowanie w warsztatach samochodowych
¢ Polerowanie elementéw ze stali nierdzewnej w przemysle spozywczym

¢ Nadawanie potysku wyrobom z metali kolorowych

¢ Renowacja elementéw aluminiowych i chromowanych

¢ Wykanczanie detali po szlifowaniu grubym

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz tarczy

Przed montazem sprawdz zgodnos¢ srednicy otworu (22,23 mm) z wrzecionem szlifierki. Dokrec¢ nakretke mocujaca zgodnie z
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kierunkiem obrotéw narzedzia. Upewnij sie, ze tarcza jest stabilnie zamocowana i nie ma luz przed uruchomieniem maszyny.

Praca z pasta polerska
Natéz niewielka ilo$¢ pasty na powierzchnie filcu przed rozpoczeciem pracy. Dobierz rodzaj pasty do materiatu: inne sktady stosuje

sie do stali, inne do aluminium. Podczas polerowania utrzymuj umiarkowany nacisk — zbyt silne dociskanie moze przegrza¢ materiat
i obnizy¢ skutecznosc.

Parametry pracy

Zalecane obroty: 2000-4000 obr/min w zaleznosci od materiatu i rodzaju pasty. Przy wyzszych obrotach zwieksza sie ryzyko
przegrzania powierzchni i pasty. Pracuj ruchem jednostajnym, unikaj dtugotrwatego dociskania w jednym miejscu.

Konserwacja tarczy
Po zakonczeniu pracy oczysc¢ filc z resztek pasty za pomocga szczotki drucinej lub sprezonego powietrza. Przechowuj tarcze w suchym

miejscu, z dala od Zrédet ciepta. Zuzyty filc (sptaszczony, zattuszczony) wymien na nowy — tarcza traci wtedy skutecznosé
polerowania.

Produkty powigzane

Do pracy z tarcza filcowa potrzebne sa pasty polerskie dostosowane do rodzaju obrabianego materiatu. Warto réwniez
rozwazy¢ posiadanie tarcz o réznych gradacjach do etapowego polerowania — od grubego po wykonczeniowe.
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