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Opis produktu

Srednica tarczy 125 mm
Srednica otworu 22,23 mm

Grubos¢ wtdkniny 12 mm

Tarcza polerska z wtdkning 125mm G00316

GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Tarcza polerska z wtdkning 125mm G00316 GEKO

IMax predkos¢ obrotowa 12 200 obr/min

Charakterystyka techniczna

19,23 zt

15,63 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G00316

G00316
5901477184451

Narzedzia GEKO

Tarcza polerska z wtdkning szlifierskg przeznaczona do czyszczenia, szlifowania i przygotowania powierzchni metalowych.
|IKompatybilna ze standardowymi szlifierkami katowymi z uchwytem 22,23 mm.

Widknina szlifierska

Materiat roboczy w postaci wiékniny zapewnia elastyczne dopasowanie do obrabianej powierzchni. Struktura wtéknista pozwala na

usuwanie zanieczyszczeh bez nadmiernego naruszania podtoza metalowego.

Standardowy montaz
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Otwér montazowy 22,23 mm to uniwersalny standard pasujacy do wiekszosci szlifierek katowych o $rednicy tarczy 125 mm. Przed
montazem nalezy sprawdzi¢ maksymalng predkos¢ obrotowa narzedzia.

Grubos¢ robocza 12 mm

Warstwa widkniny o grubosci 12 mm okresla zywotnos¢ tarczy oraz jej zdolnos¢ do pracy z nieréwnosciami powierzchni. Wieksza
grubos¢ oznacza dtuzszy czas uzytkowania przed zuzyciem materiatu.

Parametry predkosciowe

Maksymalna predkos$¢ obrotowa 12 200 obr/min przekfada sie na predkos¢ obwodowa 80 m/s. Nie nalezy przekracza¢ tych wartosci
— grozi to uszkodzeniem tarczy i zagrozeniem bezpieczenstwa.

Specyfikacja techniczna

Model G00316

Srednica tarczy 125 mm

Srednica otworu montazowego 22,23 mm

Rodzaj materiatu roboczego Wiéknina szlifierska
Grubos¢ wtékniny 12 mm
Maksymalna predkos¢ obrotowa 12 200 obr/min
Maksymalna predkos¢ obwodowa 80 m/s

Zastosowanie

e Czyszczenie powierzchni ze stali nierdzewnej i aluminium
¢ Usuwanie rdzy, nalotu i zanieczyszczen z metali

e Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb

e Wyréwnywanie i matowanie spoin spawalniczych

* Szlifowanie krawedzi i usuwanie zadzioréw

e Przygotowanie powierzchni przed polerowanie

e Czyszczenie elementéw metalowych przed malowaniem
e Matowanie powierzchni metalowych

Sprawdzanie kompatybilnosci
Przed montazem tarczy nalezy upewnic sie, ze szlifierka katowa posiada uchwyt o Srednicy 22,23 mm oraz ze jej maksymalna

predkos¢ obrotowa nie przekracza 12 200 obr/min. Informacje te znajdujg sie na tabliczce znamionowej narzedzia lub w jego
instrukcji obstugi.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z tarcza polerska nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne, rekawice
robocze oraz maske przeciwpytowa. Wiéknina szlifierska generuje pyt, ktéry moze zawierac czgstki metalu i materiatu
roboczego.

Tarcza powinna by¢ mocowana zgodnie z instrukcjg szlifierki katowej, z uzyciem odpowiednich nakretek mocujacych. Przed
kazdym uzyciem nalezy sprawdzié, czy tarcza nie wykazuje oznak uszkodzenia mechanicznego.

Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na obrabiany materiat — wtdknina dziata efektywnie przy umiarkowanym docisku.
Zbyt duza sita moze prowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia tarczy i przegrzania powierzchni.

Bezpieczenstwo pracy

Nigdy nie przekraczaj maksymalnej predkosci obrotowej 12 200 obr/min. Przed montazem upewnij sie, ze parametry szlifierki sa
zgodne z wymaganiami tarczy. Uszkodzona lub niewtasciwie zamontowana tarcza moze stanowi¢ zagrozenie.

Produkty powigzane

Do prac wykonczeniowych po uzyciu tarczy z wtékning poleca sie tarcze polerskie filcowe lub gabkowe oraz pasty polerskie
dostosowane do rodzaju obrabianego metalu. W przypadku prac wymagajacych wiekszej agresywnosci szlifowania warto
rozwazy¢ tarcze listkowe o odpowiedniej gradacji.
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