Dane aktualne na dzien: 20-04-2026 10:27

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/tarcza-szlifiersko-tnaca-dwustr-125xm14-blackbull-schmith-

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

sch04d30002-p-59415.html

Tarcza szlifiersko-tngca dwustr 125xM14
BlackBull Schmith SCH04D30002

47,08 zt

38,28 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SCH04D30002
SCH04D30002
5902004775142

Narzedzia SCHMITH

arcza szlifiersko-tngca dwustronna 125 mm M14 BlackBull Schmith SCH04D30002

Dwustronna tarcza diamentowa o $rednicy 125 mm przeznaczona do ciecia i szlifowania twardych materiatéw budowlanych.

Konstrukcja dwustronna umozliwia zaréwno przecinanie pod katem prostym i 45°, jak i wykanczajace szlifowanie krawedzi.

Srednica tarczy 125 mm

Typ mocowania Gwint M14

\Wysokos$¢ nasypu 10 mm

IPredkos¢ max 80 m/s

Charakterystyka techniczna

Gwint M14 zapewnia bezposrednie mocowanie w szlifierkach katowych.

Dwustronna konstrukcja robocza

Nasypywanie diamentowe po obu stronach tarczy umozliwia wykonywanie dwéch rodzajéw operacji jednym narzedziem. Krawedz

zewnetrzna stuzy do ciecia prostego i pod katem, natomiast powierzchnia boczna pozwala na szlifowanie i wygtadzanie krawedzi

materiatu po cieciu.
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Nasypywanie diamentowe 10 mm

Wysokos¢ warstwy roboczej 10 mm okresla grubosé¢ segmentu diamentowego. Wieksza wysokos¢ nasypu przektada sie na dtuzsza
zywotnosc¢ tarczy - segment zuzywa sie stopniowo, odstaniajac kolejne warstwy ziaren diamentowych.

Bezposrednie mocowanie M14

Gwint M14 to standard w szlifierkach katowych 115-125 mm. Tarcza wkrecana jest bezposrednio na wrzeciono bez potrzeby
stosowania kotnierzy mocujacych, co upraszcza montaz i zapewnia stabilne mocowanie podczas pracy.

Praca na sucho

Tarcza przeznaczona do pracy bez chtodzenia wodnego. Konstrukcja segmentéw umozliwia odprowadzanie ciepta podczas ciecia.
Nalezy stosowac krétkie cykle pracy z przerwami na schtodzenie przy intensywnym uzytkowaniu.

Specyfikacja techniczna

Model SCH04D30002

Srednica tarczy 125 mm

Wysokos$¢ nasypu diamentowego 10 mm

Grubos¢ tarczy 2,4 mm

Typ mocowania Gwint M14

Maksymalna predkosc¢ obrotowa 80 m/s

Metoda pracy Na sucho (bez chtodzenia wodnego)
Konstrukcja Dwustronna (ciecie + szlifowanie)
Kompatybilnos¢ Szlifierki katowe 115-125 mm z gwintem M14

Zastosowanie

e Ciecie ptytek ceramicznych i gresu porcelanowego
¢ Przecinanie kamienia naturalnego (granit, marmur)
e Ciecie betonu zbrojonego i wylewek betonowych

¢ Nacinanie bruzd w $cianach pod instalacje

» Ciecie pod katem 45° do tgczenia naroznikéw

e Szlifowanie i wygtadzanie krawedzi po cieciu

¢ Usuwanie nieréwnosci i nadlewek z betonu

¢ Przycinanie elementéw kamiennych i betonowych
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Sprawdzenie kompatybilnosci
Przed montazem nalezy upewnic sie, ze szlifierka katowa posiada wrzeciono z gwintem M14 i dopuszcza montaz tarcz o $rednicy 125

mm. Maksymalna predkos$¢ obrotowa narzedzia nie moze przekraczac¢ wartosci odpowiadajgcej 80 m/s predkosci obwodowej dla
tarczy 125 mm (okoto 12200 obr/min).

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy nalezy utrzymywac tarcze prostopadle do obrabianej powierzchni, unikajac bocznych naciskéw mogacych
prowadzi¢ do uszkodzenia segmentéw diamentowych. Grubos¢ tarczy 2,4 mm wymaga ostroznego prowadzenia narzedzia -
zbyt duzy docisk moze spowodowac zakleszczenie.

W przypadku pracy na sucho zaleca sie wykonywanie cie¢ w krétkich interwatach z przerwami na schtodzenie tarczy. Ciagta
praca powoduje nadmierne nagrzewanie segmentoéw, co przyspiesza zuzycie ziaren diamentowych. Nalezy regularnie

sprawdzac stan nasypu - wystajgce pekniecia lub ubytki segmentéw sg sygnatem do wymiany tarczy.

Po zakonhczeniu pracy warto oczyscic tarcze z pytu i pozostatosci materiatu za pomoca szczotki drucianej. Przechowywanie w
suchym miejscu zapobiega korozji korpusu stalowego.

Produkty powigzane

Do pracy z tarczg zaleca sie uzywanie szlifierek katowych o mocy minimum 850 W z regulacjg obrotéw. Przy cieciu materiatéw
pylacych warto rozwazy¢ zastosowanie ostony z odprowadzeniem pytu oraz srodkéw ochrony drég oddechowych.
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