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TARCZA TARNIK SKOSNA DO DREWNA 125MM

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

30,04 zt

24,42 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-59159

YT-59159

5906083122620

YATO

Tarcza tarnik sko$na do drewna 125mm YATO YT-59159

Tarcza frezujgca do szlifierki katowej przeznaczona do agresywnego usuwania materiatu z powierzchni drewnianych, betonu

komérkowego i ptyt gipsowo-kartonowych. Konstrukcja tarnikowa umozliwia szybkie zdzieranie powtok lakierniczych,

frezowanie oraz wstepne wygtadzanie.

Srednica tarczy 125 mm

Maksymalne obroty 12500 obr./min

Otwor mocujacy 22,2 mm

Materiat Stal weglowa 40-50 HRC

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja tarnikowa skosna

Specjalnie uksztattowane zeby o skosnym ustawieniu zapewniajg agresywne usuwanie materiatu przy zachowaniu kontroli nad

narzedziem. Geometria tarnika minimalizuje ryzyko zaciecia sie tarczy w obrabianym materiale, co zwieksza bezpieczenstwo pracy

przy frezowaniu drewna i materiatéw miekkich.
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Stal weglowa o twardosci 40-50 HRC
Materiat zapewnia kompromis miedzy twardoscia a odpornoscig na uderzenia. Twardos$¢ w zakresie 40-50 HRC wedtug skali

Rockwella gwarantuje odpornosc krawedzi tngcych na zuzycie przy jednoczesnej elastycznosci, ktéra przeciwdziata pekaniu zebéw
podczas kontaktu z twardszymi fragmentami materiatu.

Hartowana i lakierowana powierzchnia
Proces hartowania zwieksza odpornos$¢ na Scieranie, a warstwa lakieru chroni przed korozjg podczas przechowywania.

Zabezpieczenie powierzchniowe przedtuza zywotnosc tarczy, szczegdlnie przy pracy w wilgotnym drewnie lub w kontakcie z
materiatami budowlanymi zawierajgcymi wilgo¢.

Obroty do 12500 obr./min

Maksymalna predkos¢ obrotowa okresla zakres kompatybilnych szlifierek katowych. Wartos¢ 12500 obr./min odpowiada
standardowym parametrom szlifierek 125mm. Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do uszkodzenia tarczy lub utraty kontroli
nad narzedziem - przed montazem nalezy sprawdzi¢ parametry szlifierki.

Specyfikacja techniczna

Model YT-59159

Srednica tarczy 125 mm

Srednica otworu mocujacego 22,2 mm

Maksymalne obroty 12500 obr./min

Materiat wykonania Stal weglowa

Twardos¢ materiatu 40-50 HRC

Wykonczenie powierzchni Hartowana i lakierowana

Typ konstrukgji Tarnik skos$ny

Przeznaczenie Drewno, beton komdérkowy, ptyty gipsowo-kartonowe
Kompatybilnos¢ Szlifierki katowe 125mm z gwintem M14

Zastosowanie

e Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb z powierzchni drewnianych
e Frezowanie i ksztattowanie drewna miekkiego i twardego

e Zdzieranie warstw klejowych i mas szpachlowych

¢ Wstepne wygtadzanie surowego drewna przed szlifowaniem

Obrébka i dopasowywanie elementéw z betonu komérkowego
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¢ Usuwanie nieréwnosci z ptyt gipsowo-kartonowych
e Rzezbienie i profilowanie powierzchni drewnianych
e Przygotowanie powierzchni pod renowacje - usuwanie rdzy, starych powtok

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i kompatybilnos¢

Przed montazem nalezy sprawdzié, czy szlifierka katowa jest przeznaczona do pracy z tarczami o $rednicy 125mm i czy jej
maksymalne obroty nie przekraczajg 12500 obr./min. Otwér montazowy 22,2mm jest standardem dla szlifierek z gwintem M14.
Tarcza musi by¢ zamocowana zgodnie z instrukcjg szlifierki, z uzyciem odpowiedniej nakretki dociskowe;.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas pracy z tarcza tarnikowa obowigzkowo stosowanie okularéw ochronnych, rekawic roboczych oraz maski przeciwpytowej lub
pecnupaTopa. Tarcza generuje duze ilosci widréw i pytu. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje pomieszczenia lub pracowac na

zewnatrz. Nie wolno pracowa¢ w pozycji, w ktérej odrzucony materiat moze trafi¢ w operatora.

Konserwacja tarczy

Po zakonczeniu pracy nalezy usunac¢ zanieczyszczenia z powierzchni tarczy za pomoca szczotki drucianej. Tarcza powinna by¢
przechowywana w suchym miejscu, zabezpieczona przed wilgocia. Regularnie sprawdzac stan zebdéw - uszkodzone lub wygiete zeby
moga prowadzi¢ do nieréwnomiernej pracy i wibracji. Nie nalezy uzywac tarczy z widocznymi peknieciami lub brakami materiatu.

Technika pracy

Przy frezowaniu drewna zaleca sie prowadzenie tarczy pod niewielkim katem wzgledem powierzchni, co zapewnia lepsza kontrole i
zmniejsza ryzyko zaciecia. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku - ciezar szlifierki jest wystarczajacy. Zbyt duzy docisk moze
spowodowac przegrzanie tarczy i zmniejszenie trwatosci krawedzi tnacych. Podczas zdzierania powtok pracowac ruchem
réwnomiernym, unikajac dtugotrwatego kontaktu w jednym miejscu.
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