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TARCZA WYP. DO SZLIF. METALU 180x6,0
YT-6138 YATO

Cena brutto 5,66 zt

Cena netto 4,60 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-6138

Kod producenta YT-6138

Kod EAN 5906083961380

Producent YATO

Opis produktu
Tarcza wypukta do szlifowania metalu 180x6,0 mm YT-6138 YATO

Tarcza szlifierska wypukta przeznaczona do obrébki powierzchni metalowych szlifierkami katowymi z tarcza 180 mm. Grubosc¢

16,0 mm zapewnia trwatos¢ oraz stabilnos¢ podczas intensywnego szlifowania.
Srednica tarczy 180 mm

Grubos¢ 6,0 mm

Typ tarczy Wypukta

|Przeznaczenie Metal

Charakterystyka tarczy szlifierskiej wypuktej

Srednica 180 mm

Tarcza kompatybilna ze szlifierkami katowymi duzymi. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng srednice tarczy
w dokumentacji narzedzia oraz zgodnos¢ otworu mocujacego.

Grubos¢ 6,0 mm

Zwiekszona grubos$c tarczy przektada sie na dtuzszy czas eksploatacji oraz wiekszg odpornos¢ na odksztatcenia podczas pracy pod
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obcigzeniem. Tarcze grubsze lepiej sprawdzaja sie przy intensywnym szlifowaniu.

Profil wypukty

Konstrukcja wypukta umozliwia szlifowanie powierzchni ptaskich oraz tagodne zaokraglanie krawedzi. Tarcze wypukte stosuje sie do
obrébki wstepnej oraz wykanczania powierzchni metalowych.

Przeznaczenie do metalu

Sktad scierniwa i spoiwa dostosowany do obrébki stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej oraz innych stopéw metalowych. Nie nalezy
uzywac do materiatéw niezelaznych wymagajacych dedykowanych tarcz.

Specyfikacja techniczna

Model YT-6138

Producent YATO

Srednica tarczy 180 mm

Grubos¢ tarczy 6,0 mm

Typ tarczy Wypukta (do szlifowania)
Materiat obrabiany Metal

Waga 0,367 kg

Kod EAN 5906083961380

Zastosowanie tarczy szlifierskiej

¢ Usuwanie sladéw spawania i zadzioréw z powierzchni metalowych
e Szlifowanie wstepne przed malowaniem lub powlekaniem

¢ Wyréwnywanie nieréwnosci na elementach stalowych

e Przygotowanie powierzchni pod spawanie

¢ Usuwanie rdzy i zanieczyszczen z metalu

e Zaokraglanie ostrych krawedzi elementéw konstrukcyjnych

e Obrébka powierzchni po cieciu termicznym

Bezpieczenstwo podczas szlifowania

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan tarczy pod katem peknie¢ oraz uszkodzen. Tarcza musi by¢ zamontowana zgodnie z
instrukcjg producenta szlifierki. Obowigzkowo stosowanie ostony ochronnej, okularéw, rekawic oraz ochrony stuchu. Nie przekraczaé
maksymalnej predkosci obrotowej podanej na tarczy.
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Dobér tarczy do szlifierki
Srednica 180 mm odpowiada szlifierkom katowym duzym. Sprawdz $rednice otworu mocujgcego w tarczy oraz czy odpowiada

nakretce dociskowej w posiadanej szlifierce. Upewnij sie, ze maksymalna predkos¢ obrotowa tarczy jest wyzsza lub réwna predkosci
obrotowej narzedzia.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z tarczami szlifierskimi zaleca sie stosowanie oston ochronnych, szczotek drucianch do czyszczenia powierzchni oraz
tarcz do ciecia metalu tej samej srednicy. Warto posiadac réwniez tarcze o réznej gradacji ziarna do obrébki wykonczeniowe;.
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