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TARNIK CYLINDRYCZNY 30MM; M14

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica robocza 30 mm
Gwint mocujacy M14
Maksymalne obroty 12 500 obr./min

Materiat Stal weglowa #45

Charakterystyka techniczna

Tarnik cylindryczny YATO YT-61773 30mm M14

17,57 zt

14,28 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-61773

YT-61773

5906083108402

YATO

|Frez trzpieniowy cylindryczny do obrébki drewna, powiekszania otworéw i fazowania krawedzi. Wykonany ze stali weglowej
#45 z oksydowang powierzchnia, przeznaczony do pracy z elektronarzedziami o gwincie M14.

Stal weglowa #45

Materiat o zawartosci wegla 0,42-0,50% zapewnia odpowiednig twardos¢ krawedzi tnacych przy zachowaniu odpornosci na

uderzenia. Oznaczenie #45 wskazuje na Srednioweglowg stal konstrukcyjng stosowang w narzedziach do obrébki drewna.
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Oksydowane wykonczenie

Czerniona powierzchnia to wynik procesu oksydowania, ktéry tworzy warstwe ochronng przeciwko korozji. Zabezpiecza narzedzie
podczas pracy w wilgotnym drewnie i przedtuza zywotnos¢ przy przechowywaniu.

Gwint M14

Standard montazowy kompatybilny z wiekszoscig szlifierek katowych i wiertarek udarowych. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ gwint
wrzeciona w posiadanym elektronarzedziu - M14 to najpopularniejszy rozmiar w narzedziach 115-125 mm.

Predkos¢ obrotowa 12 500 obr./min

Maksymalna dopuszczalna predkosc robocza determinuje bezpieczne parametry pracy. Przy srednicy 30 mm odpowiada predkosci
liniowej okoto 11,8 m/s. Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-61773

Typ narzedzia Frez trzpieniowy cylindryczny (tarnik)
Srednica robocza 30 mm

Gwint mocujacy M14

Materiat Stal weglowa #45

Wykonczenie powierzchni Oksydowane (czernione)
Maksymalne obroty 12 500 obr./min

Przeznaczenie Drewno, materiaty drewnopochodne

Zastosowanie

¢ Powiekszanie otworéw pod zamki drzwiowe i cylindryczne wktadki

* Wykonywanie otworéw pod zawiasy wpuszczane w drzwiach i meblach
¢ Fazowanie krawedzi elementéw drewnianych

e Spasowywanie ztgczy ciesielskich typu czop-gniazdo

e Usuwanie sekéw i wypetnien w drewnie konstrukcyjnym

* Ksztattowanie wgtebien w belkach i elementach ram

¢ Renowacja i naprawa uszkodzonych otworéw montazowych

¢ Przygotowanie powierzchni pod wklejanie kotkéw drewnianych

Uzytkowanie i konserwacja
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Montaz i bezpieczenstwo
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ gwintu M14 z posiadanym elektronarzedziem. Tarnik nalezy mocowac przy wytgczonym

zasilaniu, dokrecajac kluczem odpowiednim dla danego typu urzadzenia. Podczas pracy obowigzuje stosowanie ochron osobistych:
okulary, rekawice robocze, ochrona stuchu.

Parametry pracy

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnych obrotéw 12 500 obr./min. W twardym drewnie zaleca sie redukcje predkosci 0 20-30% i
stopniowe zagtebianie narzedzia. Nadmierne doci$niecie powoduje przegrzewanie i szybsze stepienie krawedzi tnacych.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy usunac trociny szczotka druciang, a powierzchnie robocza zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
maszynowego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji pomimo oksydowanego wykonczenia. Regularnie sprawdzac
stan gwintu i krawedzi tngcych.

Produkty powigzane

Do pracy z tarnikiem cylindrycznym przydatne moga by¢: szlifierki katowe 115-125 mm z gwintem M14, zestawy frezéw
trzpieniowych réznych srednic, klucze montazowe do szlifierek, szczotki druciane do czyszczenia narzedzi, oleje
konserwacyjne do narzedzi recznych.
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