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TARNIK POLKULSTY DO DREWNA 50MM, M14

Cena brutto 27,18 zt

Cena netto 22,10 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni

Numer katalogowy YT-61769

Kod producenta YT-61769

Kod EAN 5906083122569

Producent YATO

Opis produktu

Tarnik pétkulisty do drewna 50mm YATO YT-61769

Narzedzie scierne do szlifierek katowych, przeznaczone do zdzierania, ksztattowania i wygtadzania powierzchni drewnianych.
Konstrukcja pétkulista umozliwia obrébke wklestych i wypuktych form.

Srednica robocza 50 mm
Gwint mocujacy M14
Maks. predkoé¢ obrotowa 12 500 obr./min

Materiat Stal weglowa HRC 40-50

Charakterystyka techniczna tarnika pétkulistego

Stal weglowa o twardosci HRC 40-50

Hartowana stal weglowa w zakresie 40-50 HRC zapewnia odpornos¢ na Scieranie przy zachowaniu elastycznosci. Twardos$¢ w tym
przedziale pozwala na wielokrotne ostrzenie bez utraty wtasciwosci roboczych, co wydtuza okres uzytkowania narzedzia w

intensywnej pracy.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/tarnik-polkulsty-do-drewna-50mm-m14-p-60472.html

Gwint M14 - kompatybilnos¢ ze szlifierkami

Standardowy gwint M14 to najpopularniejszy rozmiar w szlifierkach katowych o mocy 750-2000W. Zapewnia stabilne potaczenie z
wrzecionem maszyny bez koniecznosci stosowania przejsciéwek. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ gwint wrzeciona w specyfikacji
szlifierki.

Srednica 50mm dla srednich powierzchni
Srednica robocza 50mm stanowi kompromis miedzy wydajnoéciag a precyzja. Pozwala na obrébke powierzchni o umiarkowanej

wielkosci przy zachowaniu kontroli nad narzedziem. Mniejsza $rednica utatwia prace w trudno dostepnych miejscach i przy detalach
wymagajacych doktadnosci.

Lakierowana powierzchnia zabezpieczajaca

Hartowana i lakierowana powierzchnia stanowi bariere przed wilgocig i korozja podczas przechowywania. Lakier chroni stal weglowg
przed utlenianiem, szczegdlnie istotnym w Srodowisku warsztatowym z obecnoscig pytu drzewnego absorbujgcego wilgod.

Specyfikacja techniczna

Model YT-61769

Producent YATO

Srednica robocza 50 mm

Gwint mocujacy M14

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12 500 obr./min
Materiat Stal weglowa

Twardos¢ materiatu HRC 40-50
Wykonczenie powierzchni Hartowane, lakierowane
Przeznaczenie Drewno

Ksztatt Pétkulisty

Zastosowanie tarnika potkulistego w obrdbce drewna

e Zdzieranie starych powtok malarskich i lakierniczych z powierzchni drewnianych
e Ksztattowanie wypuktych i wklestych form w drewnie miekkim i twardym

¢ Usuwanie nadmiaru materiatu przy recznej obrébce rzezbiarskiej

¢ Wygtadzanie nieréwnosci po cieciu pita lub dtutem

¢ Przygotowanie powierzchni drewna pod dalsza obrébke wykohczeniowa

¢ Renowacja mebli - usuwanie uszkodzen, peknie¢ i zanieczyszczen

¢ Obrébka belek, desek i elementéw konstrukcyjnych

e Modelarstwo i tworzenie prototypéw z drewna
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Uzytkowanie i bezpieczehstwo pracy

Montaz w szlifierce katowej

Przed zamontowaniem nalezy odtgczy¢ szlifierke od zasilania. Tarnik nakreca sie recznie na gwint M14 wrzeciona, a nastepnie
dokreca kluczem w kierunku przeciwnym do obrotu wrzeciona. Nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania przed uruchomieniem
maszyny.

Predkosc¢ obrotowa i kontrola pracy

Maksymalna predkos¢ 12 500 obr./min nie powinna by¢ przekraczana - wyzsze obroty mogg prowadzi¢ do przegrzania narzedzia i
materiatu. Przy pracy z drewnem twardym zaleca sie nizsze obroty (8000-10000 obr./min) dla lepszej kontroli i mniejszego ryzyka
nadmiernego zdzierania.

Srodki ochrony osobistej

Obrébka drewna tarnikiem generuje duza ilo$¢ pytu i wiéréw. Obowigzkowe jest stosowanie okularéw ochronnych, maski
przeciwpytowej klasy FFP2 lub FFP3, rekawic roboczych oraz ochrony stuchu. Zaleca sie prace w wentylowanym pomieszczeniu lub z
systemem odsysania pytu.

Konserwacja i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ tarnik z pytu drewna szczotkg lub sprezonym powietrzem. Narzedzie nalezy przechowywad w
suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig. Okresowo warto sprawdzac stan zebdw i ostrosci - zuzyte narzedzie generuje wiecej
ciepta i wymaga wiekszego nacisku.
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