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tarnik promieniowy 120 nrl YT-59155 YATO

Cena brutto 99,01 zt

Cena netto 80,50 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni

Numer katalogowy YT-59155

Kod producenta YT-59155

Kod EAN 5906083099649

Producent YATO

Opis produktu
Tarnik promieniowy 120 mm nr 1 YATO YT-59155

Tarnik promieniowy o srednicy 120 mm z nacieciem nr 1 do szlifierek katowych. Narzedzie przeznaczone do obrébki drewna,
betonu komérkowego, tworzyw sztucznych oraz materiatéw miekkich. Srednica mocowania 22,2 mm zapewnia
kompatybilnos$¢ ze standardowymi szlifierkami.

Srednica tarczy 120 mm

INaciecie Nr 1

Srednica mocowania 22,2 mm

IMaks. predkos¢ obrotowa 13 000 obr/min

Charakterystyka tarnika promieniowego YATO

Srednica 120 mm i mocowanie 22,2 mm
Srednica 120 mm to uniwersalny rozmiar tarnika promieniowego, kompatybilny z wiekszoscia szlifierek katowych o mocy 600-1200

W. Otwér montazowy 22,2 mm odpowiada standardowemu watowi szlifierek, co eliminuje konieczno$¢ stosowania pierscieni

redukcyjnych. Rozmiar ten zapewnia réwnowage miedzy powierzchnig robocza a kontrolg nad narzedziem.

Naciecie nr 1 - stopien agresywnosci
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Naciecie nr 1 oznacza najmniejsza agresywnos¢ zebdw wsrdd tarnikdw promieniowych. Zeby sg ptytsze i gesciej rozmieszczone, co
przektada sie na precyzyjniejsza obrébke z mniejszym rysem usuwania materiatu. Rozwigzanie to sprawdza sie przy wykonczaniu
powierzchni, tagodnym szlifowaniu i pracach wymagajacych kontroli gtebokosci skrawania.

Maksymalna predkos¢ 13 000 obr/min

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa 13 000 obr/min pozwala na prace z wiekszoscig szlifierek katowych o srednicy tarczy 115-125 mm.
Parametr ten okresla bezpieczne gérne ograniczenie predkosci - przekroczenie moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia lub utraty
kontroli. Przy obrébce materiatéw miekkich zaleca sie predkosci 8 000-10 000 obr/min, przy twardszych mozna zwiekszy¢ do
wartosci maksymalne;j.

Wysokos¢ robocza 13 mm przy grubosci blachy 2,5 mm
Wysokos$¢ robocza 13 mm to efektywna gtebokos¢ zebdéw wystajacych ponad ptaszczyzne mocowania. Parametr ten okresla

maksymalng gtebokos$¢ wpustu, ktéry mozna wykonac za jednym przejsciem. Grubos¢ blachy nosnej 2,5 mm zapewnia sztywnos¢
konstrukcji przy zachowaniu odpowiedniej elastycznosci zebdéw. Catkowita wysokos¢ tarnika wynosi 16 mm.

Specyfikacja techniczna

Model YT-59155

Marka YATO

Srednica tarczy 120 mm

Srednica otworu mocujacego 22,2 mm

Naciecie (agresywnosc) Nr 1 (najmniejsza)

Maksymalna predkos¢ obrotowa 13 000 obr/min

Wysokos¢ catkowita 16 mm

Wysokos$¢ robocza zebéw 13 mm

Grubos¢ blachy nosnej 2,5 mm

Materiaty do obrdbki Drewno, ptyty drewnopochodne, tworzywa sztuczne, ptyty

gipsowo-kartonowe, beton komérkowy, guma, styropian

Zastosowanie tarnika promieniowego

¢ Obrébka drewna i ptyt drewnopochodnych - szlifowanie, fazowanie krawedzi, usuwanie powtok
¢ Bruzdowanie w betonie komdérkowym pod instalacje elektryczne i hydrauliczne

¢ Frezowanie rowkéw w ptytach gipsowo-kartonowych

¢ Obroébka tworzyw sztucznych - usuwanie zadzioréw, fazowanie

e Usuwanie starych powtok lakierniczych z drewna i metalu

e Oczyszczanie powierzchni z rdzy, farby, kleju
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* Ksztattowanie styropianu i materiatéw izolacyjnych
¢ Pielegnacja racic zwierzat kopytnych - wyréwnywanie, czyszczenie

Kompatybilnos¢ ze szlifierkami katowymi
Tarnik pasuje do szlifierek katowych o tarczach 115-125 mm z watem 22,2 mm. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ maksymalna

predkos¢ obrotowa szlifierki - nie powinna przekracza¢ 13 000 obr/min. Przy pracy zaleca sie stosowanie ostony ochronnej i
mocowanie narzedzia zgodnie z kierunkiem obrotu wrzeciona.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan zebdéw i ptaskie przyleganie tarnika do podstawy szlifierki. Podczas pracy
utrzymywac staty, umiarkowany docisk - zbyt duzy moze spowodowac przegrzanie, zbyt maty obniza efektywnos¢. Po
zakonczeniu pracy oczysci¢ tarnik z pytu i wiéréw szczotka druciang lub sprezonym powietrzem.

Przy obrébce materiatéw zywicznych (drewno iglaste, tworzywa sztuczne) zaleca sie krétsze cykle pracy z przerwami na
chtodzenie. Zuzyte lub uszkodzone zeby obnizajg skutecznosc¢ i moga powodowad wibracje. Tarnik nalezy wymienia¢, gdy
zeby stracg ostros¢ lub ulegng deformaciji.

Bezpieczenstwo pracy z tarnikiem promieniowym
Obowigzkowe stosowanie ochrony oczu, rekawic roboczych i maski przeciwpytowej. Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci

obrotowej 13 000 obr/min. Pracowac¢ w stabilnej pozycji, trzymajac szlifierke obiema rekami. Unikac pracy bocznymi krawedziami
tarnika - moze to prowadzi¢ do wyrwania narzedzia z reki. Nie stosowa¢ do ciecia materiatéw twardych jak kamieh czy metal.

Produkty powigzane

Do pracy z tarnikiem promieniowym zaleca sie posiadanie szlifierki kagtowej o mocy minimum 600 W, ostony ochronnej do
szlifierki, rekawic roboczych odpornych na $cieranie oraz maski przeciwpytowej klasy FFP2. W przypadku obrébki drewna
przydatne moga by¢ réwniez szczotki druciane do czyszczenia powierzchni oraz tarcze Scierne do wykonczenia.
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