Dane aktualne na dzien: 28-06-2026 19:04

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/tasma-rozlutownicza-plecionka-miedziana-15mm-x-1-5m-yt-82530-yato-p-48772.html

tasma rozlutownicza plecionka miedziana

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Jrozlutowywanie elementéw SMD i potgczen THT.
Szerokos¢ tasmy 1,5 mm

IDtugosc¢ 1,5 m

IMateriat Miedz

IModel YT-82530

Charakterystyka tasmy rozlutownicze;j

1.5mm x 1,5m YT-82530 YATO

4,30 zt

3,50 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-82530

YT-82530

5906083075971

YATO

Tasma rozlutownicza plecionka miedziana 1.5mm x 1.5m YATO YT-82530

[Tasma rozlutownicza z miedzianych nici pleconych przeznaczona do usuwania nadmiaru cyny i oczyszczania sSciezek
drukowanych podczas prac serwisowych elektroniki. Plecionka miedziana o szerokosci 1,5 mm umozliwia precyzyjne

Konstrukcja z plecionki miedzianej

Tasma sktada sie z cienkich, splecionych nici miedzianych tworzacych strukture kapilarng. Miedz charakteryzuje sie wysoka

przewodnoscia cieplng, co pozwala na szybkie przeniesienie ciepta z grotu lutownicy do cyny oraz efektywne wchtoniecie

roztopionego lutowia w przestrzenie miedzy wtdknami.

Szerokos¢ 1,5 mm

oferta wa?na 3 dni
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Waska tasma rozlutownicza umozliwia precyzyjne dotarcie do matych pdl lutowniczych, wyprowadzen elementéw SMD oraz waskich
Sciezek na ptytkach drukowanych. Szerokos$¢ 1,5 mm sprawdza sie podczas rozlutowywania elementéw w gestej zabudowie, gdzie
szersze tasSmy mogtyby uszkodzi¢ sgsiednie komponenty.

Dtugos¢ 1,5 metra
Metrowy odcinek tasmy wystarcza do przeprowadzenia wielu operacji rozlutowywania. Po kazdym uzyciu zuzyty fragment z

wchtonieta cyng odcina sie, odstaniajac czysty odcinek plecionki gotowy do kolejnego zastosowania. Dtugos¢ 1,5 m pozwala na
obstuge kilkudziesieciu punktéw lutowniczych.

Zastosowanie topnika

Skutecznos¢ rozlutowywania zwieksza sie po natozeniu topnika na tasme przed rozpoczeciem pracy. Topnik obniza napiecie
powierzchniowe cyny, utatwia jej przeptyw do struktury plecionki oraz usuwa warstwy tlenkéw z powierzchni lutowia, co przyspiesza
proces wchtaniania stopu.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-82530

Szerokos¢ tasmy 1,5 mm

Dtugos¢ tasmy 1,5m

Materiat Miedz

Konstrukcja Plecionka z wtdkien miedzianych

Przeznaczenie Usuwanie nadmiaru cyny, oczyszczanie $ciezek drukowanych

Zastosowanie tasmy rozlutowniczej

¢ Rozlutowywanie elementéw SMD podczas napraw ptyt gtéwnych komputeréw i laptopéw

¢ Usuwanie nadmiaru cyny z pél lutowniczych po demontazu komponentéw elektronicznych
¢ Oczyszczanie sciezek drukowanych z resztek lutowia przed instalacjg nowych elementéw
¢ Naprawa zwarc¢ spowodowanych mostkami cynowymi miedzy sciezkami PCB

e Serwis urzgdzen elektronicznych: smartfonéw, tabletéw, konsol do gier

e Prace przy ptytkach drukowanych w serwisach RTV i AGD

¢ Prototypowanie i modyfikacje uktaddéw elektronicznych w laboratoriach

¢ Rozlutowywanie potaczen THT przy wymianie elementéw przewlekanych

Uzytkowanie tasmy rozlutownicze;j

oferta wa?na 3 dni



Proces rozlutowywania

Tasme przyktada sie do punktu lutowniczego, z ktérego nalezy usunac¢ cyne. Nastepnie rozgrzany grot lutownicy (temperatura
300-350°C) dociska tasme do powierzchni lutowia. Ciepto topni cyne, ktéra pod wptywem kapilarnosci wchtania sie w strukture
plecionki miedzianej. Po nasyceniu tasmy cyng odcina sie zuzyty fragment i kontynuuje prace czystym odcinkiem.

Zwiekszenie efektywnosci

Przed rozpoczeciem rozlutowywania zaleca sie natozenie topnika na tasme lub bezposrednio na pole lutownicze. Topnik usuwa tlenki,
poprawia zwilzalno$¢ i utatwia przeptyw roztopionej cyny do plecionki. Temperatura grotu lutownicy powinna by¢ dostosowana do
rodzaju lutowia - zbyt niska temperatura wydtuza proces, zbyt wysoka moze uszkodzi¢ ptytke drukowana.

Przechowywanie

Tasme rozlutowniczg nalezy przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczong przed wilgocia i zanieczyszczeniami. MiedzZ utlenia sie
w kontakcie z powietrzem, co moze obnizy¢ skuteczno$¢ wchtaniania cyny. Niewykorzystang tasme warto przechowywad w
oryginalnym opakowaniu lub szczelnym pojemniku.

Produkty powigzane

Do pracy z tasma rozlutowniczg zaleca sie stosowanie topnika lutowniczego w ptynie lub Zelu, lutownicy z regulacja
temperatury oraz koncéwek lutowniczych dopasowanych do rodzaju wykonywanej pracy. W przypadku rozlutowywania
wiekszych powierzchni warto rozwazy¢ tasmy o szerokosci 2-3 mm.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

