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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

przeznaczone do prac serwisowych elektroniki i napraw ptytek PCB.
Szerokosc¢ tasmy 3,0 mm

IDtugos¢ 1,5 m

Materiat Miedz

Model YT-82532

Charakterystyka plecionki rozlutowniczej

tasma rozlutownicza plecionka miedziana
3.0mm x 1,5m YT-82532 YATO

5,27 zt

4,28 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-82532

YT-82532

5906083075957

YATO

Tasma rozlutownicza plecionka miedziana YATO YT-82532

Plecionka miedziana do usuwania nadmiaru cyny i oczyszczania $ciezek drukowanych z resztek lutowia. Narzedzie

Konstrukcja z wielu nici miedzianych

Struktura plecionki sktada sie z wielu pojedynczych nici splecionych w forme knota. Taka budowa zwieksza powierzchnie absorpcji i

umozliwia efektywne wchtanianie roztopionej cyny przez dziatanie kapilarnosci.

Szerokosé 3,0 mm

oferta wa?na 3 dni
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Wymiar uniwersalny, ktéry sprawdza sie przy wiekszosci typowych prac lutowniczych. Odpowiedni zaréwno do usuwania cyny z
pojedynczych punktéw lutowniczych, jak i z wiekszych powierzchni $ciezek drukowanych.

Dtugos¢ robocza 1,5 m

Metraz wystarczajacy do wykonania wielu operacji rozlutowywania. Po zuzyciu fragmentu plecionki wystarczy odcigé nasycony cynag
odcinek i kontynuowa¢ prace swiezym fragmentem tasmy.

Materiat miedziany

MiedZ zapewnia szybki transfer ciepta od grotu lutownicy do cyny oraz charakteryzuje sie dobrg odpornosciag termiczna. Materiat nie
wprowadza zanieczyszczen do miejsc lutowniczych.

Specyfikacja techniczna

Marka YATO

Model YT-82532

Szerokos¢ plecionki 3,0 mm

Dtugos¢ 1,5m

Materiat Miedz

Konstrukcja Plecionka z wielu nici

Zastosowanie Usuwanie nadmiaru cyny, oczyszczanie $ciezek drukowanych

Zastosowanie tasmy rozlutowniczej

e Usuwanie nadmiaru cyny z punktéw lutowniczych na ptytkach PCB

e QOczyszczanie Sciezek drukowanych z resztek lutowia

¢ Przygotowanie pél lutowniczych przed ponownym lutowaniem elementéw
¢ Naprawa mostkéw cynowych powstatych podczas lutowania

¢ Demontaz elementéw elektronicznych z ptytek drukowanych

e Serwis urzadzen elektronicznych wymagajacych wymiany komponentéw
¢ Prace prototypowe przy montazu i testowaniu uktadéw elektronicznych

¢ Korekta btedéw lutowniczych w produkcji elektronicznej

Sposéb uzytkowania plecionki

Proces rozlutowywania

Przytozy¢ tasme do miejsca, z ktérego ma zostaé usunieta cyna. Nastepnie przystawic¢ rozgrzany grot lutownicy do plecionki i

oferta wa?na 3 dni



docisnac. Roztopiona cyna wsigka w strukture plecionki dzieki zjawisku kapilarnosci. Po nasyceniu fragmentu tasmy cyng nalezy
odcig¢ zuzyty odcinek i kontynuowac prace swiezym fragmentem.

Uzycie topnika

Dla zwiekszenia efektywnos$ci procesu zaleca sie natozenie topnika na pole lutownicze przed rozpoczeciem rozlutowywania. Topnik
obniza napiecie powierzchniowe cyny, co utatwia jej wchtanianie przez plecionke i przyspiesza caty proces.

Doboér temperatury lutownicy
Temperatura grotu powinna by¢ dostosowana do rodzaju uzywanej cyny. Dla cyny otowiowe]j zazwyczaj wystarcza 300-350°C, dla

bezotowiowej moze by¢ wymagane 350-380°C. Zbyt niska temperatura wydtuza czas operacji, zbyt wysoka moze uszkodzi¢ ptytke
lub elementy.

Produkty powigzane

Do pracy z tasma rozlutownicza przydatne sa: lutownica z regulacjg temperatury, topnik do elektroniki w zelu lub ptynie,
odsysacz do cyny, mata silikonowa odporna na wysoka temperature oraz szczypce precyzyjne do manipulacji elementami.
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