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Opis produktu

TASMOWA SZLIFIERKA PNEUMATYCZNA
20X520MM YT-09742 YATO

Cena brutto 168,47 zt
Cena netto 136,97 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy YT-09742

Kod producenta YT-09742

Kod EAN 5906083097423
Producent YATO

Max cisnienie na wlocie [bar] 6.3

Cisnienie robocze [MPal 0.63

Wydajnos¢ [I/min] 200

Rozmiar szybkoztacza [cal] 1/4"

Jednostka SZT

Tasmowa Szlifierka Pneumatyczna 20x520mm YT-09742 YATO

IPneumatyczna szlifierka taSmowa przeznaczona do profesjonalnego szlifowania, polerowania i usuwania powtok z metalu,
drewna oraz tworzyw sztucznych. Naped sprezonym powietrzem zapewnia statg moc robocza przy predkosci obrotowej 20 000
obr/min.

JRozmiar tasmy 20 x 520 mm

IPredkos¢ obrotowa 20 000 obr/min

Ciénienie robocze 0,6 MPa (6 bar)

Waga 1,10 kg

Charakterystyka techniczna szlifierki pneumatycznej
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Naped pneumatyczny 20 000 obr/min

Silnik sprezonego powietrza generuje statg moc niezaleznie od obcigzenia, bez ryzyka przegrzania typowego dla narzedzi
elektrycznych. Wysoka predkos¢ obrotowa umozliwia szybkie usuwanie materiatu przy szlifowaniu metalu i drewna.

Tasma scierna 20x520mm

Wymiar tasmy okresla szeroko$¢ roboczg 20 mm i obwdd 520 mm. Waska tasma zapewnia precyzje przy szlifowaniu spawow,
krawedzi i trudno dostepnych miejsc. W zestawie trzy tasmy o réznej ziarnistosci do grubego szlifowania, wygtadzania i polerowania.

Wymagania instalacji pneumatycznej

Narzedzie wymaga sprezarki o wydajnosci min. 200 I/min przy cisnieniu 6,2 bara. Przytgcze 1/4" (6,3 mm) taczy sie z wezem o
Srednicy wewnetrznej 10 mm (3/8"). Zbyt niski przeptyw powietrza obniza skutecznos¢ szlifowania.

Konstrukcja 1,10 kg

Niska waga redukuje zmeczenie podczas dtugotrwatej pracy. Pneumatyczny naped eliminuje silnik elektryczny, co zmniejsza mase
narzedzia i poprawia balans. Konstrukcja umozliwia prace jedng reka przy precyzyjnych operacjach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-09742

Rozmiar tasmy Sciernej 20 x 520 mm

Predkos$¢ obrotowa znamionowa 20 000 min—?

Zalecane cisnienie robocze 0,6 MPa (6 bar)

Maksymalne cisnienie pracy 0,63 MPa (6,3 bar)

Wymagany przeptyw powietrza 200 I/min przy 6,2 bar

Srednica przytgcza powietrza 6,3 mm (1/4")

Srednica weza (wewnetrzna) 10 mm (3/8")

Waga 1,10 kg

Zawartos¢ zestawu Szlifierka + 3 tasmy $cierne (gruba, srednia, drobna)

Zastosowanie szlifierki taSmowej pneumatycznej

¢ Szlifowanie i wygtadzanie spawéw w konstrukcjach stalowych
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e Usuwanie rdzy, zgorzeliny i starych powtok lakierniczych z metalu
e Polerowanie powierzchni ze stali nierdzewnej i aluminium

e Obrébka wykonczeniowa drewna twardego i miekkiego

e Fazowanie krawedzi blach i profili metalowych

¢ Usuwanie zadzioréw po cieciu i wierceniu

¢ Przygotowanie powierzchni pod malowanie lub spawanie

¢ Szlifowanie elementéw z tworzyw sztucznych i kompozytéw

Wymagania instalacji pneumatycznej

Dobdr sprezarki i instalacji

Szlifierka wymaga sprezarki o wydajnosci rzeczywistej minimum 200 I/min przy cisnieniu roboczym 6,2 bara. Zaleca sie stosowanie
sprezarki o wydajnosci nominalnej 250-300 I/min, poniewaz wydajnos¢ rzeczywista jest nizsza od katalogowej. Waz pneumatyczny
powinien miec¢ Srednice wewnetrzng min. 10 mm - weze o mniejszej srednicy ograniczajg przeptyw i obnizaja moc narzedzia. Dtugos¢
weza nie powinna przekracza¢ 10 metréw.

Przygotowanie powietrza
Przed szlifierka nalezy zainstalowac filtr-reduktor z naolejaczem. Filtr usuwa wilgoc¢ i zanieczyszczenia, ktére uszkadzajg silnik

pneumatyczny. Naolejacz dozuje olej pneumatyczny (3-5 kropli na minute pracy), smarujagc wewnetrzne elementy ruchome. Brak
smarowania skraca zywotno$¢ narzedzia nawet o 70%. Reduktor pozwala precyzyjnie ustawié ci$nienie robocze 0,6 MPa.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ stan tasmy Sciernej - uszkodzona lub zuzyta tasma obniza skutecznos¢
szlifowania i moze sie zerwa¢. Wymiane tasmy wykonuje sie po zwolnieniu napiecia mechanizmu napinajacego. Nowa tasme
nalezy naciggnac¢ réwnomiernie, unikajac przekrzywienia.

Podczas pracy szlifierkg nalezy utrzymywac staty docisk do obrabianej powierzchni bez nadmiernego nacisku, ktéry obniza
predkosc obrotowg i przyspiesza zuzycie tasmy. Szlifierka powinna pracowac w ptynnym ruchu wzdtuz szlifowanej powierzchni
- zatrzymanie w jednym miejscu powoduje nieréwne wyszlifowanie.

Po zakonhczeniu pracy nalezy przedmuchad narzedzie sprezonym powietrzem, usuwajac pyt i zanieczyszczenia z kanatéw
wentylacyjnych. Co 40 godzin pracy zaleca sie demontaz i czyszczenie silnika pneumatycznego oraz sprawdzenie stanu
tozysk. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji wewnetrznych elementéw stalowych.

Produkty powigzane
Do szlifierki tasmowej pneumatycznej zaleca sie stosowanie tasm Sciernych 20x520mm o ziarnistosci: P40-P60 do grubego

szlifowania metalu, P80-P120 do wygtadzania powierzchni, P180-P240 do polerowania. Niezbedne sa takze: filtr-reduktor z
naolejaczem, olej pneumatyczny oraz waz spiralny 10mm z szybkoztgczami.
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