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=] TESTER GRUBOSCI LAKIERU 81731 VOREL

-

.j‘_ﬂrr Cena brutto 87,57 zt
Cena netto 71,20 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy 81731
Kod producenta 81731
Kod EAN 5906083024092
Producent Vorel

Opis produktu

Tester grubosci lakieru VOREL 81731 - miernik powtoki lakierniczej

Elektroniczny miernik grubosci lakieru do diagnostyki powtok lakierniczych na elementach stalowych i aluminiowych.
Urzadzenie umozliwia nieinwazyjny pomiar grubosci lakieru w zakresie 0-2 mm z doktadnoscia +/- 2%, co pozwala na
wykrywanie miejsc naprawianych lub powtérnie malowanych w karoserii pojazdéw.

Zakres pomiaru 0 - 2 mm

|Doktadnos¢ +/- 2%

Typ pomiaru Elektroniczny

IMateriaty bazowe Stal, aluminium

Charakterystyka techniczna miernika grubosci lakieru

Zakres pomiaru 0-2 mm

Zakres pomiarowy obejmuje typowe grubosci lakieru fabrycznego (80-160 um) oraz wielowarstwowych napraw lakierniczych.
Wartosci powyzej normy fabrycznej wskazujg na szpachlowanie lub wielokrotne malowanie elementu.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/tester-grubosci-lakieru-81731-vorel-p-13733.html

Doktadnosé +/- 2%

Precyzja pomiaru na poziomie +/- 2% zapewnia wiarygodng identyfikacje odstepstw od grubosci fabrycznej. Dla typowego lakieru o
grubosci 120 um btgd pomiarowy wynosi okoto 2,4 um, co pozwala na wykrycie nawet niewielkich napraw.

Pomiar na stali i aluminium

Urzadzenie automatycznie rozpoznaje typ poditoza metalowego i dostosowuje metode pomiaru. Funkcja szczegdlnie istotna przy
diagnostyce wspétczesnych pojazdéw, w ktérych elementy karoserii wykonane sg z réznych materiatow.

Elektroniczny odczyt cyfrowy

Wyswietlacz elektroniczny prezentuje wynik pomiaru w formie wartosci liczbowej, eliminujgc subiektywng interpretacje. Odczyt jest
natychmiastowy po przytozeniu sondy do badanej powierzchni.

Specyfikacja techniczna

Model VOREL 81731

Zakres pomiarowy 0-2mm (0-2000 um)
Doktadnos¢ pomiaru +/- 2%

Typ pomiaru Elektroniczny, cyfrowy
Materiaty bazowe Stal, aluminium
Producent VOREL

Zastosowanie testera grubosci lakieru

¢ Weryfikacja stanu lakieru przed zakupem samochodu uzywanego - identyfikacja elementéw naprawianych lub
wymienianych

¢ Kontrola jakosci wykonanych prac lakierniczych w warsztatach blacharsko-lakierniczych

¢ Odbidr techniczny pojazdu po naprawie - poréwnanie grubosci lakieru na naprawianych i oryginalnych elementach

¢ Diagnostyka przedsprzedazowa w komisach samochodowych i dealerach pojazdéw uzywanych

¢ Ocena stanu karoserii w firmach zajmujacych sie skupem i wyceng pojazdéw

¢ Kontrola zgodnosci grubosci powtoki z normami producenta w procesach produkcyjnych

¢ Dokumentacja stanu technicznego pojazdéw w firmach leasingowych i wynajmujgcych auta

¢ Weryfikacja autentycznosci numeréw VIN i oryginalnosci elementéw karoserii

Interpretacja wynikéw pomiaru

Lakier fabryczny ma zazwyczaj grubos¢ 80-160 um (0,08-0,16 mm). Wartosci 200-400 um sugerujg jednokrotng naprawe lakiernicza,
powyzej 400 um - wielokrotne malowanie lub uzycie szpachli. Réznice grubosci powyzej 50 um miedzy sgsiadujgcymi elementami
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wskazujg na naprawe. Nalezy przeprowadzi¢ pomiary w kilku punktach kazdego elementu, gdyz grubos$¢ moze sie réznic.

Uzytkowanie i konserwacja miernika

Przed pomiarem nalezy upewnic sie, ze badana powierzchnia jest czysta i sucha - zanieczyszczenia moga wptywac na wynik.
Sonde pomiarowg przyktada sie prostopadle do powierzchni lakieru i przytrzymuje do momentu ustabilizowania sie wyniku na
wyswietlaczu. Zaleca sie wykonanie kilku pomiaréw w réznych punktach elementu i poréwnanie wynikéw z sasiednimi
panelami karoserii.

Urzadzenie wymaga okresowej kalibracji, szczegdlnie przy intensywnym uzytkowaniu. Kalibracje przeprowadza sie za pomoca
wzorcdw o znanej grubosci powtoki. Sonde pomiarowg nalezy chroni¢ przed uderzeniami i zarysowaniami, gdyz uszkodzenie
czujnika wptywa na doktadnos$¢ pomiaréw. Przechowywanie w etui chroni miernik przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Ograniczenia metody pomiaru
Tester nie wykrywa napraw wykonanych wytacznie na warstwie lakieru bez uzycia szpachli lub gruntéw. Pomiar moze by¢ utrudniony

na elementach z tworzyw sztucznych, kompozytéw lub w miejscach z silnym zakrzywieniem powierzchni. Na doktadnos¢ wptywa
réwniez temperatura otoczenia - zalecane warunki pomiaru to 15-25°C.
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