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Trzpien wiertarski mors'a MS3-B18 GEKO
p— G00568

Cena brutto 14,05 zt

Cena netto 11,42 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G00568

Kod producenta G00568

Kod EAN 5901477103742
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Trzpien wiertarski MS3-B18 GEKO G00568

Adapter tgczacy chwyt Morse'a MS3 z uchwytami ze stozkiem B18 DIN 238. Umozliwia montaz uchwytéw wiertarskich w
|Imaszynach wyposazonych w gniazdo stozkowe Morse'a 3.

Chwyt Morse 3 (MS3)
Stozek wyjsciowy B18 DIN 238

IModel GO0568

Charakterystyka techniczna

Chwyt Morse'a MS3

Stozek Morse'a 3 to standard stosowany w Srednich i duzych wiertarkach stotowych oraz tokarkach. Zapewnia samohamowne
mocowanie przez docisk stozkowy bez potrzeby dodatkowego zabezpieczenia.

Stozek B18 DIN 238

Znormalizowany stozek do uchwytéw wiertarskich. Oznaczenie B18 wskazuje maksymalng Srednice uchwytu okoto 18 mm. Norma
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DIN 238 definiuje wymiary i tolerancje wykonania.

Funkcja adaptera

Trzpien petni role przejsciéwki miedzy maszyna (gniazdo MS3) a uchwytem wiertarskim (stozek B18). Pozwala uzywacd
standardowych uchwytéw w maszynach o wiekszym gniezdzie.

Konstrukcja stozkowa

Potaczenie stozkowe przenosi moment obrotowy i sity osiowe przez tarcie powierzchniowe. Nie wymaga kluczy ani srub mocujacych,
CO przyspiesza wymiane narzedzi.

Specyfikacja techniczna

Model G00568

Producent GEKO

Typ chwytu Morse 3 (MS3)

Stozek wiertarski B18 DIN 238

Zastosowanie Wiertarki, tokarki, frezarki z gniazdem MS3

Zastosowanie

e Montaz uchwytéw wiertarskich B18 w wiertarkach stotowych z gniazdem MS3
¢ Adaptacja uchwytéw w tokarkach rewolwerowych i tokarko-frezarkach

e Uzycie w pionowych centrach obrébczych z wrzecionem MS3

¢ Mocowanie uchwytéw szybkozaciskowych w wiertarkach kolumnowych

e Praca z uchwytami kluczowymi w zakresie 1-16 mm

e Zastosowanie w obrabiarkach uniwersalnych wyposazonych w stozek MS3

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy zweryfikowac typ gniazda w maszynie (oznaczenie MS3 lub Morse 3 w dokumentacji technicznej) oraz typ
stozka uchwytu wiertarskiego (oznaczenie B18 na korpusie uchwytu). Niedopasowanie stozkéw uniemozliwi prawidtowe mocowanie.

Montaz i demontaz
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Montaz polega na wprowadzeniu stozka MS3 trzpienia w gniazdo wrzeciona maszyny, a nastepnie nasadzeniu uchwytu
wiertarskiego na stozek B18. Przed montazem powierzchnie stozkowe nalezy oczysci¢ z brudu i smaréw, ktére moga

zmniejszy¢ site docisku.
Demontaz wymaga uzycia klina wypychajacego lub mtotka z naktadka miedziang. Uderzenia kieruje sie w otwér przelotowy

trzpienia lub bezposrednio w jego korpus, unikajac uszkodzenia powierzchni stozkowych. Nie nalezy uzywac mtotka stalowego
bezposrednio na stozku.

Konserwacja

Po kazdym uzyciu powierzchnie stozkowe nalezy oczysci¢ z wiéréw i pytu metalowego. Przed przechowywaniem mozna
zastosowac cienka warstwe oleju ochronnego, ktéry przed ponownym montazem musi by¢ usuniety rozpuszczalnikiem. Stozki
nie wolno smarowac¢ smarem plastycznym.

Regularna kontrola powierzchni stozkowych pozwala wykry¢ zadrapania i $lady zuzycia. Uszkodzone stozki tracg zdolnos¢
przenoszenia momentu i wymagaja regeneracji lub wymiany. Przechowywanie w miejscu suchym zapobiega korozji.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: uchwyty wiertarskie B18 w réznych zakresach zaciskowych, kliny do wypychania stozkéw
Morse'a, zestawy wiertet HSS z chwytem walcowym, $rodki do czyszczenia i konserwacji potgczen stozkowych.
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