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Trzpien wiertarski morse'a MS2-B16 GEKO
G00572

Cena brutto 12,39 zt

Cena netto 10,07 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G00572

Kod producenta G00572

Kod EAN 5901477103780
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Trzpien wiertarski Morse'a MS2-B16 GEKO G00572

|Element ztgczny stuzacy do mocowania uchwytéw wiertarskich w maszynach. Umozliwia potaczenie uchwytu ze stozkiem B16

z wrzecionem obrabiarki wyposazonym w gniazdo Morse'a 2.
Chwyt Morse 2 (MS2)
Stozek wiertarski B16 (DIN 238)

[Model GEKO G00572

Charakterystyka techniczna

Chwyt Morse'a 2

Stozek zewnetrzny MS2 pasuje do standardowych gniazd wrzecion w wiertarkach stotowych i stupowych. Zapewnia centrowanie oraz
przenoszenie momentu obrotowego bez dodatkowych elementéw mocujacych.

Stozek B16 wedtug DIN 238

Gniazdo wewnetrzne B16 wspoétpracuje z uchwytami wiertarskimi posiadajgcymi odpowiedni stozek. Norma DIN 238 gwarantuje
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wymiennos$¢ miedzy producentami.

Zastosowanie w obrabiarkach

Stosowany w wiertarkach, tokarkach i frezarkach jako adapter miedzy wrzecionem a uchwytem. Umozliwia montaz uchwytéw
szybkozaciskowych lub kluczowych.

System mocowania

Potgczenie stozkowe opiera sie na doktadnym dopasowaniu powierzchni. Demontaz nastepuje przez wybicie trzpienia za pomocg
klina lub Sruby wyrzutnika (w zaleznosci od konstrukcji obrabiarki).

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G00572

Typ chwytu Stozek Morse'a 2 (MS2)

Typ stozka wiertarskiego B16 wedtug DIN 238

Przeznaczenie Mocowanie uchwytéw wiertarskich w obrabiarkach
Kompatybilnos¢ Wrzeciona z gniazdem Morse 2, uchwyty ze stozkiem B16

Zastosowanie

e Wiertarki stotowe z wrzecionem Morse 2

e Wiertarki stupowe w warsztatach mechanicznych
e Tokarki z konikiem z gniazdem MS2

e Frezarki pionowe z odpowiednim wrzecionem

¢ Montaz uchwytéw szybkozaciskowych B16

¢ Instalacja uchwytéw kluczowych B16

e Prace wiertarskie w metalach i tworzywach
Weryfikacja kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy sprawdzic¢ typ gniazda we wrzecienie obrabiarki (Morse 2) oraz typ stozka na posiadanym uchwycie
wiertarskim (B16 wedtug DIN 238). Niezgodnos$¢ parametréw uniemozliwi prawidtowy montaz.

Montaz i demontaz
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Montaz polega na wprowadzeniu stozka MS2 do oczyszczonego gniazda wrzeciona i docisnieciu recznym lub lekkim
uderzeniem mtotka przez podktadke drewniang. Stozek samohamowny utrzymuje trzpien bez dodatkowych zabezpieczen.

Demontaz wymaga uzycia klina wyrzutnika wprowadzanego przez otwér w wrzecionie lub wykrecenia sruby wyrzutnika (jesli
obrabriarka jest w nig wyposazona). Nie nalezy stosowac¢ nadmiernej sity, ktéra mogtaby uszkodzi¢ powierzchnie stozkowe.

Konserwacja

Powierzchnie stozkowe nalezy utrzymywac w czystosci, usuwajgc widry i zanieczyszczenia po kazdym demontazu. Przed montazem

warto natozy¢ cienka warstwe oleju maszynowego, co utatwi péZniejszy demontaz i zapobiegnie korozji.

Produkty powigzane

Do kompletu: uchwyty wiertarskie ze stozkiem B16, zestawy wiertet, kliny wyrzutniki do stozkéw Morse'a, srodki do

czyszczenia i konserwacji narzedzi.
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