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Trzpien wiertarski morse'a MS2-B18 GEKO
G00573

Cena brutto 11,21 zt

Cena netto 9,11 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G00573

Kod producenta G00573

Kod EAN 5901477103797
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Trzpien wiertarski Morse'a MS2-B18 GEKO G00573

Adapter fgczacy uchwyty wiertarskie ze stozkiem B18 z wrzecionami obrabiarek wyposazonych w gniazdo Morse'a 2.
JlUmozliwia zamocowanie standardowych uchwytéw wiertarskich w wiertarkach stotowych, tokarkach i frezarkach.

Chwyt Morse 2 (MS2)
Stozek wiertarski B18 (DIN 238)

IModel GO0O573

Charakterystyka techniczna

Chwyt Morse 2 (MS2)

Stozek zewnetrzny wedtug normy ISO 296, pasujgcy do gniazd wrzecion obrabiarek z oznaczeniem Morse 2. Kat stozka 2°51'26",
zapewniajgcy samozaciskanie podczas pracy. Typowe Srednice: 17,78 mm (maty koniec) do 23,825 mm (duzy koniec).

Stozek wiertarski B18

Gniazdo wewnetrzne wedtug DIN 238, przeznaczone do mocowania uchwytéw wiertarskich z trzpieniem B18. Srednica nominalna 18

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/trzpien-wiertarski-morsea-ms2-b18-geko-g00573-p-17791.html

mm. Zapewnia precyzyjne centrowanie i stabilne mocowanie uchwytu.

Funkcja adaptera

Pozwala na zastosowanie uchwytu wiertarskiego ze stozkiem B18 w obrabiarkach z gniazdem Morse 2. Eliminuje koniecznos¢

wymiany catego uchwytu przy zmianie obrabiarki. Umozliwia prace z wierttami o $rednicy do 16 mm (w zaleznosci od uchwytu).

Konstrukcja

Wykonany ze stali narzedziowej, hartowanej i szlifowanej. Powierzchnie stozkowe precyzyjnie obrobione, co zapewnia wspoétosiowos¢
ponizej 0,02 mm. Dtugos$¢ catkowita dostosowana do standardowych wymiaréw gniazd MS2.

Specyfikacja techniczna

Model G00573

Producent GEKO

Typ chwytu Morse 2 (MS2)

Typ stozka wiertar. B18 wedtug DIN 238

Norma chwytu ISO 296

Norma stozka DIN 238

Materiat Stal narzedziowa hartowana

Zastosowanie

e Wiertarki stotowe z wrzecionem Morse 2

e Tokarki z wrzecionem Morse 2 w konikach

e Frezarki z gniazdem MS2

e Montaz uchwytéw wiertarskich B18 w réznych obrabiarkach
* Wiercenie otworédw w metalach, drewnie i tworzywach

e Prace warsztatowe wymagajgce czestej zmiany narzedzi
Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy zweryfikowac typ gniazda we wrzecienie obrabiarki (oznaczenie MS2 lub Morse 2 w dokumentacji) oraz typ
stozka posiadanego uchwytu wiertarskiego (oznaczenie B18 na trzpieniu uchwytu). Niedopasowanie wymiaréw uniemozliwi
prawidtowe zamocowanie i moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie stozkowe zaréwno trzpienia, jak i gniazda wrzeciona z zabrudzen,
widréw i pozostatosci smaréw. Nawet drobne zanieczyszczenia moga spowodowacd bicie narzedzia.

Montaz odbywa sie przez wsuniecie stozka Morse'a do gniazda wrzeciona i lekkie docisniecie. Samozaciskajgcy stozek
utrzymuje trzpien bez dodatkowych zabezpieczeh. Demontaz wymaga uzycia wybijaka lub klina demontazowego przez otwér

W wrzecionie.

Po zakonhczeniu pracy trzpieh nalezy oczyscic i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwg oleju maszynowego. Przechowywac
w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym pojemniku zabezpieczajgcym przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Produkty powigzane

Do kompletu z trzpieniem warto rozwazy¢: uchwyt wiertarski ze stozkiem B18, zestaw wiertet HSS, wybijak do stozkéw
Morse'a, spray czyszczacy do narzedzi, olej konserwacyjny do obrabiarek.
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