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Trzpien wiertarski morse'a MS2-B22 GEKO
G00574

Cena brutto 13,30 zt

Cena netto 10,81 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G00574

Kod producenta G00574

Kod EAN 5901477103803
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Trzpien wiertarski Morse'a MS2-B22 GEKO G00574

Adapter umozliwiajacy montaz uchwytéw wiertarskich ze stozkiem B22 w wrzecionach z gniazdem stozka Morse'a 2.
Stosowany w wiertarkach stotowych, tokarkach i frezarkach jako element posredni taczacy wrzeciono z uchwytem.

Stozek wrzeciona Morse 2 (MS2)
Stozek uchwytu B22 (DIN 238)

IModel GO0574

Charakterystyka techniczna

Stozek Morse'a 2 (MS2)

Czes¢ trzpienia mocowana we wrzecionie obrabiarki. Stozek MS2 ma $rednice duzg okoto 17,78 mm i jest standardem w wiertarkach
stotowych oraz Srednich tokarkach. Zapewnia samozacisk podczas pracy pod obcigzeniem.

Stozek B22 wedtug DIN 238

Czesc trzpienia przyjmujgca uchwyt wiertarski. Stozek B22 odpowiada uchwytom z gwintem mocujacym M16, typowym dla
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uchwytéw o pojemnosci 3-16 mm. Normalizacja DIN 238 gwarantuje wymiennos$¢ z uchwytami réznych producentéw.

Funkcja adaptera

Trzpienh kompensuje réznice miedzy stozkiem wrzeciona obrabiarki a stozkiem uchwytu wiertarskiego. Eliminuje koniecznos¢

bezposredniego mocowania uchwytu, gdy jego stozek nie pasuje do gniazda wrzeciona.

Konstrukcja przelotowa

Otwoér przelotowy umozliwia uzycie wybijaka do demontazu trzpienia z wrzeciona. Utatwia wymiane narzedzi i konserwacje obrabiarki

bez koniecznosci stosowania specjalistycznych narzedzi.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Stozek wrzeciona (cze$¢ mocowana)
Stozek uchwytu (czes¢ robocza)
Typ potaczenia

Przeznaczenie

Zastosowanie

G00574

GEKO

Morse 2 (MS2)

B22 wedtug DIN 238

Stozek samozaciskowy

Wiertarki, tokarki, frezarki z gniazdem MS2

e Montaz uchwytéw wiertarskich B22 w wiertarkach stotowych z wrzecionem MS2

¢ Adaptacja uchwytéw w tokarkach z konikiem z gniazdem Morse'a 2

* Stosowanie w frezarkach pionowych wymagajacych przejsciéwki MS2-B22

¢ Prace wiertarskie w warsztatach mechanicznych i $lusarskich

e Obrébka metali, drewna i tworzyw sztucznych na obrabiarkach uniwersalnych

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢

Wrzeciono obrabiarki musi posiada¢ gniazdo stozka Morse'a 2 (Srednica wejsciowa okoto 18 mm). Uchwyt wiertarski musi miec

stozek B22 z gwintem M16. Jesli uchwyt ma inny stozek (np. B16 lub B18), wymagany jest inny model trzpienia.

Uzytkowanie i konserwacja
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Przed montazem nalezy dokfadnie oczysci¢ powierzchnie stozkéw z zabrudzen, wiéréw i smaru. Nawet drobne
zanieczyszczenia moga uniemozliwi¢ prawidtowe osadzenie i prowadzi¢ do bicia narzedzia.

Trzpieh montuje sie lekkim uderzeniem mtotka z tworzywa lub przez docisk wrzeciona. Demontaz przeprowadza sie wybijajac
trzpien od strony tylnej wrzeciona przez otwér przelotowy.

Po kazdym uzyciu zaleca sie wyczyszczenie stozkéw i zabezpieczenie cienka warstwa oleju konserwacyjnego, aby zapobiec
korozji i utrzymac doktadnos¢ pasowania.

Produkty powigzane

Do kompletu: uchwyt wiertarski ze stozkiem B22 (pojemnos¢ 3-16 mm), klucz do uchwytu, wybijak do stozkéw Morse'a,
Srodek do czyszczenia stozkow.
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