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Tuleje redukcyjne MT 4/3,3/2,2/1 GEKO
,i G00571

Cena brutto 37,44 zt

Cena netto 30,44 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G00571

Kod producenta G00571

Kod EAN 5901477129629
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Tuleje redukcyjne MT 4/3, 3/2, 2/1 GEKO G00571

Zestaw trzech tulei redukcyjnych do uchwytu stozkowego Morse'a, umozliwiajagcy montaz narzedzi o mniejszym stozku w

wrzecionach o wiekszym gnieZzdzie stozkowym.
Typ zestawu MT 4/3, 3/2, 2/1

|Liczba elementéw 3 sztuki

|Model GO0571

|Producent GEKO

Charakterystyka zestawu

Uniwersalnos¢ zastosowania

Zestaw obejmuje trzy najczesciej wykorzystywane redukcje stozka Morse'a, co pozwala na adaptacje narzedzi miedzy
najpopularniejszymi rozmiarami wrzecion w tokarniach, frezarkach i wiertarkach.

Kompatybilnosé¢ z norma MT

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/tuleje-redukcyjne-mt-43-32-21-geko-g00571-p-17789.html

Tuleje wykonane zgodnie ze standardem stozka Morse'a zapewniajg prawidtowe osadzenie i centrowanie narzedzia w gniezdzie
wrzeciona, co przekfada sie na precyzje obrébki.

Kompletny zestaw redukcji

Trzy tuleje w zestawie umozliwiajg stopniowga redukcje od MT4 do MT1, co pozwala na wykorzystanie szerokiego zakresu narzedzi
bez koniecznosci zakupu pojedynczych elementéw.

Specyfikacja techniczna

Model G00571

Producent GEKO

Zawartos¢ zestawu 3 tuleje redukcyjne
Redukcje w zestawie MT 4/3, MT 3/2, MT 2/1
Standard stozka Morse Taper (MT)

Czym jest stozek Morse'a?

Stozek Morse'a to znormalizowany system mocowania narzedzi w obrabiarkach, oznaczany symbolem MT (Morse Taper) lub MK
(Morse Kegel). Narzedzie osadza sie w gniezdzie wrzeciona dzieki $cistemu dopasowaniu stozkowych powierzchni, co zapewnia
stabilne potgczenie i precyzyjne centrowanie. Numery od 0 do 7 okreslajg wymiary stozka - im wyzszy numer, tym wiekszy $rednica i
dtugos¢ stozka.

Zastosowanie

¢ Montaz wiertet ze stozkiem MT1, MT2 lub MT3 w wrzecionach o wiekszym gniezdzie
¢ Adaptacja oprawek zaciskowych do réznych rozmiaréw wrzecion

e Uzycie narzedzi tokarskich z mniejszym stozkiem w tokarce uniwersalnej

e Montaz frezy trzpieniowych w frezarkach z wiekszym gniazdem

e Zastosowanie w wiertarkach stotowych i stupowych

e Prace w warsztatach mechanicznych wymagajgcych elastycznosci doboru narzedzi

Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie stozkowe zaréwno tulei, jak i gniazda wrzeciona z zanieczyszczen,
wiéréw i pozostatosci oleju. Nawet niewielkie zanieczyszczenie moze prowadzi¢ do nieprawidtowego osadzenia i bicia

narzedzia.

Tuleja powinna by¢ osadzona w gniezdzie z lekkim oporem - zbyt luzne potgczenie wskazuje na zuzycie lub niezgodnos¢
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wymiaréw. Po zakonczeniu pracy tuleje nalezy usung¢ ze wrzeciona, oczyscic i zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju ochronnego
przed korozja.

Sprawdzanie stanu powierzchni stozkowych powinno odbywac sie regularnie. Rysy, wgniecenia lub slady korozji moga
prowadzi¢ do utraty doktadnosci mocowania i wymagaja regeneracji lub wymiany elementu.

Produkty powigzane

Do pracy z tulejami redukcyjnymi przydatne moga by¢: wykidacze stozkéw MT do bezpiecznego demontazu, wiertta ze
stozkiem Morse'a, oprawki zaciskowe z chwytem MT oraz $rodki czyszczgce do konserwacji powierzchni stozkowych.
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