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Tulejka izolacyjna MB 401 501(biata)Schmith

= 20szt

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Standard Binzel
Model MB 401/501
|Kolor Biaty

lloé¢ w opakowaniu 20 szt.

Charakterystyka techniczna

24,25 zt

19,72 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SPAW TIiB-MB401/501.

SPAW TIiB-MB401/501.

5902004739144

Narzedzia SCHMITH

Tulejka izolacyjna MB 401/501 Schmith - biata, 20 szt.

|[Element izolacyjny montowany miedzy fajkg a tagcznikiem pradowym w uchwytach spawalniczych MIG/MAG. Wykonana w
standardzie Binzel, zapewnia kompatybilnos¢ z szerokg gama uchwytéw spawalniczych dostepnych na rynku.

Kompatybilnos¢ ze standardem Binzel

Standard Binzel to najpopularniejszy format ztaczy w uchwytach spawalniczych MIG/MAG. Tulejka pasuje do uchwytéw marek takich
jak MIG 24/36/401/501, Trafimet, Sherman, Magnum, Ideal, Tysweld, Spartus, BTl oraz innych producentéw stosujacych ten

standard.

Funkcja izolacyjna

oferta wa?na 3 dni
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Tulejka izoluje elektrycznie fajke od tacznika pradowego, zapobiegajgc niekontrolowanemu przeptywowi pradu. Chroni przed
zwarciem i zapewnia bezpieczne przekazywanie energii elektrycznej wytgcznie przez wtasciwe elementy uchwytu.

Materiat konstrukcyjny

Wykonana z biatego tworzywa sztucznego o wtasciwosciach izolacyjnych i odpornosci termicznej. Materiat wytrzymuje temperatury
wystepujace podczas spawania oraz nie ulega degradacji pod wptywem iskier i odpryskéw.

Montaz miedzy fajka a tacznikiem

Element instalowany w $rodkowej czesci uchwytu spawalniczego, miedzy koncéwka fajki a tagcznikiem pradowym. Prawidtowy montaz
zapewnia szczelnos¢ potgczenia i stabilno$¢ mechaniczng catego zespotu.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SPAW TIB-MB401/501

Typ produktu Tulejka izolacyjna (dyfuzor)
Standard wykonania Binzel

Oznaczenie MB 401/501

Kolor Biaty

Ilos$¢ w opakowaniu 20 sztuk

Przeznaczenie Uchwyty spawalnicze MIG/MAG

Zastosowanie

e Wymiana zuzytej tulejki izolacyjnej w uchwytach MIG/MAG

e Serwis i konserwacja uchwytéw spawalniczych standardu Binzel

¢ Naprawa uchwytéw po uszkodzeniu mechanicznym lub termicznym

e Montaz w uchwytach MIG 24, MIG 36, MIG 401, MIG 501

e Stosowanie w uchwytach marek Trafimet, Sherman, Magnum

e Uzycie w sprzecie spawalniczym ldeal, Tysweld, Spartus, BTI

* Kompletowanie zapaséw czesci eksploatacyjnych w warsztatach spawalniczych

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy upewnic sie, ze uchwyt spawalniczy jest wykonany w standardzie Binzel. Informacja ta znajduje sie w
dokumentacji technicznej uchwytu lub na opakowaniu produktu. Wiekszos¢ popularnych marek uchwytéw MIG/MAG stosuje wtasnie
ten standard, co czyni tulejke uniwersalnym elementem wymiennym.
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Uzytkowanie i konserwacja

Tulejka izolacyjna to element eksploatacyjny, ktéry z czasem moze ulegac zuzyciu mechanicznemu lub termicznemu.
Regularne sprawdzanie stanu tulejki pozwala unikna¢ probleméw z jakoscia spawania i bezpieczehstwem pracy.

Oznaki koniecznosci wymiany tulejki to pekniecia, deformacje termiczne, nadtopienia materiatu oraz luzy w potgczeniu z fajka
lub tacznikiem pragdowym. Uszkodzona tulejka moze powodowad niestabilnos¢ tuku spawalniczego, iskrzenie w miejscach
niepozadanych lub catkowity brak przewodzenia pradu.

Wymiana tulejki wymaga demontazu uchwytu spawalniczego. Po odkreceniu tacznika prgdowego od fajki, starg tulejke
wyjmuje sie, a nowg instaluje sie w jej miejsce. Przed montazem warto sprawdzi¢ czystos¢ gniazda montazowego i usungc
ewentualne zanieczyszczenia. Po zatozeniu nowej tulejki nalezy dokreci¢ potaczenie z odpowiednia sitg, unikajac nadmiernego
docisku, ktéry mégtby uszkodzi¢ tworzywo.

Produkty powigzane
Podczas wymiany tulejki warto sprawdzic¢ stan innych elementéw eksploatacyjnych uchwytu: dysz gazowych, kohcéwek

pradowych, prowadnic drutu oraz uszczelek. Kompleksowa wymiana czesci zapewnia optymalng jakos¢ spawania i przedtuza
zywotnos¢ catego uchwytu.
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