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Uchwyt do narzynek M3-M4 SNG-UNM3-4
g SCHMITH

Cena brutto 17,92 zt

Cena netto 14,57 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SNG-UNM3-4

Kod producenta SNG-UNM3-4

Kod EAN 5902004706856
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
IUchwyt do narzynek M3-M4 SNG-UNM3-4 SCHMITH

|Reczny uchwyt do narzynek wykonany zgodnie z norma DIN 225, przeznaczony do utrzymywania narzynki podczas nacinania
gwintéw zewnetrznych w zakresie M3-M4. Konstrukcja z chromowanego stopu ZINK-DRG z odkrecanymi uchwytami.

Zakres gwintéw M3 - M4
Norma wykonania DIN 225
Materiat oprawy ZINK-DRG chromowany

Model SNG-UNM3-4

Charakterystyka techniczna

Zgodnosc¢ z norma DIN 225

Wykonanie zgodne z norma DIN 225 zapewnia precyzyjne prowadzenie narzynki oraz kompatybilnos¢ z narzedkami tego standardu.
Norma definiuje wymiary, tolerancje i sposéb montazu narzynki w uchwycie.

Chromowana oprawa ZINK-DRG
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Stop cynkowy ZINK-DRG z powtokg chromowang charakteryzuje sie odpornoscia na korozje oraz wytrzymatoscia mechaniczna.
Chromowanie zwieksza trwato$¢ narzedzia i utatwia czyszczenie po pracy.

Odkrecane uchwyty

Konstrukcja z odkrecanymi uchwytami umozliwia wymiane lub regulacje elementéw chwytnych. Rozwigzanie to pozwala na
dostosowanie sity docisku oraz utatwia konserwacje narzedzia.

Zakres M3-M4

Uchwyt dedykowany do narzynek o srednicy M3 i M4, stosowanych przy nacinaniu drobnych gwintéw metrycznych. Precyzyjna
oprawa zapewnia stabilne prowadzenie podczas pracy z matymi Srednicami.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Symbol / Kod SNG-UNM3-4

Rozmiar M3 - M4

Norma wykonania DIN 225

Materiat oprawy Stop ZINK-DRG chromowany
Typ uchwytéw Odkrecane

Jednostka miary szt.

Ilos¢ w opakowaniu zbiorczym 100 szt.

Kod EAN 5902004706856

Zastosowanie

¢ Reczne nacinanie gwintéw zewnetrznych M3 i M4

e Prace naprawcze przy drobnych elementach gwintowanych

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w mechanice precyzyjnej

¢ Montaz elementéw elektronicznych i elektrycznych

e Prace warsztatowe przy matych konstrukcjach metalowych

¢ Produkcja prototypdéw i matych serii

¢ Nacinanie gwintéw w modelarstwie i precyzyjnych aplikacjach

Jak dobra¢ narzynke do uchwytu

Przy wyborze narzynki nalezy zwréci¢ uwage na zgodnos$¢ z norma DIN 225 oraz $rednice gwintu (M3 lub M4). Narzynka powinna by¢

oznaczona odpowiednim rozmiarem metrycznym i posiada¢ chwyty pasujace do oprawy uchwytu. Przed montazem warto sprawdzi¢
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stan powierzchni chwytnych narzynki oraz czysto$¢ oprawy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamocowac narzynke w oprawie, dokrecajgc uchwyty réwnomiernie, aby zapewni¢ osiowe
prowadzenie. Podczas nacinania gwintu nalezy stosowa¢ odpowiedni srodek smarny i wykonywac ruch obrotowy z okresowym
cofaniem (ok. pét obrotu wstecz po kazdym petnym obrocie do przodu), co utatwia tamanie wiéréw.

Po zakonczeniu pracy uchwyt nalezy oczysci¢ z wiéréw i srodka smarnego, a chromowane powierzchnie mozna zabezpieczy¢
cienka warstwa oleju ochronnego. Odkrecane uchwyty warto okresowo sprawdzac pod katem zuzycia gwintéw mocujacych.

Produkty powigzane
Do kompletu polecane sg narzynki metryczne M3 i M4 zgodne z norma DIN 225 oraz Srodki smarne do nacinania gwintéw w

stalach i metalach kolorowych. W przypadku intensywnej pracy warto rozwazy¢ zakup dodatkowego kompletu uchwytéw w
innych zakresach $rednic.
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