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Uchwyt do spawarki 600A G01863 GEKO

L Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Uchwyt do spawarki 600A G01863 GEKO

22,26 zt

18,10 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G01863

G01863
5901477180439

Narzedzia GEKO

Uchwyt spawalniczy przeznaczony do pracy z elektrodami o srednicy 5 mm, zaprojektowany dla zastosowan wymagajacych

przewodzenia pradu do 600 amperdéw. Korpus wykonany z kompozytu BMC zapewnia odpornos¢ termiczng i elektryczng

izolacje w warunkach intensywnego spawania.

IMaksymalny prad 600A

Srednica elektrody 5 mm

IMateriat korpusu BMC (kompozyt)

IModel G01863

Charakterystyka techniczna

Obciazalnos¢ pradowa 600A

Wartos¢ 600 amperow okresla maksymalny prad spawania, jaki moze bezpiecznie przewodzi¢ uchwyt. Parametr ten jest kluczowy

przy doborze uchwytu do spawarki — musi odpowiadac lub przewyzsza¢ maksymalny prad roboczy urzadzenia. Przy pradach

zblizonych do wartosci granicznej zaleca sie cykliczng prace z przerwami na schtodzenie.

Kompatybilnosé z elektrodami 5 mm

oferta wa?na 3 dni
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Uchwyt dostosowany do elektrod o $rednicy 5 milimetréw. Srednica ta determinuje konstrukcje szczek zaciskowych — zbyt luZzne
mocowanie elektrody mniejszej srednicy moze powodowac niestabilny tuk, a préba zamocowania grubszej elektrody moze uszkodzi¢
mechanizm zacisku. Elektrody 5 mm stosuje sie przy spawaniu grubszych materiatéw i wyzszych pradach roboczych.

Korpus z kompozytu BMC

BMC (Bulk Molding Compound) to termoutwardzalny kompozyt poliestrowy wzmocniony wiéknem szklanym. Materiat ten
charakteryzuje sie temperaturg mieknienia powyzej 200°C, co zapewnia stabilnos¢ wymiarowg podczas dtugotrwatego spawania.
Struktura kompozytowa zapewnia réwniez dielektryczng izolacje, redukujac ryzyko porazenia pragdem przy uszkodzeniu izolacji
przewodu.

Odpornos¢ na warunki warsztatowe
Kompozyt BMC wykazuje odpornos¢ chemiczng na typowe zanieczyszczenia warsztatowe, w tym oleje, smary i rozpuszczalniki. Nie

koroduje w wilgotnym srodowisku, co wydtuza zywotnos¢ uchwytu w poréwnaniu do konstrukcji z metalowymi elementami

eksponowanymi. Odpornos$¢ na udary mechaniczne zmniejsza ryzyko uszkodzenia przy upadku.

Specyfikacja techniczna

Model G01863

Producent GEKO

Maksymalny prad roboczy 600A

Srednica obstugiwanych elektrod 5 mm

Materiat korpusu BMC (kompozyt poliestrowy wzmocniony wiéknem szklanym)
Typ izolacji Dielektryczna (kompozyt BMC)

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych przy pradach do 600A

¢ Prace spawalnicze elektrodami otulonymi srednicy 5 mm

e Spawanie w warunkach warsztatowych i terenowych

e Zastosowania w przemysle metalurgicznym i konstrukcyjnym

¢ Prace konserwacyjne i naprawcze wymagajace wysokich pradéw
e Spawanie grubosciennych elementéw stalowych

Kompatybilnos¢ z urzadzeniem spawalniczym
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ maksymalny prad wyjsciowy spawarki oraz typ ztacza przewodu masowego. Uchwyt powinien by¢

dopasowany do przekroju przewodu spawalniczego — przy pradach 600A zaleca sie przewody o przekroju minimum 50 mm?2. Zbyt
cienki przewdd przy duzym pradzie powoduje nadmierne nagrzewanie i spadek napiecia na tuku.

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan mechanizmu zaciskowego oraz czystosc stykéw elektrycznych.
Zanieczyszczenia na powierzchni szczek moga zwiekszad rezystancje przejscia, prowadzac do lokalnego przegrzewania. Po
zakonczeniu spawania zaleca sie odczekanie na schtodzenie uchwytu przed odtozeniem — temperatura korpusu moze
przekraczac 80°C przy intensywnej pracy.

Regularnie nalezy kontrolowa¢ stan izolacji korpusu, szczegdlnie w miejscach narazonych na uszkodzenia mechaniczne.
Pekniecia kompozytu moga eksponowac elementy przewodzace prad. Szczeki zaciskowe powinny by¢ okresowo czyszczone z
nagaru i zgorzeliny za pomocg szczotki drucianej. Zuzyte lub odksztatcone szczeki nalezy wymieni¢ — luz w mocowaniu

elektrody pogarsza stabilnos$¢ tuku spawalniczego.

Produkty powigzane

Do kompletu: przewdd spawalniczy o przekroju dostosowanym do pradu 600A, elektrody otulone $rednicy 5 mm, rekawice
spawalnicze, maska spawalnicza z odpowiednim filtrem do spawania elektrodg otulong.

oferta wa?na 3 dni
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