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Uchwyt do szlifierki kgtowej do ciecia pod
katem 45° KD12698

Cena brutto 15,99 zt

Cena netto 13,00 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD12698

Kod producenta KD12698

Kod EAN 5903957024165

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Uchwyt do szlifierki kagtowej do ciecia pod katem 45° KD12698

Przystawka KD12698 to prowadnica montowana do szlifierki katowej, umozliwiajgca fazowanie i ciecie ptytek ceramicznych
pod statym katem 45°. Narzedzie przeznaczone do prac glazurniczych, w ktérych wymagane sg estetyczne potgczenia
narozne bez uzycia profili wykonczeniowych. Korpus wykonano ze stali nierdzewnej cietej laserowo, co przektada sie na
powtarzalng geometrie prowadzenia i stabilnos¢ podczas obrébki.

Kat fazowania 45°

Zakres $cinania 0-3 mm

Kompatybilnos¢ 115 mm / 125 mm

Materiat Stal nierdzewna

Charakterystyka produktu

Stal nierdzewna cieta laserowo

Korpus przystawki wykonano z blachy stalowej nierdzewnej z zastosowaniem ciecia laserowego. Technologia ta zapewnia wysoka
doktadnos¢ wymiarowga elementéw prowadzacych, co bezposrednio wptywa na powtarzalnos¢ kata ciecia i stabilnos¢ prowadzenia

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/uchwyt-do-szlifierki-katowej-do-ciecia-pod-katem-45-kd12698-p-67971.html

narzedzia wzdtuz krawedzi ptytki.

Regulowany zakres scinania 0-3 mm

Mozliwos¢ ptynnej regulacji gtebokosci $cinania w zakresie od 0 do 3 mm pozwala uzyskac zaréwno delikatne sfazowanie krawedzi

wzmacniajace jej odpornos¢ na odpryski, jak i petng faze 45° widoczng po utozeniu ptytek w narozniku. Regulacja umozliwia
dostosowanie efektu do grubosci konkretnej ptytki i wymaganego efektu wizualnego.

Naktadka ochronna z tworzywa

Przystawka wyposazona jest w naktadke z tworzywa sztucznego, ktéra kontaktuje sie z powierzchnig ptytki podczas prowadzenia
narzedzia. Zabezpiecza licowa strone materiatu przed zarysowaniami powstajgcymi od metalowych elementéw konstrukcji w trakcie

pracy.

Przytacze do chtodzenia woda

Wbudowane przytagcze umozliwia podtgczenie zasilania wodnego i prace w trybie mokrym. Chtodzenie wodg podczas szlifowania

diamentowego zmniejsza pylenie, obniza temperature tarczy i obrabianego materiatu, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia tnacego i

poprawia jako$¢ krawedzi.

Specyfikacja techniczna

Model

Materiat

Kat fazowania

Zakres $cinania
Kompatybilnos¢

Naktadka ochronna

Przytgcze do chtodzenia woda

Zastosowanie

KD12698

Stal nierdzewna (ciecie laserowe)

45°

0-3 mm

Szlifierki katowe z tarczami 115 mm i 125 mm
Tak (tworzywo sztuczne)

Tak

e Fazowanie krawedzi ptytek ceramicznych i gresowych pod katem 45° do potaczen naroznych

¢ Wykonczenie naroznikéw $ciennych i podtogowych bez profili aluminiowych

¢ Obrébka krawedzi ptytek na blatach i parapetach kamiennych

« Scinanie krawedzi ptytek przy schodach i stopnicach
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¢ Przygotowanie ptytek do uktadania metoda gtadkich stykéw bez widocznej fugi naroznej
¢ Prace remontowe wymagajgce dopasowania krawedzi ptytek do istniejacych wykonczen

Kompatybilnos¢ ze szlifierka katowa

Przystawka KD12698 wspétpracuje ze szlifierkami kgtowymi przystosowanymi do tarcz o srednicy 115 mm lub 125 mm. Przed
montazem nalezy sprawdzi¢, czy posiadana szlifierka miesci sie w tym zakresie. Do fazowania ptytek ceramicznych i gresowych
stosuje sie tarcze diamentowe przeznaczone do obrébki materiatéw twardych — dobér tarczy powinien by¢ dostosowany do rodzaju
obrabianego materiatu i trybu pracy (na sucho lub na mokro).

Uzytkowanie i konserwacja

Przystawke montuje sie do szlifierki katowej zgodnie z instrukcjg producenta narzedzia. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
ustawic¢ zadany zakres $cinania i upewnic sie, ze naktadka ochronna jest prawidtowo osadzona. Podczas pracy na mokro
przytacze wodne powinno by¢ podtgczone do Zrédta wody o odpowiednim ci$nieniu zapewniajacym ciggte chtodzenie tarczy.

Elementy stalowe przystawki nalezy po zakonczeniu pracy oczyscic¢ z resztek materiatu i osuszy¢, szczegdlnie po pracy na
mokro. Stal nierdzewna wykazuje odpornos$¢ na korozje, jednak dtugotrwate pozostawanie w wilgoci w potgczeniu z
zanieczyszczeniami moze prowadzi¢ do osadzania sie nalotéw. Naktadke ochronng z tworzywa nalezy kontrolowaé pod katem
zuzycia — uszkodzona nakfadka moze nie chronic¢ skutecznie powierzchni ptytek.
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