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UCHWYT DO WIERCENIA PROSTOPADLEGO
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Cena brutto 22,27 zt

Cena netto 18,11 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni

Czas wysytki 3 dni

Numer katalogowy YT-39701

Kod producenta YT-39701

Kod EAN 5906083116827

Producent YATO

Opis produktu

|[Uchwyt do wiercenia prostopadtego YATO YT-39701

|Prowadnica do wiertet zapewniajgca precyzyjne wiercenie otworéw pod katem prostym w drewnie, metalach i tworzywach
sztucznych. Przyrzad eliminuje odchylenia wiertta, co zapewnia doktadnos$¢ potaczen kotkowych, srubowych i montazowych w
stolarstwie oraz pracach instalacyjnych.

IMateriat konstrukcji Stal weglowa HCS

lLiczba otworéw prowadzacych 17 $rednic

Zakres $rednic 3-9,5 mm

|Funkcja dodatkowa Rowek V do rur

Charakterystyka techniczna uchwytu

17 otwordéw prowadzacych wiertto

Prowadnica posiada otwory w 17 $rednicach od 3 do 9,5 mm, co umozliwia prace z najpopularniejszymi wierttami stosowanymi w
stolarstwie, metalurgii i pracach montazowych. Kazdy otwér zapewnia stabilne prowadzenie wiertta, eliminujgc odchylenia od kata
prostego, ktére moga skutkowad krzywymi otworami i ostabieniem potaczen.
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Konstrukcja ze stali weglowej HCS
Wykonanie z wysokoweglowej stali HCS (High Carbon Steel) zapewnia odpornos¢ na Scieranie i deformacje mechaniczne podczas

intensywnego uzytkowania. Materiat ten charakteryzuje sie twardoscia wystarczajaca do wielokrotnego wprowadzania wiertet
stalowych bez rozszerzania otworéw prowadzacych, co gwarantuje powtarzalnos¢ precyzji przez dtugi okres eksploatacji.

Rowek V do wiercenia w rurach i naroznikach
Specjalne wyciecie w ksztatcie litery V w podstawie uchwytu umozliwia stabilne ustawienie przyrzadu na cylindrycznych

powierzchniach rur oraz w naroznikach. Funkcja ta eliminuje potrzebe stosowania dodatkowych imadet lub przyrzadéw mocujgcych
podczas wiercenia w profilach okragtych, co przyspiesza prace instalacyjne i montazowe.

Kompaktowa forma utatwiajaca przechowywanie
Solidna, jednoczesciowa konstrukcja o niewielkich gabarytach pozwala na przechowywanie uchwytu w standardowych skrzynkach

narzedziowych lub szufladach warsztatowych. Brak ruchomych elementéw eliminuje ryzyko rozregulowania i zapewnia gotowos¢ do
pracy bez koniecznosci kalibracji przed kazdym uzyciem.

Specyfikacja techniczna

Model YT-39701

Producent YATO

Materiat wykonania Stal weglowa HCS (High Carbon Steel)

Liczba otworéw prowadzgcych 17

Dostepne $rednice otworéw 3 mm, 3,2 mm, 3,5 mm, 4 mm, 4,2 mm, 4,5 mm, 5 mm, 5,5

mm, 6 mm, 6,5 mm, 6,8 mm, 7 mm, 7,5 mm, 8 mm, 8,5 mm,
9 mm, 9,5 mm

Funkcje specjalne Rowek V do wiercenia w rurach, pretach i naroznikach

Typ konstrukcji Jednoczesciowa, kompaktowa

Przeznaczenie Wiercenie prostopadte w drewnie, metalach, tworzywach
sztucznych

Zastosowanie w pracach warsztatowych i montazowych

e Wiercenie otwordw pod kotki drewniane w potgczeniach mebli i konstrukgji stolarskich

¢ Przygotowanie gniazd montazowych pod wkrety metryczne i $Sruby w elementach metalowych

e Wiercenie prostopadtych otworéw w profilach aluminiowych i stalowych w konstrukcjach ramowych

e Montaz elementéw hydraulicznych poprzez wiercenie w rurach PCV, PP i metalowych z wykorzystaniem rowka V
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* Wykonywanie otworéw pod nity i fgczniki w blachach i ptytach kompozytowych

¢ Precyzyjne wiercenie w ptytach wiérowych, MDF i sklejce podczas produkcji mebli

¢ Przygotowanie otworéw montazowych w elementach konstrukcyjnych podczas remontéw i prac budowlanych
* Wiercenie w naroznikach profili kwadratowych i prostokatnych bez ryzyka zeslizgniecia wiertta

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z posiadanymi wierttami
Przed rozpoczeciem pracy nalezy zmierzy¢ srednice trzpienia wiertta sztukg suwmiarkowa lub sprawdzi¢ oznaczenie na korpusie
wiertta. Uchwyt obstuguje wiertta o Srednicach od 3 do 9,5 mm z doktadnoscig do 0,1 mm dla wybranych rozmiaréw. W przypadku

wiertet o Srednicach posrednich nalezy wybra¢ najblizszy mniejszy otwér prowadzacy, co zapewni stabilne prowadzenie przy

minimalnym luzie.

Uzytkowanie i konserwacja prowadnicy

Przed kazdym wierceniem nalezy upewnic sie, ze otwér prowadzacy jest wolny od widéréw i zanieczyszczen, ktére moga
wptywad na doktadnos¢ prowadzenia wiertta. Uchwyt nalezy ustawi¢ na obrabianym materiale w miejscu planowanego
otworu, dociskajac réwnomiernie catg powierzchnie podstawy. Podczas wiercenia w rurach rowek V nalezy dopasowac do
krzywizny powierzchni, zapewniajac stabilne oparcie.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie usuniecie wiéréw sprezonym powietrzem lub szczotka oraz sprawdzenie stanu otworéw
prowadzgcych. W przypadku pracy z metalami mozna zastosowac lekkie nasmarowanie otworéw olejem maszynowym, co
zmniejszy tarcie i wydtuzy zywotnos¢ przyrzadu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji stali weglowe;.

Bezpieczenstwo podczas pracy z uchwytem wiertarskim

Podczas wiercenia nalezy stosowac okulary ochronne chronigce przed odpryskami materiatu oraz rekawice robocze zapewniajgce
pewny chwyt. Uchwyt nalezy trzymac stabilnie obiema rekami, dociskajac do obrabianego elementu. Nie nalezy stosowac
nadmiernej sity nacisku na wiertarke, poniewaz moze to spowodowac przesuniecie uchwytu lub ztamanie wiertta. W przypadku
wiercenia w metalach zaleca sie stosowanie odpowiednich obrotéw wiertarki zgodnie z zaleceniami producenta wiertet.

Produkty uzupetniajgce do pracy z uchwytem

Do pracy z uchwytem do wiercenia prostopadtego zaleca sie posiadanie zestawu wiertet HSS lub HSS-Co w zakresie srednic
3-9,5 mm, oleju do wiercenia w metalach oraz szczotki do czyszczenia otworéw prowadzacych. W przypadku czestego
wiercenia w drewnie przydatne bedg wiertta spiralne z ostrym czubkiem centrujgcym, ktére wspotpracujg z prowadnica,
zapewniajgc precyzyjne pozycjonowanie.
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