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Uchwyt do wiercenia prostopadtego YT-39700

Cena brutto 17,56 zt

Cena netto 14,28 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-39700

Kod producenta YT-39700

Kod EAN 5906083063169
Producent YATO

Opis produktu
IUchwyt do wiercenia prostopadtego YT-39700 YATO

|Prowadnica wiertarska zapewniajgca prostopadte pozycjonowanie wiertta wzgledem powierzchni roboczej. Narzedzie
przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw w drewnie, metalu, plastiku oraz elementach rurowych.

|Materiat konstrukcji ABS + stal weglowa
Zakres $rednic wiertet 4-12 mm (6 prowadnic)
IModel YT-39700

|Producent YATO

Charakterystyka uchwytu wiertarskiego

Stalowe prowadnice precyzyjne

Uchwyt wyposazono w szes$¢ stalowych prowadnic dostosowanych do wiertet o $rednicach 4, 5, 6, 8, 10 i 12 mm. Prowadnice
wykonane ze stali weglowej zapewniajg doktadne ustawienie wiertta pod katem 90° wzgledem obrabianej powierzchni, eliminujac
ryzyko odchylenia osi otworu podczas wiercenia.
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Konstrukcja z tworzywa ABS
Korpus uchwytu wykonano z tworzywa sztucznego ABS charakteryzujacego sie odpornoscig na uderzenia i Scieranie. Materiat ten

zachowuje stabilno$¢ wymiarowa podczas pracy, nie reaguje z wiekszoscig substancji chemicznych stosowanych w warsztacie i
pozostaje niewrazliwy na wahania temperatury w typowych warunkach roboczych.

Rowek w ksztatcie V do elementéw cylindrycznych
Dolna czes¢ uchwytu posiada wyciecie w ksztatcie litery V, ktére umozliwia stabilne pozycjonowanie narzedzia na powierzchniach

zaokraglonych. Rozwigzanie to utatwia wiercenie prostopadtych otworéw w rurach, pretach i naroznikach bez koniecznosci
stosowania dodatkowych przyrzadéw mocujacych.

System antyposlizgowy i linie pozycjonujace
Powierzchnia robocza uchwytu posiada wypustki antyposlizgowe zapobiegajgce przesunieciu narzedzia podczas pracy. Boczne linie

referencyjne umozliwiajg precyzyjne ustawienie uchwytu réwnolegle lub prostopadle do krawedzi materiatu, co zwieksza
powtarzalno$¢ wykonywanych otwordow.

Specyfikacja techniczna

Model YT-39700

Producent YATO

Materiat korpusu ABS (akrylonitrylo-butadieno-styren)
Materiat prowadnic Stal weglowa

Srednice obstugiwanych wiertet 4 mm, 5 mm, 6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm
Liczba prowadnic 6

Rowek V do elementéw cylindrycznych Tak

Powierzchnia antyposlizgowa Tak

Linie pozycjonujace Tak (boczne)

Zastosowanie uchwytu do wiercenia prostopadtego

¢ Wiercenie prostopadtych otworéw montazowych w ptytach drewnopochodnych (sklejka, MDF, ptyta wiérowa)
¢ Wykonywanie otwordw pod kotki i wkrety w drewnie litym z zachowaniem precyzyjnego kata 90°

¢ Wiercenie w blachach metalowych i profilach aluminiowych tam, gdzie wymagana jest prostopadtos¢ otworu
¢ Przygotowanie otworéw w elementach z tworzyw sztucznych (PVC, poliweglan, akryl)

e Wiercenie w rurach okragtych i profilach z wykorzystaniem rowka V

¢ Wykonywanie otworéw w naroznikach i krawedziach elementéw konstrukcyjnych

¢ Prace stolarskie wymagajace precyzyjnego fagczenia elementéw pod katem prostym

¢ Montaz mebli i konstrukcji, gdzie odchylenie otworu moze wptynaé na stabilno$¢ potaczenia
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Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wiertarka
Uchwyt wspétpracuje z wiertarkami posiadajgcymi wiertta o $rednicach od 4 do 12 mm. Przed uzyciem nalezy upewni¢ sie, ze

srednica stosowanego wiertta odpowiada jednej z sze$ciu prowadnic w uchwycie. Narzedzie nie wymaga dodatkowych adapteréw -
wystarczy umiesci¢ wiertto w odpowiedniej prowadnicy i docisng¢ uchwyt do materiatu przed rozpoczeciem wiercenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ czystos¢ prowadnic stalowych - obecnos$¢ zanieczyszczeh moze wptynaé na
prostopadtos¢ wiercenia. Uchwyt wymaga stabilnego docisniecia do obrabianego materiatu podczas catego procesu wiercenia.
Po zakonhczeniu pracy zaleca sie usuniecie wiéréw i pytu z powierzchni uchwytu oraz prowadnic.

Tworzywo ABS mozna czysci¢ wilgotng szmatka z dodatkiem tagodnego detergentu. Nie nalezy stosowac rozpuszczalnikéw
organicznych, ktére moga uszkodzi¢ strukture materiatu. Prowadnice stalowe mozna zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
maszynowego, jesli narzedzie bedzie przechowywane w warunkach o podwyzszonej wilgotnosci.

W przypadku pracy z materiatami wytwarzajgcymi duzo pytu (np. MDF) warto okresowo przedmuchiwa¢ prowadnice
sprezonym powietrzem, aby zapobiec gromadzeniu sie zanieczyszczeh wptywajgcych na precyzje pozycjonowania wiertta.
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