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Uchwyt masowy z przewodem do
MIG200-MIG220 C00129 GEKO

Cena brutto 110,36 zt

Cena netto 89,72 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy C00129

Kod producenta C00129

Kod EAN 5901477128981

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
IUchwyt masowy z przewodem do MIG200-MIG220 C00129 GEKO

JUchwyt masowy stanowi kluczowy element obwodu spawalniczego, zapewniajacy prawidtowe zamkniecie obiegu pradu
spawalniczego. Model C00129 zostat zaprojektowany jako dedykowane wyposazenie do spawarek pétautomatycznych GEKO
serii MIG200-MIG220.

|Kompatybilnos¢ MIG200-MIG220

|Producent GEKO

IModel C00129

Charakterystyka techniczna

Funkcja uchwytu masowego

Uchwyt masowy zapewnia przewodzenie pradu spawalniczego z powrotem do spawarki poprzez materiat obrabiany. Prawidtowe
podtaczenie masy jest niezbedne do stabilnosci tuku elektrycznego i jakosci spoiny.

Dedykowana kompatybilnos¢

Zaprojektowany specjalnie dla spawarek GEKO MIG200 i MIG220. Kompatybilnos¢ z konkretnym modelem gwarantuje odpowiednie
parametry elektryczne i mechaniczne dopasowanie ztgczy.
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Konstrukcja z przewodem

Zintegrowany przewdd eliminuje konieczno$¢ stosowania dodatkowych potgczen, co zmniejsza opory przejsciowe i poprawia
przewodnos¢ obwodu spawalniczego.

Zastosowanie w spawaniu MIG/MAG

Spawanie metoda MIG/MAG wymaga stabilnego potaczenia masowego ze wzgledu na ciggty charakter procesu i wysokie natezenia
pradu roboczego.

Specyfikacja techniczna

Model produktu C00129

Producent GEKO

Kompatybilnos¢ Spawarki GEKO MIG200, MIG220

Typ produktu Uchwyt masowy z przewodem
Przeznaczenie Spawanie pétautomatyczne MIG/MAG

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych metodg MIG/MAG

e Prace spawalnicze w warsztatach mechanicznych

¢ Naprawy i konserwacja maszyn i urzadzen

e Spawanie elementéw karoserii w branzy motoryzacyjne;j
e Produkcja konstrukcji metalowych

e Prace montazowe w budownictwie stalowym

e Spawanie instalacji przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidtowe podtaczenie

Uchwyt nalezy mocowac bezposrednio do czystej, nieutlenionej powierzchni materiatu spawanego. Warstwa rdzy, farby lub
zgorzeliny znaczaco pogarsza przewodnos¢ i moze powodowacd niestabilnos¢ tuku spawalniczego.

Weryfikacja potaczenia
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Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzi¢ pewnos¢ mocowania uchwytu. Luzne potgczenie masowe objawia sie niestabilnym
tukiem, porowatoscia spoiny i nadmiernym rozpryskiwaniem materiatu.

Konserwacja przewodu

Regularnie kontrolowac stan izolacji przewodu. Uszkodzenia mechaniczne moga prowadzi¢ do zwar¢ i stanowig zagrozenie dla
bezpieczenstwa operatora. Przewdd nie powinien kontaktowac sie z goragcymi elementami ani ostrymi krawedziami.

Czyszczenie powierzchni styku

Powierzchnie styku uchwytu nalezy okresowo oczyszczac z zanieczyszczen i produktéw utleniania. Zapewnia to niskie opory
przejsciowe i stabilne parametry spawania.
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