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Uchwyt masowy z przewodem do MIG250
C00100 GEKO

Cena brutto 90,42 zt

Cena netto 73,51 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy C00100

Kod producenta C00100

Kod EAN 5901477128882

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

|Uchwyt masowy z przewodem do MIG250 GEKO C00100

Oryginalny uchwyt masowy przeznaczony do spawarek MIG250 marki GEKO. Zapewnia przewodzenie pradu powrotnego
podczas spawania, zamykajac obwdd elektryczny miedzy materiatem spawanym a Zrédtem pradu.

|Kompatybilnos¢ MIG250 GEKO
Model C00100

Typ Uchwyt masowy z przewodem

Charakterystyka

Kompatybilnos¢ z MIG250

Produkt zaprojektowano specjalnie do wspétpracy z aparatem spawalniczym MIG250 marki GEKO. Parametry elektryczne i
mechaniczne uchwytu sg dostosowane do specyfikacji tego urzadzenia, co zapewnia prawidtowe dziatanie instalacji spawalniczej.

Konstrukcja odporna na warunki pracy
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Materiaty uzyte w konstrukcji uchwytu wytrzymuja wysokie temperatury wystepujgce w strefie spawania oraz typowe uszkodzenia
mechaniczne. Szczeki mocujgce wykonano z metalu odpornego na odksztatcenia.

Przewod w zestawie

Zestaw zawiera przewodd o dtugosci dostosowanej do typowych zastosowan spawalniczych. Przekréj przewodu dobrano pod katem
przenoszenia pradéw roboczych spawarki MIG250 bez nadmiernych spadkéw napiecia.

Ergonomiczna konstrukcja szczek

Szczeki uchwytu umozliwiajg mocowanie do materiatédw o réznej grubosci. Mechanizm sprezynowy zapewnia staty docisk, co jest
istotne dla stabilnosci potaczenia elektrycznego podczas spawania.

Specyfikacja techniczna

Model Co00100

Producent GEKO

Przeznaczenie Spawarka MIG250

Typ akcesoriow Uchwyt masowy z przewodem
Zakres zastosowan Spawanie metoda MIG/MAG

Zastosowanie

e Spawanie blach stalowych metoda MIG/MAG

e Prace warsztatowe z wykorzystaniem spawarki MIG250
e Spawanie konstrukcji metalowych

e Naprawy i konserwacja sprzetu mechanicznego

e Prace montazowe wymagajgce spawania na miejscu

e Spawanie elementéw karoserii pojazdéw

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem spawania nalezy zamocowa¢ uchwyt do materiatu spawanego w miejscu zapewniajacym dobry kontakt
elektryczny. Powierzchnia materiatu w miejscu mocowania powinna by¢ oczyszczona z rdzy, farby lub powtok izolacyjnych. Uchwyt
podtacza sie do gniazda masy na spawarce poprzez odpowiednie ztacze.
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Kontrola stanu technicznego

Regularnie sprawdzaj stan przewodu pod katem uszkodzen izolacji. Szczeki uchwytu powinny by¢ wolne od nadmiernych
zanieczyszczen i $ladéw przepalenia. W przypadku ostabienia sity docisku sprezyny moze by¢ konieczna wymiana uchwytu na nowy.

Weryfikacja kompatybilnosci
Przed zakupem upewnij sie, ze posiadasz spawarke MIG250 marki GEKO. Uchwyt C00100 jest elementem dedykowanym do tego

modelu. Zastosowanie uchwytu o niewtasciwych parametrach moze prowadzi¢ do probleméw z jakoscig spawania lub uszkodzenia
sprzetu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi spawarki MIG250 przydatne moga by¢: uchwyty elektrodowe, druty spawalnicze w odpowiednich
srednicach, dysze gazowe oraz regulatory przeptywu gazu ostonowego.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

