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Uchwyt spawalniczy elektrodowy ue-200 /

74430 / VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Jednostka

Opis produktu

68,81 zt

55,94 zt
Dostepny od reki
natychmiast
74430

74430
5906083744303
Vorel

SZT

IUchwyt spawalniczy elektrodowy UE-200 VOREL 74430

Zakres elektrod 2-5 mm

|Przekréj przewodu 35-50 mm?

IMetoda spawania MMA

|Model 74430

Charakterystyka uchwytu spawalniczego

JUchwyt elektrodowy do spawania metodg MMA, przeznaczony do pracy z elektrodami otulonymi. Umozliwia zamocowanie
elektrody w trzech potozeniach, zapewniajgc elastycznos¢ podczas spawania w réznych pozycjach.

Zakres zaciskanych elektrod 2-5 mm

Mechanizm zaciskowy obstuguje najpopularniejsze srednice elektrod otulonych stosowanych w spawalnictwie MMA. Zakres ten
obejmuje elektrody rutylowe, zasadowe i celulozowe uzywane w warsztatach, przemysle oraz pracach montazowych.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/uchwyt-spawalniczy-elektrodowy-ue-200-74430-vorel-p-8664.html

Kompatybilnos¢ z przewodami 35-50 mm?

Ztgcze uchwytu wspétpracuje z przewodami spawalniczymi o przekroju 35-50 mm?, typowymi dla spawarek o pradzie roboczym do
200A. Przekroéj przewodu wptywa na spadek napiecia i efektywnos¢ przesytu pradu spawalniczego.

Trzy potozenia mocowania elektrody

Mozliwos$¢ zamocowania elektrody pod réznymi katami zwieksza dostepnos¢ do miejsc trudnodostepnych i pozwala na spawanie w
pozycjach przymusowych bez koniecznosci zmiany uchwytu reki.

Izolacja elektryczna uchwytu

Korpus uchwytu wyposazony w izolacje chronigca przed porazeniem prgdem podczas pracy. Izolacja minimalizuje ryzyko
przypadkowego kontaktu z elementami przewodzacymi podczas spawania.

Specyfikacja techniczna

Producent

Model

Typ uchwytu
Metoda spawania

VOREL

UE-200 /74430

Elektrodowy

MMA (spawanie elektroda otulong)

Zakres srednic elektrod 2-5 mm
Przekréj przewodu spawalniczego 35-50 mm?
Liczba potozen mocowania 3

Izolacja Tak

Zastosowanie uchwytu elektrodowego

¢ Spawanie konstrukcji stalowych w warsztatach Slusarskich
e Prace naprawcze i konserwacyjne w przemysle

e Spawanie w terenie przy montazu konstrukgcji

e Spawanie rurociggdw i instalacji przemystowych

¢ Prace spawalnicze w budownictwie

¢ Naprawy sprzetu rolniczego i maszyn

¢ Spawanie ogrodzen i elementéw metaloplastyki

¢ Prace spawalnicze w warsztatach samochodowych

Metoda spawania MMA

MMA (Manual Metal Arc) to spawanie elektrodg otulong, w ktérym tuk elektryczny powstaje miedzy elektrodg a materiatem

oferta wa?na 3 dni



spawanym. Otulina elektrody tworzy gazy ostonowe i zuzel chronigcy spoiny przed utlenieniem. Metoda stosowana do spawania stali
weglowych, nierdzewnych i stopowych.

Dobér przewodu spawalniczego

Przekréj przewodu spawalniczego 35-50 mm?2 odpowiada natezeniu pradu spawania do okoto 200A. Przy doborze przewodu
nalezy uwzglednic¢ dtugosc kabla - im dtuzszy przewdd, tym wiekszy powinien by¢ jego przekréj, aby zminimalizowad spadek
napiecia. Dla przewodéw o dtugosci do 10 metréw przekrdj 35 mm?2 wystarcza dla pradéw do 160A, natomiast 50 mm? dla
pradéw do 200A.

Ztgcze uchwytu powinno zapewnié¢ pewne potaczenie elektryczne z przewodem. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy przewdd jest prawidtowo zamocowany i nie wykazuje oznak uszkodzenia izolacji.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzi¢ stan izolacji uchwytu oraz pewno$¢ mocowania elektrody. Elektroda powinna
by¢ zamocowana stabilnie, bez luz, ktéry mégtby powodowad niestabilnos¢ tuku spawalniczego.

Po zakonhczeniu pracy uchwyt nalezy oczysci¢ z odpryskéw spawalniczych i zuzla. Mechanizm zaciskowy powinien by¢
okresowo kontrolowany pod katem zuzycia. Uszkodzona izolacja wymaga wymiany uchwytu ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Podczas przerw w spawaniu uchwyt z elektrodg nalezy odtozy¢ na powierzchnie izolujaca, unikajac kontaktu z elementami
przewodzacymi. Nie nalezy zostawia¢ elektrody zamocowanej w uchwycie po zakonczeniu pracy.

Produkty powigzane

Do pracy z uchwytem elektrodowym potrzebne sg: elektrody spawalnicze otulone (rutylowe, zasadowe lub celulozowe w
zaleznosci od spawanego materiatu), przewéd spawalniczy o odpowiednim przekroju, spawarka MMA o pradzie roboczym
dostosowanym do Srednicy elektrod, ubranie spawalnicze, rekawice spawalnicze oraz przytbica spawalnicza z filtrem
odpowiednim dla spawania MMA.
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