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Uchwyt spawalniczy elektrodowy ue-300

Q 74431 VOREL

Cena brutto 86,67 zt

Cena netto 70,46 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 74431

Kod producenta 74431

Kod EAN 5906083744310
Producent Vorel

Jednostka SZT

Opis produktu

|Uchwyt spawalniczy elektrodowy UE-300 74431 VOREL

Uchwyt spawalniczy do elektrod otulionych przeznaczony do spawania metodg MMA (Manual Metal Arc). Umozliwia
bezpieczne i stabilne mocowanie elektrod o $rednicy od 2,5 mm do 6,3 mm.

Zakres elektrod 2,5 - 6,3 mm
|Przekréj przewodu 50-70 mm?
IMetoda spawania MMA

IModel 74431

Charakterystyka uchwytu spawalniczego elektrodowego

Kompatybilnos¢ z elektrodami

Zakres zaciskania 2,5-6,3 mm obejmuje najpopularniejsze srednice elektrod otulionych stosowanych w spawalnictwie MMA. Pozwala
na prace z elektrodami rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi bez koniecznosci wymiany uchwytu.
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Przekrdj przewodu spawalniczego

Parametr 50-70 mm?2 okresla grubos¢ kabla spawalniczego, ktéry mozna podtaczy¢ do uchwytu. Przekréj przewodu wptywa na
maksymalny prad spawania - im wiekszy przekréj, tym wyzszg wartos¢ pragdu mozna bezpiecznie stosowac bez przegrzewania
potaczenia.

Konstrukcja zabezpieczajaca

Izolowana obudowa uchwytu spawalniczego chroni przed przypadkowym kontaktem z elementami przewodzacymi prad. Materiat
izolacyjny wytrzymuje temperatury wystepujace podczas dtugotrwatej pracy spawalniczej.

Mechanizm zaciskowy

System mocowania elektrody zapewnia stabilne trzymanie podczas spawania. Mozliwo$s¢ montazu elektrody w réznych pozycjach
utatwia dostep do trudnych miejsc i spawanie w niestandardowych potozeniach.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 74431

Typ uchwytu Elektrodowy (MMA)

Zakres zaciskanych elektrod 2,5-6,3mm

Przekréj przewodu spawalniczego 50-70 mm?

Typ spawania MMA (spawanie elektroda otulonga)

Zastosowanie uchwytu spawalniczego MMA

e Spawanie konstrukcji stalowych w warsztacie i na placu budowy
¢ Prace naprawcze elementéw metalowych maszyn i urzadzen

e Spawanie profili i blach w Slusarstwie

e Montaz i naprawa ogrodzen, bram, balustrad

e Spawanie konstrukcji ramowych i szkieletowych

¢ Prace remontowe w budownictwie i przemysle

e Spawanie hobbystyczne i edukacyjne

e tgczenie elementdéw ze stali konstrukcyjnej i nierdzewne;j

Uzytkowanie i konserwacja
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Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzi¢ stan izolacji uchwytu i jakos¢ potaczenia z przewodem spawalniczym. Uszkodzona
izolacja stanowi zagrozenie porazeniem pradem. Elektroda powinna by¢ zamocowana stabilnie, bez luz w mechanizmie zaciskowym.

Dobér pradu spawania

Przekréj przewodu 50-70 mm? pozwala na bezpieczng prace przy pradach do okoto 200-250A, w zaleznosci od czasu pracy i
warunkéw chtodzenia. Zbyt wysoki prad w stosunku do przekroju przewodu powoduje nadmierne nagrzewanie potgczen.

Konserwacja uchwytu

Po zakonczeniu pracy nalezy usunac¢ zgorzeliny i odpryski spawalnicze z powierzchni uchwytu. Okresowo sprawdzac stan szczek
zaciskowych i w razie zuzycia wymieni¢ lub wyczysci¢. Przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczonym przed wilgocia.

Produkty powigzane

Do pracy z uchwytem spawalniczym elektrodowym potrzebne sg: elektrody otulone w odpowiedniej srednicy (2,5-6,3 mm),
kabel spawalniczy o przekroju 50-70 mm?, spawarka MMA z odpowiednig mocg, maska spawalnicza, rekawice spawalnicze
oraz ubranie ochronne.
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