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UCHWYT SPAWALNICZY MB 25 3M Schmith
i SCHO6U03004

Cena brutto 178,24 zt

Cena netto 144,91 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SCHO6U03004

Kod producenta SCHO6U03004

Kod EAN 5902004772554

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
IUchwyt spawalniczy MB 25 3M Schmith SCHO6U03004

JUchwyt spawalniczy MIG/MAG z euroztgczem, chtodzony gazem ostonowym. Przeznaczony do spawania drutem elektrodowym
w ostonie gazu obojetnego lub aktywnego.

Obcigzenie pradowe 230A
IDtugosc kabla 3 m
Srednica drutu 0,8-2,4 mm

Typ ztacza EURO

Charakterystyka techniczna

Chtodzenie gazowe

Uchwyt chtodzony przez przeptywajacy gaz ostonowy, co eliminuje potrzebe dodatkowego uktadu chtodzenia ciecza. Rozwigzanie
sprawdza sie przy pracy do 230A, zapewniajac stabilng temperature podczas standardowych zadan spawalniczych.

Uniwersalne ztacze EURO

Standardowe euroztgcze zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscig spawarek pétautomatycznych MIG/MAG dostepnych na rynku
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europejskim. Utatwia wymiane uchwytu bez koniecznosci adaptacji instalacji.

Zakres srednic drutéw 0,8-2,4 mm

Uchwyt obstuguje popularne srednice drutéw spawalniczych stosowanych w spawaniu stali konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz
aluminium. Wymiana prowadnika umozliwia przejscie miedzy réznymi grubosciami drutu.

Diugosc¢ 3 metry

Kabel o dtugosci 3 m zapewnia wystarczajgcy zasieg pracy przy spawaniu elementéw sredniej wielkosci. Dla wiekszych konstrukcji
mozna rozwazy¢ modele z dtuzszym przewodem lub zastosowac dodatkowe przedtuzenie.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO6U03004
Seria MB 25
Producent Schmith
Metoda spawania MIG/MAG
Obcigzenie pragdowe 230A

Rodzaj chtodzenia Gaz ostonowy
Typ ztacza EURO

Dtugos¢ przewodu 3m
Obstugiwane Srednice drutéw 0,8-2,4mm
Natezenie przeptywu gazu 10 - 18 I/min

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych w warsztatach i halach produkcyjnych

* Naprawy i konserwacja maszyn oraz urzadzenh przemystowych

¢ Montaz elementéw metalowych w budownictwie

e Spawanie blach karoseryjnych w branzy motoryzacyjnej

¢ Produkcja elementéw ze stali nierdzewnej dla przemystu spozywczego

¢ Prace spawalnicze przy aluminium w przemysle lotniczym i motoryzacyjnym
¢ Wytwarzanie ogrodzen, bram i konstrukcji zewnetrznych

Parametry pracy i kompatybilnos¢

Obciazenie pradowe 230A
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Wartos¢ ta okresla maksymalny prad spawania, przy ktérym uchwyt pracuje bezpiecznie bez przegrzewania. Przy chtodzeniu
gazowym praca ciggta przy maksymalnym obcigzeniu moze skracac zywotno$¢ komponentéw — dla zadan diugotrwatych zaleca sie
prace przy 70-80% maksymalnego pradu.

Natezenie przeptywu gazu 10-18 I/min
Zakres przeptywu gazu ostonowego zapewniajgcy skuteczne chtodzenie uchwytu oraz ochrone jeziorka spawalniczego. Nizsze

wartosci (10-12 I/min) wystarczajg przy mniejszych pradach i pracy w pomieszczeniach bez przeciggdédw. Wyzsze (15-18 |/min) stosuje
sie przy maksymalnych obcigzeniach lub pracy na zewnatrz.

Kompatybilnos¢ ztacza EURO

Przed zakupem nalezy upewnic sie, ze spawarka posiada gniazdo EURO. Sprawdz typ ztgcza w instrukcji urzadzenia lub skonsultuj sie
z producentem spawarki. Wiekszo$¢ wspétczesnych pétautomatéw MIG/MAG w Europie wykorzystuje ten standard.

Konserwacja i eksploatacja

Regularnie sprawdzaj stan prowadnika drutu — zuzycie lub zabrudzenie prowadnika moze powodowac zatrzymywanie sie
drutu i niestabilnos¢ tuku. Wymieniaj dysza gazowa i koncéwka pradowa (tulejka stykowa) po zauwazeniu oznak przepalenia
lub deformaciji.

Kontroluj szczelno$¢ potaczen przewoddw gazowych — nieszczelnosci obnizajg skutecznos¢ chtodzenia i mogg prowadzi¢ do
przegrzewania uchwytu. Po zakonhczeniu pracy usuwaj odpryski spawalnicze z dyszy i korpusu uchwytu, aby zapobiec ich
nagromadzeniu.

Unikaj zginania przewodu w ostrych katach oraz przeciggania uchwytu po szorstkich powierzchniach. Uszkodzenia
mechaniczne kabla moga prowadzi¢ do probleméw z podawaniem drutu oraz przerwania obwodu elektrycznego.

Produkty powigzane
Do prawidtowej pracy uchwytu potrzebne sg koncéwki pradowe (tulejki stykowe) dobrane do $rednicy drutu, dysze gazowe

oraz prowadniki drutu. Warto rozwazy¢ zakup zestawu czesci zamiennych, aby zapewnié ciggtos¢ pracy podczas intensywnej
eksploatacji.
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