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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/uchwyt-wielokatowyobrotowy-do-wiertarki-kd10683-kraftdele-p-62242.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

|bez koniecznosci przektadania materiatu.

Marka Kraft&Dele
Model KD10683
Obrét poziomy 360°

Pochylenie 90° w kazdym kierunku

Charakterystyka

Imadto stotowe obrotowe Kraft&Dele KD10683

Uchwyt wielokgtowy/obrotowy do wiertarki
KD10683 KRAFT&DELE

26,04 zt

21,17 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD10683
KD10683
5903957002514
KRAFT&DELE

IKD10683 to kompaktowe imadto stotowe z przegubem kulkowym, przeznaczone do stabilnego mocowania obrabianych
elementéw podczas prac warsztatowych. Konstrukcja z ruchomym przegubem pozwala ustawi¢ szczeki pod dowolnym kgtem

Przegub kulkowy 360°

Mechanizm kulkowy umozliwia petny obrét imadta w ptaszczyZnie poziomej o 360°. Dzieki temu mozna zmienic orientacje

mocowanego elementu bez odkrecania imadta od blatu — istotne przy dtugich lub nieregularnych ksztattach.

oferta wa?na 3 dni
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Pochylenie o 90°

Gtowica pochyla sie 0 90° w kazdym kierunku, co pozwala uchwyci¢ element pod katem niedostepnym dla imadet ze sztywna
gtowica. Przydatne przy wierceniu otworéw pod katem lub szlifowaniu sko$nych powierzchni.

Mocowanie stotowe

Podstawa przystosowana do montazu na blacie roboczym. Staty punkt podparcia zapewnia stabilno$¢ podczas operacji
wymagajacych sity, takich jak ciecie czy odkrecanie zapieczonych potaczen.

Kompaktowe wymiary

Niewielkie gabaryty sprawiaja, ze imadto nie zajmuje duzo miejsca na stanowisku roboczym i nadaje sie zaréwno do statego montazu
w warsztacie, jak i do uzytku okazjonalnego.

Specyfikacja techniczna

Producent Kraft&Dele

Model KD10683

Typ Imadto stotowe z przegubem kulkowym
Zakres obrotu poziomego 360°

Zakres pochylenia gtowicy 90° w kazdym kierunku

Sposéb montazu Montaz stotowy

Zastosowanie

¢ Stabilizacja elementéw podczas wiercenia otworéw

¢ Mocowanie detali przy cieciu recznym i mechanicznym

¢ Unieruchamianie przedmiotéw podczas szlifowania i polerowania

e Trzymanie ztgczy przy odkrecaniu zapieczonych $rub i nakretek

e Montaz i demontaz podzespotéw wymagajacych obu rak operatora

¢ Prace modelarskie i elektroniczne wymagajace precyzyjnego ustawienia elementu
¢ Obrébka elementéw pod katem dzieki funkcji pochylenia gtowicy
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Na co zwrdéci¢ uwage przy montazu

Przed przykreceniem imadta do blatu nalezy upewnic sie, ze powierzchnia robocza ma wystarczajgcg grubosc i nosnos¢, aby
wytrzymac sity generowane podczas pracy. Otwory montazowe w podstawie powinny by¢ dopasowane do dostepnych srub
mocujgcych — warto sprawdzic¢ ich rozstaw przed zakupem elementéw ztgcznych.
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