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% Uchwyt wiertarski z kluczem, 10mm, 1/2"
79620 VOREL

Cena brutto 12,02 zt

Cena netto 9,77 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 79620

Kod producenta 79620

Kod EAN 5906083796203

Producent Vorel

Jednostka SZT

Opis produktu
IUchwyt wiertarski z kluczem 10mm, 1/2" VOREL 79620

|Uchwyt wiertarski z gwintem 1/2" i maksymalnym rozstawem szczek 10mm, przeznaczony do montazu wiertet w wiertarkach
recznych i stacjonarnych. Wyposazony w klucz zebaty do precyzyjnego dokrecania.

IMaksymalna $rednica 10 mm
Gwint mocujacy 1/2"
Typ zamkniecia Z kluczem

[Model 79620

Charakterystyka uchwytu wiertarskiego

Gwint 1/2'" - uniwersalna kompatybilnos¢

Gwint 1/2" (12,7 mm) stanowi jeden z najpopularniejszych standardéw w wiertarkach przemystowych i profesjonalnych. Umozliwia
montaz uchwytu w wiekszosci wiertarek stacjonarnych oraz wkretarek udarowych z odpowiednim wrzecionem.

Rozstaw szczek do 10mm
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Maksymalny rozstaw szczek 10 mm pozwala na mocowanie wiertet o Srednicy od okoto 1 mm do 10 mm. Zakres ten obejmuje
najpopularniejsze rozmiary wiertet stosowanych w obrébce drewna, metalu i tworzyw sztucznych.

Zamkniecie z kluczem zebatym

Mechanizm dokrecany kluczem zebatym zapewnia wiekszg site zacisku niz uchwyty samozaciskowe. Rozwigzanie to eliminuje ryzyko
poluzowania wiertta podczas pracy pod obcigzeniem, szczegélnie przy wierceniu w twardych materiatach.

Konstrukcja tréjszczekowa

Trzy szczeki rozmieszczone co 120° gwarantujg koncentryczne zamocowanie wiertta i minimalizujg bicie. Precyzyjne wycentrowanie
przektada sie na doktadnos¢ wiercenia i wydtuza zywotnos¢ narzedzi skrawajgcych.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 79620

Typ uchwytu Wiertarski z kluczem
Maksymalna $rednica mocowania 10 mm

Gwint mocujacy 1/2" (12,7 mm)

Liczba szczek 3

Wyposazenie Klucz zebaty w zestawie

Zastosowanie uchwytu wiertarskiego

¢ Wiercenie otworéw w drewnie, metalach miekkich i aluminium wierttami spiralnymi

e Montaz w wiertarkach stacjonarnych i wiertarkach stupowych

¢ Prace warsztatowe wymagajace czestej wymiany wiertet o réznych srednicach

e Zastosowanie w wkretarkach udarowych z gwintem 1/2" do ciezkich prac

e Obrébka tworzyw sztucznych i materiatéw kompozytowych

¢ Wiercenie precyzyjnych otworéw w elementach metalowych przy uzyciu wiertarek stotowych
¢ Prace Slusarskie i stolarskie w warsztacie

Sprawdzanie kompatybilnosci z wiertarka
Przed zakupem nalezy zweryfikowac typ gwintu wrzeciona w wiertarce. Gwint 1/2" wystepuje standardowo w wiertarkach o mocy

powyzej 600W oraz wiekszosci wiertarek stacjonarnych. W przypadku wiertarek recznych o mniejszej mocy czesciej spotykany jest
gwint 3/8" (9,5 mm) lub uchwyt SDS. Parametr ten znajduje sie w instrukcji obstugi narzedzia lub na tabliczce znamionowe;.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy oczysci¢ gwint uchwytu i wrzeciona wiertarki z zabezpieczajgcego smaru fabrycznego.
Montaz polega na nakreceniu uchwytu na gwint wrzeciona zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, a nastepnie
dokreceniu recznym do oporu.

Podczas wymiany wiertta szczeki uchwytu otwiera sie obracajac tuleje zewnetrzng w lewo (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara). Po wtozeniu wiertta nalezy dokreci¢ uchwyt recznie, a nastepnie uzy¢ klucza zebatego, wktadajgc go
kolejno w kazdy z trzech otwordéw w tulei i dokrecajac z umiarkowana sitg.

Konserwacja obejmuje regularne czyszczenie szczek z widréw i pytu za pomoca sprezonego powietrza lub szczotki. Co kilka
miesiecy zaleca sie natozenie cienkiej warstwy oleju maszynowego na powierzchnie robocze szczek. Unika¢ nalezy dostania
sie piasku i zanieczyszczen miedzy szczeki, poniewaz powoduje to przyspieszone zuzycie mechanizmu.

Bezpieczenstwo podczas pracy

Przed uruchomieniem wiertarki zawsze nalezy sprawdzi¢, czy wiertto jest prawidtowo zamocowane i nie wykazuje bicia osiowego.
Niedokrecony uchwyt moze poluzowac sie podczas pracy, powodujac wypadniecie wiertta i uszkodzenie obrabianego elementu. Po

zakonczeniu wiercenia nalezy odczeka¢ do catkowitego zatrzymania wrzeciona przed wymiang narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wyposazenia warsztatu warto rozwazy¢ zestawy wiertet spiralnych HSS o $rednicach od 1 do 10 mm,
klucze zapasowe do uchwytéw wiertarskich oraz adaptery redukcyjne umozliwiajagce montaz wiertet o mniejszych chwytkach.
W przypadku pracy z wiertarkami o innym standardzie gwintu przydatne moga by¢ uchwyty z gwintem 3/8" lub
bezkluczykowe uchwyty szybkomocujgce.
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