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UCHWYT WIERTARSKI Z KLUCZEM, 13MM,1/2"
~, YT-820301 YATO

%

Cena brutto 14,63 zt

Cena netto 11,89 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-820301

Kod producenta YT-820301

Kod EAN 5906083116704
Producent YATO

Opis produktu

|[Uchwyt wiertarski z kluczem YATO 13mm, 1/2" YT-820301

JUchwyt wiertarski z mocowaniem kluczowym do wiertarek elektrycznych i udarowych. Przeznaczony do wiertet cylindrycznych
o srednicy trzpienia od 1,5 do 13 mm, montowany na gwincie 1/2" 20UNF.

Zakres mocowania 1,5 - 13 mm
Gwint mocujacy 1/2" 20UNF
Materiat Stal weglowa

Typ zacisku Z kluczem

Charakterystyka techniczna uchwytu wiertarskiego

Zakres mocowania 1,5-13 mm

Uchwyt samocentrujacy z trzema szczekami umozliwia zamocowanie wiertet o trzpieniu cylindrycznym w szerokim zakresie srednic.
Konstrukcja szczekowa zapewnia rownomierne roztozenie sity docisku i centrycznos$¢ wiertta wzgledem osi obrotu, co eliminuje bicie
poprzeczne podczas wiercenia.
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Mocowanie kluczowe z gwintem 1/2" 20UNF

Gwint 1/2" (12,7 mm) o skoku 20 UNF stanowi standard w wiertarkach udarowych i elektrycznych $redniej mocy. Mocowanie kluczem
zebatym pozwala na osiaggniecie momentu dokrecenia niedostepnego dla uchwytéw szybkomocujgacych, co zapobiega wyslizgiwaniu
sie wiertta pod obcigzeniem.

Konstrukcja stalowa

Korpus wykonany ze stali weglowej wytrzymuje obcigzenia skretne wystepujace przy wierceniu w twardych materiatach. Stal
weglowa charakteryzuje sie odpornoscig na deformacje mechaniczne i zuzycie powierzchni styku szczek z wierttem, co przektada sie
na diugotrwate utrzymanie doktadnosci mocowania.

Kompatybilnos¢ z praca udarowa

Uchwyt przystosowany do pracy w wiertarkach udarowych, gdzie oprécz ruchu obrotowego wystepuja cykliczne impulsy osiowe.
Wzmocniona konstrukcja szczek i mechanizmu zaciskowego kompensuje dodatkowe obcigzenia dynamiczne charakterystyczne dla
wiercenia w betonie i murze.

Specyfikacja techniczna

Model YT-820301

Producent YATO

Typ uchwytu Wiertarski z kluczem

Zakres mocowania wiertta 1,5-13 mm

Gwint mocujacy 1/2" (12,7 mm) 20UNF

Materiat korpusu Stal weglowa

Liczba szczek 3

Typ zacisku Kluczowy

Zawartos¢ zestawu Uchwyt wiertarski, klucz zebaty

Zastosowanie uchwytu wiertarskiego

¢ Wiercenie otworéw w drewnie wierttami spiralnymi i piérowymi

e Wiercenie w metalach stalg szybkotnaca HSS i kobaltowych HSS-Co

e Wiercenie udarowe w betonie i murze wierttami z weglika spiekanego

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i kompozytach

e Prace instalacyjne przy montazu konstrukcji stalowych

e Wiercenie precyzyjnych otworéw pod kotki rozporowe i kotwy chemiczne
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¢ Prace stolarskie wymagajgce doktadnosci pozycjonowania
e Wiercenie otworéw montazowych w warsztatach mechanicznych

Weryfikacja kompatybilnosci z wiertarka

Sprawdzanie gwintu mocujacego

Gwint 1/2" 20UNF to standard w wiertarkach o mocy 600-1200W. Aby zweryfikowa¢ kompatybilnos¢, nalezy sprawdzi¢ specyfikacje
techniczng wiertarki lub zmierzy¢ srednice zewnetrzng wrzeciona - powinna wynosi¢ 12,7 mm. Oznaczenie 20UNF okresla liczbe
zwojéw gwintu na cal (20) oraz typ gwintu (UNF - Unified National Fine). Uchwyt pasuje do wiekszosci wiertarek udarowych i
elektrycznych Sredniej klasy.

Roéznice miedzy uchwytami kluczowymi a szybkomocujacymi

Uchwyty kluczowe wymagaja uzycia klucza zebatego do zamocowania wiertta, co wydtuza czas wymiany narzedzia, ale zapewnia
znacznie wyzszy moment dokrecenia. Przy wierceniu w twardych materiatach lub przy duzych srednicach wiertet (powyzej 10 mm)
uchwyt kluczowy eliminuje ryzyko wyslizgiwania sie wiertta z uchwytu szybkomocujgcego. Uchwyty szybkomocujace pozwalajg na
wymiane narzedzia jedna reka, ale majg ograniczong site zacisku.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed zamocowaniem wiertta nalezy oczyscic trzpien z pytu i wiéréw, a szczeki uchwytu od zanieczyszczen. Wiertto wktada sie
do maksymalnej gtebokosci szczek, co zapewnia optymalne roztozenie sit i eliminuje bicie. Zaciskanie wykonuje sie kluczem w
kazdym z trzech otworéw na korpusie uchwytu, dokrecajgc na przemian dla réwnomiernego docisku szczek.

Po zakonhczeniu pracy nalezy poluzowac uchwyt i wyja¢ wiertto, aby unikna¢ zatarcia mechanizmu przez osadzajacy sie pyt.
Szczeki wymagaja okresowego oczyszczenia sprezonym powietrzem i lekkiego nasmarowania smarem penetrujgcym. Nie
nalezy uderza¢ w korpus uchwytu ani uzywac przedtuzaczy klucza, gdyz nadmierny moment moze uszkodzi¢ gwint szczek.

W przypadku wiercenia udarowego zaleca sie kontrole docisku uchwytu co kilka otworéw, poniewaz wibracje moga
powodowac stopniowe poluzowanie zacisku. Przy wierceniu w betonie wierttem o Srednicy powyzej 10 mm nalezy stosowad
chtodzenie woda lub przerwy w pracy dla odprowadzenia ciepta z uchwytu.

Produkty powigzane
Do uchwytu wiertarskiego polecane sa wiertta HSS do metalu (zakres 1-13 mm), wiertta spiralne do drewna, wiertta udarowe

SDS-plus z adapterem cylindrycznym oraz zestawy wiertet uniwersalnych. Warto rozwazy¢ zakup smaru penetrujgcego do
konserwacji mechanizmu szczekowego oraz szczotki drucianej do czyszczenia gwintu mocujgcego.
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