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Uchwyt wiertarski z kluczem SUCHW-02
SCHMITH

Cena brutto 32,08 zt

Cena netto 26,08 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SUCHW-02

Kod producenta SUCHW-02

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
IUchwyt wiertarski z kluczem SUCHW-02 SCHMITH

Uniwersalny uchwyt wiertarski z systemem zaciskowym na klucz, przeznaczony do wiertet o Srednicy 2-13 mm. Wyposazony w
potgczenie 1/2" do montazu w wiertarkach i wiertarkach udarowych.

Zakres zaciskowy 2-13 mm
Typ potgczenia 1/2"
System zaciskowy z kluczem

|Producent SCHMITH

Charakterystyka techniczna

Precyzyjne gwintowanie stozkowe

Zwezana konstrukcja gwintu wewnetrznego zapewnia réwnomierne rozktadanie sity docisku na trzpien wiertta. Eliminuje luz osiowy i
boczny, co przektada sie na doktadnos$¢ wiercenia i przedtuza zywotnos¢ narzedzi skrawajacych.

Zacisk mechaniczny z kluczem

System mocowania wymaga uzycia klucza zagbkowanego do dokrecania szczek. Gwarantuje wiekszg site docisku niz uchwyty
bezkluczykowe, co jest istotne przy wierceniu w twardych materiatach oraz przy wierttach o duzych $rednicach.
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Powtoka chromowa

Galwaniczne pokrycie chromem zabezpiecza metalowe powierzchnie przed korozjg. Zwieksza odpornosc na wilgo¢ i chemikalia, co
ma znaczenie przy pracy w warunkach warsztatowych i budowlanych.

tozyskowanie uchwytu

Zastosowanie tozysk w mechanizmie obrotowym redukuje tarcie i wibracje podczas pracy. Wptywa na ptynnos¢ ruchu szczek
zaciskowych i przedtuza zywotnos¢ catego podzespotu.

Specyfikacja techniczna

Model SUCHW-02

Producent SCHMITH

Zakres zaciskowy 2-13 mm

Typ potaczenia z maszyng 1/2" (12,7 mm)

System mocowania wiertta zacisk mechaniczny z kluczem
Powtoka ochronna chromowana

Konstrukcja gwintu stozkowa, zwezana
tozyskowanie tak

Kod EAN 5902004764627

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w metalach (stal, aluminium, miedz)
e Wiercenie w drewnie i materiatach drewnopochodnych

e Prace w tworzywach sztucznych

e Wiercenie w materiatach kompozytowych

¢ Montaz w wiertarkach stacjonarnych i przeno$nych

e Uzycie w wiertarkach udarowych przy lzejszych pracach
e Prace warsztatowe wymagajgce czestej wymiany wiertet

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz w maszynie

Potaczenie 1/2" jest standardem stosowanym w wiertarkach o $redniej i duzej mocy. Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy
wrzeciono maszyny jest wyposazone w gwint 1/2" lub adapter do tego rozmiaru. Uchwyt nalezy dokreci¢ recznie, a nastepnie
zabezpieczy¢ zgodnie z instrukcjg producenta maszyny.
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Mocowanie wiertta
Wiertto wprowadza sie do uchwytu przy lekko rozluznionych szczekach. Nalezy upewnic sie, ze trzpien wiertta jest czysty i

pozbawiony smaru. Po wiozeniu narzedzia dokreca sie szczeki kluczem zgbkowanym w trzech pozycjach (obrét o 120°), aby

zapewni¢ réwnomierne roztozenie sity docisku.

Konserwacja
Po zakonczeniu pracy uchwyt nalezy oczysci¢ z wiéréw i pytu sprezonym powietrzem. Gwint wewnetrzny i powierzchnie szczek

mozna okresowo smarowac lekkimi olejami maszynowymi. Powtoke chromowa nalezy chroni¢ przed uderzeniami mechanicznymi,
ktére moga prowadzi¢ do jej uszkodzenia i korozji podtoza.

Produkty powigzane

Do pracy z uchwytem przydatne moga by¢: zestawy wiertet HSS lub HSS-Co o $rednicach 2-13 mm, klucze zapasowe do
uchwytu wiertarskiego, smary i oleje do konserwacji narzedzi, adaptery do wrzecion o innych rozmiarach.
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