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Watek malarski poliester 18cm 48mm fi-8mm

! G66225 GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Szeroko$¢ robocza 180 mm
Srednica watka 48 mm
|Dtugos¢ wrosia 9 mm

Materiat Poliester

Charakterystyka

4,21 zt

3,42 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G66225

G66225
5901477175824

Narzedzia GEKO

Watek malarski poliester 18cm 48mm fi-8mm GEKO G66225

Watek malarski z wtosiem poliestrowym przeznaczony do precyzyjnego malowania gtadkich powierzchni farbami wodnymi.
Srednica 48 mm i szeroko$¢ 18 cm zapewniajg réwnomierne rozprowadzanie farby na wiekszych powierzchniach.

Wiosie poliestrowe 9 mm

Kroétkie wtosie o dtugosci 9 mm zapewnia gtadkie wykonczenie bez widocznych sladéw watka. Poliester charakteryzuje sie

odpornoscig na scieranie i rbwnomiernym pobieraniem farby, co przektada sie na jednolitg powtoke bez smug i przebarwien.

Srednica 48 mm
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Srednica watka 48 mm to standard dla wiekszosci uchwytéw teleskopowych. Wieksza $rednica oznacza wieksza powierzchnie
roboczg i mozliwos¢ pobrania wiekszej ilosci farby, co zmniejsza czestotliwo$¢ ponownego moczenia watka.

Szerokosé 18 cm

Szerokosc robocza 180 mm to uniwersalny wymiar umozliwiajacy efektywne malowanie zaréwno wiekszych powierzchni, jak i
precyzyjna prace przy krawedziach. Jeden przejazd pokrywa znaczny obszar, skracajgc czas pracy.

Otwor montazowy 8 mm

Srednica otworu 8 mm to najpopularniejszy standard pasujacy do zdecydowanej wiekszoéci uchwytéw i korbek malarskich
dostepnych na rynku. Zapewnia stabilne mocowanie i wygodng prace.

Specyfikacja techniczna

Model G66225

Producent GEKO

Materiat wtosia Poliester

Szerokos¢ robocza 180 mm (18 cm)

Srednica watka 48 mm

Dtugos¢ wiosia 9 mm

Srednica otworu montazowego 8 mm

Typ powierzchni Gtadkie

Kompatybilne farby Lateksowe, akrylowe, emulsyjne
Wykonhczenie Delikatna struktura
Odpornos¢ Odporne na rozpuszczalniki

Zastosowanie

¢ Malowanie gtadkich Scian wewnetrznych farbami emulsyjnymi

e Naktadanie farb lateksowych na powierzchnie z ptyt gipsowo-kartonowych
¢ Malowanie sufitéw farbami akrylowymi

e Odnawianie gtadkich powierzchni drewnianych farbami wodnymi

e Malowanie ptyt MDF i sklejki po zagruntowaniu

¢ Naktadanie farb na gtadkie tynki cementowo-wapienne

¢ Prace wykonczeniowe przy renowacji pomieszczen

¢ Malowanie mebli i elementéw wyposazenia wnetrz

Uzytkowanie i konserwacja
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Przygotowanie do pracy

Przed pierwszym uzyciem watek nalezy lekko zwilzy¢ wodg i odcisna¢ nadmiar. Usuwa to luzne wtékna i utatwia pobieranie farby.
Watek mocuje sie na uchwycie poprzez nasuniecie na trzpien o srednicy 8 mm.

Technika malowania

Farbe nalezy pobierac stopniowo, unikajgc nadmiernego nasycenia watka. Malowanie wykonuje sie ruchami réwnolegtymi lub
krzyzowymi, utrzymujac staty nacisk. Krétkie wtosie 9 mm wymaga czestszego moczenia niz watki dtugowtose, ale zapewnia gtadsze
wykonczenie.

Czyszczenie

Po zakonczeniu pracy watek nalezy niezwtocznie przeptukac ciepta woda z dodatkiem delikatnego srodka czyszczacego. Poliester
dobrze znosi czyszczenie, ale wymaga doktadnego wyptukania. Watek suszy¢ w pozycji wiszacej lub poziomej, unikajac odksztatcenia
wtosia.

Trwatosé

Przy prawidtowej konserwacji watek poliestrowy moze by¢ uzywany wielokrotnie. Odporno$¢ na rozpuszczalniki pozwala na
stosowanie réwniez z farbami alkidowymi, cho¢ podstawowym przeznaczeniem sg farby wodne. Wymiana watka zalecana jest po
zauwazalnym zuzyciu wtosia lub utracie rownomiernosci naktadania farby.

Produkty powigzane

Do pracy z watkiem polecane sg: uchwyt malarski z gwintem pod kij teleskopowy, kuweta malarska 18-25 cm, kij teleskopowy
do malowania sufitéw, tasma malarska do zabezpieczenia krawedzi, pedzel ptaski do malowania naroznikéw i trudno
dostepnych miejsc.
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