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Watek napedowy do kosy spalinowej 7 frezéw
GEKO G81068N

Cena brutto 12,01 zt

Cena netto 9,76 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G81068N

Kod producenta G81068N

Kod EAN 5901477124068
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Watek napedowy do kosy spalinowej 7 frez6w GEKO G81068N

|Hartowany watek napedowy przeznaczony do kos spalinowych. Element transmisyjny odpowiedzialny za przeniesienie napedu
z silnika do gtowicy tnacej. Wykonany ze stali hartowanej zapewniajgcej odpornos¢ na zuzycie podczas intensywnej pracy.

IDtugos¢ watka 1530 mm
Srednica watka 7 mm
Liczba frezéw 7

IDtugosé frezu 25 mm

Charakterystyka techniczna

Hartowana stal

Proces hartowania zwieksza twardos$¢ powierzchni watka, co przektada sie na odpornos¢ na scieranie podczas rotacji w tulei
prowadzacej. Ogranicza to powstawanie luzéw i wydtuza okres bezawaryjnej pracy.

Srednica 7 mm
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Standardowy wymiar stosowany w wiekszosci kos spalinowych o mocy od 0,9 do 2,5 KM. Srednica ta zapewnia kompromis miedzy
wytrzymatoscia mechaniczna a elastycznoscig watka podczas pracy.

System 7 frezéw

Frezy o dtugosci 25 mm rozmieszczone wzdtuz watka zapewniajg stabilne potaczenie z tulejg zewnetrzna. Wieksza liczba frezéw
oznacza lepsze przeniesienie momentu obrotowego i mniejsze ryzyko poslizgu.

Diugosc¢ 1530 mm

Wymiar odpowiadajacy standardowej dtugosci tyczki w kosach spalinowych. Przed zakupem nalezy zmierzy¢ dtugo$¢ oryginalnego
watka, gdyz rézne modele mogg mieé¢ odmienne wymiary.

Specyfikacja techniczna

Model G81068N

Dtugos¢ catkowita watka 1530 mm

Srednica watka 7 mm

Liczba frezéw 7

Dtugos¢ pojedynczego frezu 25 mm

Materiat Stal hartowana

Typ Watek napedowy do kosy spalinowej

Kompatybilnos¢ z markami

Watek pasuje do modeli kos spalinowych nastepujacych producentéw:

e BASS POLSKA
¢ DEMON

e EUROTEC

* FALONTECH
e GLOBAL

* GUDE

* MAKITA

¢ MAGNUM

¢ MARCHPOWER
* MASTIFF

¢ MATRIX

¢ NAC
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e UNISTAR
e UNITECH

Sprawdzenie kompatybilnosci
Przed zakupem nalezy zweryfikowa¢ zgodnos¢ wymiaréw: zmierz dtugos¢ oryginalnego watka, sprawdz $rednice (7 mm to standard,

ale wystepuja takze 6 mm i 8 mm) oraz policz liczbe i dtugos¢ frezéw. Watek musi pasowac zaréwno do tulei w tyczce, jak i do
sprzegta po stronie silnika.

Uzytkowanie i konserwacja

Watek napedowy wymaga okresowego smarowania smarem litowym, szczegdlnie w miejscach styku z tuleja prowadzaca. Brak
smarowania prowadzi do zwiekszonego tarcia, przegrzewania i przyspieszonego zuzycia zaréwno watka, jak i tulei.

Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe osadzenie watka w sprzegle po stronie silnika oraz w przektadni
katowej po stronie gtowicy tnacej. Niewtasciwy montaz moze prowadzi¢ do wibracji i uszkodzenia elementéw napedowych.

Objawy zuzycia watka to: nadmierne wibracje podczas pracy, charakterystyczny dZzwiek metaliczny w tyczce, opdZniona
reakcja gtowicy tngcej na dodanie gazu. W przypadku pojawienia sie tych objawéw nalezy sprawdzi¢ stan watka i rozwazy¢
jego wymiane.

Produkty powigzane

Do prawidtowej pracy watka napedowego potrzebna jest sprawna tuleja prowadzgca oraz smar do przektadni katowej. Warto
réwniez sprawdzi¢ stan sprzegta po stronie silnika oraz tozysk w przektadni katowe;j.
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