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Watek napedowy do kosy spalinowej 9 frezéw

GEKO G81069D

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

11,88 zt

9,66 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G81069D
G81069D
5901477124082

Narzedzia GEKO

Watek napedowy do kosy spalinowej 9 frezow GEKO G81069D

Hartowany watek napedowy do kos spalinowych o $rednicy 8 mm i dtugosci 1530 mm. Element transmisji mechanicznej
przenoszgcy moment obrotowy z silnika na gtowice tnaca. Zakonczenie z 9 frezami zapewnia kompatybilno$¢ z szeroka gama

urzadzen ogrodniczych.

|Dtugos¢ watka 1530 mm

Srednica 8 mm

Typ zakonczenia 9 frezéw

Materiat Stal hartowana

Charakterystyka techniczna

Hartowana stal konstrukcyjna

Watek wykonany ze stali poddanej obrébce cieplnej, co zwieksza twardos$¢ powierzchni przy zachowaniu elastycznego rdzenia.
Proces hartowania redukuje zuzycie w punktach styku z tozyskami i zapobiega odksztatceniom podczas pracy pod obcigzeniem.
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Zakonczenie 9-frezowe

Wpust wielowypustowy z dziewiecioma frezami to standardowy interfejs w kosach spalinowych sredniej i wyzszej klasy. Konstrukcja
ta przenosi wiekszy moment obrotowy niz tradycyjne kwadratowe zakonczenia i eliminuje luz w potgczeniu z gtowica.

Srednica 8 mm

Standardowa $rednica watka stosowana w wiekszosci kos spalinowych o mocy od 1,5 do 3 KM. Przekréj ten zapewnia odpowiednig
sztywnos$¢ skretng przy diugosci 1530 mm, minimalizujgc drgania podczas pracy z réznymi narzedziami tngcymi.

Uniwersalna kompatybilnos¢

Watek pasuje do kos spalinowych wielu producentéw stosujacych standard 8 mm z zakonhczeniem 9-frezowym. Przed zakupem
nalezy zweryfikowac¢ srednice watka w kosie oraz liczbe frezéw na gtowicy tnacej - te parametry musza by¢ identyczne.

Specyfikacja techniczna

Model G81069D

Dtugos¢ catkowita 1530 mm

Srednica watka 8 mm

Typ zakonczenia 9 frezéw (wpust wielowypustowy)
Materiat Stal hartowana

Producent GEKO

Kompatybilno$¢ z markami kos spalinowych

Watek wspétpracuje z modelami kos spalinowych nastepujacych producentéw, ktére stosujg standard 8 mm / 9 frezéw:

e BASS POLSKA
e DEMON

¢ EUROTEC

e FALONTECH

e GLOBAL

¢ GUDE

¢ MAKITA (wybrane modele)
¢ MAGNUM

¢ MARCHPOWER
e MASTIFF

¢ MATRIX
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* NAC
e UNISTAR
e UNITECH

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢

Przed zakupem wyjmij stary watek z kosy i zmierz jego Srednice szmatka miernicza - powinna wynosi¢ 8 mm. Nastepnie policz frezy
na zakonczeniu watka oraz na gtowicy tngcej - obie wartosci musza wynosi¢ 9. Sprawdz réwniez dtugos$¢ catkowitg - watek nie moze
by¢ krétszy niz oryginalny.

Typowe zastosowania

¢ Wymiana zuzytego watka napedowego w kosach spalinowych
¢ Naprawa uszkodzonego potgczenia frezowego

e Przywrdcenie sprawnosci transmisji po ztamaniu watka

¢ Wymiana watka wygietego w wyniku uderzenia w przeszkode
e Modernizacja starszych kos na standard 9-frezowy

Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem watka nalezy oczysci¢ rowek w rurze prowadzacej oraz smarowaé watek smarem litowym na catej dtugosci.
Smarowanie redukuje tarcie i zapobiega korozji wewnatrz rury. Zaleca sie kontrole stanu watka co 50 godzin pracy -
szczegdlnie pod katem $ladéw zuzycia na frezach i w miejscach styku z tozyskami.

Przy wymianie watka nalezy sprawdzic¢ stan tozysk w gtowicy i przektadni - zuzyte tozyska powodujg nieréwnomierne
obcigzenie watka i skracajg jego zywotnos¢. Watek nie powinien mie¢ luzu osiowego wiekszego niz 1-2 mm - nadmierny luz
wskazuje na koniecznos¢ wymiany tozysk.

Objawy zuzycia watka napedowego
Nadmierne wibracje podczas pracy, trudnosci w uruchomieniu gtowicy tnacej, metaliczny zgrzyt z rury prowadzgcej, niemoznos¢

przeniesienia petnej mocy na narzedzie tngce. Widoczne wgniecenia lub zadrapania na powierzchni watka wymagaja jego wymiany,
poniewaz uszkodzona powierzchnia przyspiesza zuzycie tozysk.

Produkty powigzane

Przy wymianie watka warto rozwazy¢ wymiane tozysk w gtowicy tngcej oraz przektadni katowej. Zaleca sie réwniez kontrole
stanu tulei prowadzacej w rurze oraz smarowanie mechanizmu przektadni. W przypadku kos z roztgczanym watkiem nalezy
sprawdzi¢ stan sprzegta szybkoztgcznego.
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