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Watek napedowy do wiertarki stotowe]
- kolumnowej 16mm CG80275-25 GEKO
Cena brutto 21,94 zt
Cena netto 17,84 zt
Dostepnog¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy CG80275-25
Kod producenta CG80275-25
Kod EAN 5901477145070
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Watek napedowy do wiertarki stotowej kolumnowej 16mm CG80275-25 GEKO

|Czes¢ zamienna przeznaczona do wiertarek stotowych kolumnowych. Watek napedowy odpowiada za przeniesienie momentu
obrotowego z silnika na wrzeciono wiertarki, zapewniajgc ptynna i precyzyjng prace urzadzenia.

Srednica watka 16 mm
Model CG80275-25
|Producent GEKO

Typ produktu Cze$¢ zamienna

Charakterystyka

Funkcja w uktadzie napedowym

Watek napedowy stanowi kluczowy element transmisji mocy w wiertarce stotowej. Jego zadaniem jest przeniesienie ruchu
obrotowego z silnika elektrycznego na mechanizm zmiany biegéw i dalej na wrzeciono robocze. Srednica 16 mm zapewnia
odpowiedniag sztywnos¢ przy przenoszeniu momentu obrotowego podczas wiercenia.
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Dopasowanie wymiarowe
Srednica nominalna 16 mm zostata dobrana zgodnie ze standardami produkcyjnymi wiertarek stotowych kolumnowych. Przed

zakupem nalezy zweryfikowa¢ zgodnos¢ wymiarowg z oryginalng czescig w posiadanym urzgdzeniu, szczegdlnie dtugos¢ watka oraz
rozmieszczenie wpustéw lub rowkdéw.

Materiat wykonania
Watki napedowe w maszynach warsztatowych wykonuje sie ze stali konstrukcyjnej lub narzedziowej, co zapewnia odpornos¢ na

obcigzenia skretne i zginajgce. Powierzchnia watka moze by¢ hartowana lub utwardzana, co zwieksza odpornosc na Scieranie w
punktach wspétpracy z tozyskami i kotami zebatymi.

Kompatybilnos¢ z urzadzeniami GEKO
Czes¢ dedykowana do wiertarek stotowych kolumnowych marki GEKO. Numer modelu CG80275-25 pozwala na precyzyjne okreslenie

przeznaczenia. Przed montazem warto skonsultowac sie z dokumentacja techniczng urzadzenia lub poréwnac fizycznie z wymieniang

czescia.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model CG80275-25

Srednica watka 16 mm

Przeznaczenie Wiertarki stotowe kolumnowe

Typ czesci Watek napedowy (czes$¢ zamienna)

Zastosowanie

e Naprawa wiertarek stotowych kolumnowych GEKO z zuzytym watkiem napedowym
¢ Wymiana czesci po uszkodzeniu mechanicznym uktadu transmisji

e Przywrdcenie sprawnosci urzagdzenia przy objawach luzu lub wibracji wrzeciona

e Serwis warsztatowych wiertarek w zaktadach produkcyjnych

* Konserwacja sprzetu w warsztatach $lusarskich i stolarskich

e Utrzymanie ruchu maszyn w matych zaktadach rzemiesIniczych

Montaz i weryfikacja kompatybilnosci

Sprawdzenie przed zakupem
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Przed zaméwieniem nalezy zdemontowac uszkodzong czes¢ i zmierzy¢ srednice watka suwmiarka. Nalezy réwniez sprawdzi¢ dtugosc
catkowitg, typ zakonczen (gwint, rowki wpustowe, otwory) oraz odlegtosci miedzy charakterystycznymi punktami. Zdjecia
poréwnawcze moga pomoc w weryfikacji zgodnosci.

Wskazéwki montazowe
Wymiana watka napedowego wymaga czesciowego demontazu wiertarki - zwykle konieczne jest zdjecie obudowy skrzyni

przektadniowej oraz két zebatych. Podczas montazu nalezy zachowa¢ wtasciwe ustawienie elementéw wzgledem siebie oraz
odpowiednie momenty dokrecenia Srub mocujacych. Po montazu warto sprawdzi¢ luz tozysk i ptynnos¢ obrotu wrzeciona.

Produkty powigzane

Przy wymianie watka napedowego warto rozwazy¢ wymiane tozysk tocznych, uszczelek oraz sprawdzenie stanu két zebatych
wspétpracujgcych z watkiem. Zuzyte tozyska moga prowadzi¢ do przyspieszonego zuzycia nowego watka.
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