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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IDtugos¢ 15 m
Srednica wew./zew. 8 / 12 mm
Cisnienie robocze do 20 bar

Zakres temperatur -40°C do +70°C

Charakterystyka techniczna

Ipneumatycznych. Kompletny zestaw z okuciami i szybkoztgczem 1/4".

Waz pneumatyczny zbrojony PU 15m
12mmx8mm blue GEKO G02977

58,34 zt

47,43 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G02977

G02977
5901477128325

Narzedzia GEKO

Waz pneumatyczny zbrojony PU 15m 12mmx8mm GEKO G02977

Waz pneumatyczny z poliuretanu wzmocnionego przektadka poliestrowa, przeznaczony do zasilania narzedzi

Konstrukcja zbrojona

Poliuretan wzmocniony przektadka poliestrowa zwieksza wytrzymatos¢ mechaniczng i odpornos$¢ na rozerwanie przy zachowaniu

elastycznosci. Zbrojenie zapobiega rozszerzaniu sie weza pod ci$nieniem i wydtuza zywotnos¢.

Szeroki zakres temperatur

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/waz-pneumatyczny-zbrojony-pu-15m-12mmx8mm-blue-geko-g02977-p-18647.html

Praca w zakresie od -40°C do +70°C umozliwia uzytkowanie zaréwno w chtodnych halach produkcyjnych, jak i warunkach
zewnetrznych. Waz zachowuje elastycznos$¢ w niskich temperaturach, co utatwia obstuge zima.

Odpornos¢ na splatanie

Struktura poliuretanowa zapobiega zawijaniu sie i tworzeniu petli podczas pracy. Waz wraca do pierwotnego ksztattu po
rozciggnieciu, co redukuje przestoje zwigzane z rozplatywaniem.

Kompletny zestaw

Waz dostarczany z okuciami: szybkoztacze i wtyczka 1/4". Gotowy do podtgczenia do sprezarki i narzedzi pneumatycznych bez
koniecznosci zakupu dodatkowych elementéw.

Specyfikacja techniczna

Model G02977

Materiat Poliuretan zbrojony przektadka poliestrowa
Dtugosc weza 15m

Srednica wewnetrzna 8 mm

Srednica zewnetrzna 12 mm

Przytacze 1/4" (szybkoztgcze + wtyczka)

Cisnienie robocze do 20 bar

Temperatura pracy od -40°C do +70°C

Kolor niebieski

Zastosowanie

e Zasilanie pneumatycznych narzedzi udarowych i wkretarek

¢ Podtaczenie pistoletéw do malowania natryskowego

e Praca zdmuchawami i przedmuchiwaczami pneumatycznymi

e Zasilanie szlifierek, polerkarek i pneumatycznych wiertarek

e Obstuga narzedzi w warsztatach samochodowych i przemystowych

e Zastosowania zewnetrzne przy pracach budowlanych i remontowych
e Uzytkowanie w chtodniach i magazynach o niskiej temperaturze

Parametry techniczne w praktyce

Cisnienie robocze 20 bar
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Maksymalne cisnienie robocze 20 bar (2 MPa) wystarcza do zasilania wiekszosci narzedzi pneumatycznych dostepnych na rynku.
Typowe narzedzia pracujg przy cisnieniu 6-8 bar, co daje znaczny zapas bezpieczenstwa. Przed podtaczeniem sprawdz wymagania
cis$nieniowe konkretnego narzedzia w instrukcji producenta.

Srednica wewnetrzna 8 mm
Srednica wewnetrzna 8 mm zapewnia przeptyw powietrza wystarczajacy dla narzedzi o matej i $redniej mocy (do okoto 500 I/min).

Dla narzedzi o wiekszym zapotrzebowaniu na powietrze (szlifierki kgtowe, mtoty pneumatyczne) moze by¢ konieczny waz o wiekszej
srednicy (10-13 mm).

Przytacze 1/4"

Gwint 1/4" to standard w narzedziach pneumatycznych matej i $redniej mocy. Sprawdz typ przytagcza w swoim narzedziu przed
zakupem. W przypadku niezgodnosci dostepne sg przejsciéwki redukcyjne.

Konserwacja i uzytkowanie

Przed pierwszym uzyciem przeptucz waz sprezonym powietrzem, aby usuna¢ ewentualne zanieczyszczenia z produkcji. Po
zakonczeniu pracy odtgcz ci$nienie i przechowuj waz w luZzno zwinietym stanie, unikajgc ostrych zagie¢.

Regularnie sprawdzaj stan oku¢ i uszczelnien. Wymieniaj uszkodzone elementy, aby zapobiec niekontrolowanym upustom
powietrza. Unikaj kontaktu weza z ostrymi krawedziami, rozpuszczalnikami i olejem mineralnym, ktére moga uszkodzi¢

poliuretan.

W przypadku pracy w temperaturach ujemnych pozwél weza na naturalne rozgrzanie sie przed intensywnym uzyciem. Nie
uzywaj weza jako liny holowniczej ani nie obcigzaj go mechanicznie.
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