Dane aktualne na dzien: 20-04-2026 10:32

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wibrator-do-betonu-1200wbulawa-3m-35mm-yt-82600-yato-p-14650.html

WIBRATOR DO BETONU 1200W+BUtAWA 3M
35MM YT-82600 YATO

Cena brutto 290,40 zt

Cena netto 236,10 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-82600

Kod producenta YT-82600

Kod EAN 5906083033704
Producent YATO

Opis produktu

Wibrator do betonu YATO YT-82600 1200W z butawg 35mm

Elektryczny wibrator do betonu z silnikiem 1200W, wyposazony w butawe wibracyjng o $rednicy 35mm i dtugosci weza 3m.
Urzadzenie przeznaczone do usuwania pecherzykéw powietrza z mieszanki betonowej podczas betonowania konstrukcji
monolitycznych.

Moc silnika 1200W

Srednica butawy 35mm

IDtugos¢ weza 3m

Model YT-82600

Charakterystyka techniczna wibratora do betonu

Moc silnika 1200W

Jednostka napedowa o mocy 1200W zapewnia odpowiednig amplitude drgan do zageszczania mieszanek betonowych o réznej
konsystencji. Taka moc pozwala na efektywne wibrowanie betonu w elementach konstrukcyjnych o grubosci do 50cm, eliminujac
pecherzyki powietrza i zapewniajac jednorodng strukture.
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Butawa wibracyjna 35mm
Srednica butawy 35mm stanowi uniwersalny wymiar do wiekszosci robét betoniarskich. Taka érednica umozliwia prace w szalunkach

o szerokosci od 15cm, przy zachowaniu optymalnego promienia oddziatywania wibracji wynoszacego okoto 30-40cm. Butawa o tej
Srednicy nie powoduje segregacji kruszywa w mieszance.

Dtugosc weza 3 metry
Waz gietki o dtugosci 3m oddziela jednostke napedowa od butawy, umozliwiajac wibrowanie elementéw na wysokosci do 2,5m bez

potrzeby podnoszenia catego urzadzenia. Dtugo$¢ weza pozwala na swobodne manewrowanie butawg wewnatrz szalunkéw i dotarcie
do trudno dostepnych miejsc w konstrukcji.

Konstrukcja elektryczna
Naped elektryczny eliminuje konieczno$¢ stosowania paliwa i zapewnia staly moment obrotowy niezaleznie od warunkéw pracy.

Urzadzenie wymaga dostepu do zasilania 230V, co czyni je odpowiednim do prac na placu budowy z dostepem do sieci elektrycznej
lub agregatu pradotwoérczego.

Specyfikacja techniczna

Model YT-82600
Moc silnika 1200W
Srednica butawy 35mm
Dtugos¢ weza 3m
Producent YATO

Typ napedu Elektryczny

Zastosowanie w pracach betoniarskich

e Betonowanie fundamentéw ptytowych i tawowych - eliminacja pustek powietrznych w warstwie fundamentowej
¢ Wykonywanie stropdw monolitycznych - zageszczanie betonu na powierzchniach poziomych

¢ Betonowanie stupéw i $cian - wibrowanie w szalunkach pionowych o ograniczonej szerokosci

* Wylewanie podciggdéw i nadprozy - praca w elementach o duzej rozpietosci

¢ Produkcja prefabrykatéw betonowych - zageszczanie betonu w formach stalowych

¢ Wykonywanie schodéw monolitycznych - wibrowanie w szalunkach o skomplikowanym ksztatcie

¢ Betonowanie zbiornikéw i basendéw - usuwanie powietrza z mieszanki przy grubych warstwach betonu

¢ Naprawa konstrukcji betonowych - zageszczanie zapraw naprawczych
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Zasady uzytkowania wibratora do betonu

Technika wibrowania

Butawe nalezy wprowadza¢ w beton w pozycji pionowej, z predkoscig okoto 1m na 3 sekundy. Czas wibrowania w jednym miejscu
powinien wynosi¢ 5-15 sekund, do momentu pojawienia sie na powierzchni mleczka cementowego. Butawe nalezy wyjmowac powoli,
aby otwor po niej wypetnit sie betonem. Odlegtos¢ miedzy kolejnymi miejscami zanurzenia powinna wynosic¢ 1,5-krotno$¢ promienia
oddziatywania wibracji.

Konserwacja urzadzenia

Po zakonczeniu pracy butawe nalezy oczysci¢ z resztek betonu przed jego zwigzaniem. Zaleca sie zanurzenie butawy w wodzie
bezposrednio po zakonczeniu wibrowania. Waz gietki nalezy przechowywac w pozycji prostej lub na rolce, unikajac ostrych zagiec.
Silnik wymaga okresowej kontroli szczotek weglowych i fozysk. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan przewodu zasilajgcego i
potaczen elektrycznych.

Wymagania dotyczace mieszanki betonowej

Wibrator o srednicy butawy 35mm jest odpowiedni do betonéw o maksymalnej frakcji kruszywa do 32mm. Konsystencja mieszanki
powinna odpowiada¢ klasie K2-K4 wedtug PN-EN 206. Zbyt rzadka konsystencja moze prowadzi¢ do segregacji sktadnikéw, zbyt
gesta - do niewystarczajgcego zageszczenia. Temperatura betonu podczas wibrowania powinna miesci¢ sie w zakresie 5-30°C.
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