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WIELOFUNKCYJNE NARZEDZIE OSCYLACYJNE
220W Z REGULACJA OSCYLAC]I / 79240/
STHOR

Cena brutto 69,95 zt

Cena netto 56,87 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 79240

Kod producenta 79240

Kod EAN 5906083025587
Producent Sthor

llo$¢ akcesoridw w zestawie 5

Predkos$¢ obrotowa [1/min] 15000-22000
Moc [W] 220
Zastosowanie Drewno i metal

Opis produktu

Wielofunkcyjne narzedzie oscylacyjne 220W STHOR 79240

|Elektryczne narzedzie oscylacyjne przeznaczone do ciecia, szlifowania i usuwania materiatéw w miejscach trudnodostepnych.
Silnik 220W zapewnia wystarczajaca moc do pracy z drewnem, metalem, tworzywami sztucznymi i materiatami
wykonczeniowymi.

Moc silnika 220W

Zakres oscylacji 15000-22000 obr/min

JRegulacja predkosci Ptynna

Model 79240

Charakterystyka techniczna narzedzia oscylacyjnego

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wielofunkcyjne-narzedzie-oscylacyjne-220w-z-regulacja-oscylacji-79240-sthor-p-8845.html
https://xl-narzedzia.pl/wielofunkcyjne-narzedzie-oscylacyjne-220w-z-regulacja-oscylacji-79240-sthor-p-8845.html

Regulacja predkosci oscylacji 15000-22000 obr/min
Szeroki zakres regulacji pozwala dostosowac predkos¢ pracy do rodzaju materiatu. Nizsze predkosci (15000 obr/min) stosuje sie przy

cieciu metalu, aby unikna¢ przegrzania brzeszczotu i materiatu. Wyzsze wartosci (22000 obr/min) przyspieszajg ciecie drewna,
laminatu i tworzyw sztucznych.

Uniwersalny system mocowania akcesoriow

Narzedzie wspétpracuje z wiekszoscig brzeszczotéw i nasadek dostepnych na rynku. Standardowy system mocowania umozliwia
wymiane akcesoriéw bez uzycia dodatkowych narzedzi, co skraca czas przygotowania do pracy przy zmianie typu operacji.

Gumowana obudowa

Pokrycie gumowe redukuje wibracje przenoszone na dtoh operatora podczas dtugotrwatej pracy. Materiat zwieksza przyczepnos¢
uchwytu, co poprawia kontrole nad narzedziem przy precyzyjnych cieciach w trudnodostepnych miejscach.

Ergonomiczne umieszczenie wilacznika

Przetacznik ptynnej regulacji znajduje sie w zasiegu palca wskazujgcego, co umozliwia zmiane predkosci bez przerywania pracy.
Ptynne dziatanie wtacznika zapobiega przypadkowemu uruchomieniu narzedzia podczas przenoszenia.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 79240

Moc znamionowa 220W

Predkos¢ oscylacji 15000-22000 obr/min (regulacja ptynna)

System mocowania Uniwersalny (kompatybilny z wiekszoscig brzeszczotéw)
Obudowa Gumowana

Typ wtacznika Ptynny z regulacja predkosci

Zestaw Z akcesoriami

Zastosowanie narzedzia oscylacyjnego

» Ciecie paneli podtogowych i laminatu podczas montazu przy oscieznicach i rurach
¢ Podciecie futryn drzwiowych pod panele bez koniecznosci demontazu
e Usuwanie starej fugi z ptytek ceramicznych przed ponownym fugowaniem
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e Ciecie rur metalowych i plastikowych w miejscach o ograniczonej przestrzeni
e Szlifowanie drewna w naroznikach i trudnodostepnych zagtebieniach

e Usuwanie starej farby, kleju i uszczelek z powierzchni ptaskich

* Wycinanie otworéw w ptytach gipsowo-kartonowych pod puszki elektryczne
¢ Ciecie ptyt OSB, sklejki i materiatéw kompozytowych

Dobdr predkosci do materiatu

Niskie predkosci (15000-17000 obr/min)

Stosowane przy cieciu metali kolorowych, stali i tworzyw sztucznych wrazliwych na temperature. Wolniejsza praca brzeszczotu
zmniejsza wydzielanie ciepta i wydtuza zywotnosc¢ ostrza.

Srednie predkosci (17000-20000 obr/min)

Uniwersalne ustawienie do drewna litego, sklejki i ptyt wiérowych. Zapewnia réwnowage miedzy wydajnoscia ciecia a kontrolg nad
narzedziem.

Wysokie predkosci (20000-22000 obr/min)

Przeznaczone do szybkiego ciecia laminatu, paneli podtogowych, ptyt gipsowo-kartonowych i tworzyw sztucznych typu plexi. Wyzsza
predkos¢ skraca czas pracy przy materiatach miekkich i Sredniowardych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan brzeszczotu i pewnos¢ jego zamocowania. Luzne mocowanie powoduje
wibracje i obniza jako$¢ ciecia. Podczas wymiany akcesoriow narzedzie musi by¢ odtgczone od zasilania.

Przy cieciu materiatéw wytwarzajgcych duzo pytu zaleca sie stosowanie odsysania lub pracy w przewietrzanych
pomieszczeniach. Pyt osadzajacy sie w otworach wentylacyjnych silnika skraca zywotnos$¢ narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy obudowe nalezy oczysci¢ z pytu suchg szmatka. Nie wolno uzywac rozpuszczalnikédw do czyszczenia
powtoki gumowej, poniewaz niszczg jej strukture. Brzeszczoty po pracy z metalem wymagajg usuniecia wiéréw szczotka
druciana.

Produkty uzupetniajgce
Do pracy z narzedziem oscylacyjnym potrzebne sg brzeszczoty dopasowane do rodzaju materiatu: brzeszczoty do drewna z

duzymi zebami, brzeszczoty bimetalowe do metalu, segmentowe brzeszczoty diamentowe do ptytek ceramicznych oraz
nasadki szlifierskie réznej gradacji.
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